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MANG CHONG THAM HDPE

Mang chéng thdm dang t&m HDPE ULTRABASE PA release liner / ULTRABASE PA sand finish dudc s dung cho céng tdc chéng thdm
phan ngdm: méng, tang ham, ham giao théng, phan ngam khéc clia cong trinh va céc két cdu ngam Iap dat sdn sau d6 dé bé téng Ién.

ULTRABASE PA release liner / ULTRABASE PA sand finish khéng can pht I8p bao vé trudc khi l1ap dat.

ULTRABASE PA release liner

ULTRABASE PA release liner 1a mang chéng thdm HDPE ty dinh
cao c8p dugc thiét k& cho cong tac chéng thdm phan ngadm, ham
va céc két cau xay dung khéc. VAt liéu cé dang tdm hdn hgp gom
I6p HDPE day, I8p keo bam dinh dac biét ... s& phan Gng két néi
V@i viia va bé tdng udt, tao lién k&t bdm dinh tuyét vai véi bé tong
sau khi déng ran. Lép chéng thdm bam dinh truc tiép 1én bé mat
bé téng, gilip ngan chdn nudc thdm vao két cau bé tdng ngay ca
khi cé dat I1&ng. ULTRABASE PA release liner khéng can phu I6p
bao vé trudc khi I1ap dat.

Lép keo bdm dinh hoat tinh cao gidp mang
b&m dinh hoan toan va chic chin véi bé mat
bé téng.

Dung dudc cho nhiéu khu vuc.

Chéng chiu rat t8t cdc tdc nhan héa hoc.
Khéng yéu cau I8p bao vé trudce khi lap dat
hodc dé bé téng Ién. Phii hdp véi nhiéu diéu
kién dia chat khac nhau.

ULTRABASE PA sand finish

ULTRABASE PA sand finish Ia mang chéng thdm HDPE cao cap
dudc thiét k& cho céng tdc chéng thdm phan ngam, ham va céc
két cau xay dung khéc. VAt liéu cé dang t&m hdn hgp gém I6p
HDPE day, 16p keo bdm dinh dac biét nhay ap suat dugc rac cét...
s& phan Gng két ndi v3i viia va bé tdng udt, tao lién k&t bam dinh
tuyét v3i véi bé téng sau khi déng ran. Lép chéng thdm nay sé&
gilp ngadn chdn nudc thdm vao két cau bé tdng. Phan chéng mi
clia tdm mang khéng cd cét, gilip tang cudng dé bam dinh gilia
cdc tdm mang khi thi céng trén bé mat cé dién tich I16n.

D6 6n dinh kich thudc, khad ndng chéng dam
F Xuyén va cudng dé chiu xé rach rat cao.

C6 thé ngan chan nudc, hoi 4m va khi gas.
Chiu thoi tiét.
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NHUNG GIAI PHAP THI CONG

ULTRABASE PA ————
release liner

Mang chéng thdm
polyme - bitum

ULTRABASE PA ULTRABASE PA
sand finish sand finish

PAC TiNH KY THUAT CO BAN

THONG SO TIEU CHUAN ULTRABASE PA release liner ULTRABASE PA sand finish

Chiéu day mang, mm 1.2,15,17,20 1.2,15,1.7,20
Dai x réng, m - 20x1.0120x 2.0 20x1.0120x 2.0
Cudng d6 chiu kéo, Mpa ASTM D 412 -2016 >23 >23

Do dén dai tuyét dsi, % ASTM D 412 -2016 > 550 > 550
Cudng dé chéng dam xuyén, N ASTM E 154 > 1100 > 1100

Kha nang gép & nhiét do thap, ° C - <-25 <-25
Cudng dé bam dinh tai vi tri chéng mi, N/m ASTM D 1876 > 1400 > 1400

Kha nang chiu ap suét thay tinh, m ASTM D 5385 > 71 > 71
Cudng dé bam dinh véi bé tong, N/m ASTM D 903 > 1000 > 1500

BAO QUAN:

Céc cudn vat liéu phai dudc bdo quan trong nha, nai khé rdo, trong bao bi clia nha san xuét 1a t6t nhat, khi van chuyén dén céng trusng
thi nén dugc sif dung ngay dé dam bao céc dac tinh ki thuat clia mang. Céc cudn phai dudc x&p thdng diing trén pallet, cao bang moét
hang. Tréanh lam roi hodc céc téac dong co hoc khac trong qud trinh van chuyén va luu trit. Bao bi clia cudn phai khéng bi hu héng.

Thai han st dung trong diéu kién quy dinh 13 khéng dudi 12 thang.




HUGNG DAN THI CONG

Bé& mat thi cdng phai chac chdn va nhdn min, khéng cé khe ha, vét nit, g& sdc nhon hodc cdc khuyét tat khac cd kich thudc trén 12 mm.
Bé& mat phai 6n dinh dé trdnh bj xé dich do xe cé hodc bé téng dé. C6 thé I18p dat mang trén bé mat udt nhung can loai bd nudc dong.

ULTRABASE PA sand finish Trai mang ra va can chinh sao cho phan mat HDPE hudng vé phia bé& mat nén va phan mat cét huéng vé
phia bé téng s& dé.

ULTRABASE PA release liner - Trai mang ra va can chinh sao cho phan mat HDPE hudng vé phia b& mat nén va phan tu dinh hudng vé
phia bé téng s& dé.

Phan chéng mi gilia cdc tdm mang khéng dudc nhd hon 75 mm. Khoang céch gilia cac vi tri chdng mi ngang (canh 1m) phai ddm bao t6i
thiéu 500 mm. Can ddm bao khu vuc chéng mi phai sach sé& va khéng cé tap chat. Béc I6p phim bao vé khdi mép ty dinh clia mang va &n
hai ddu chdng mi Ién nhau. Si dung bang keo ULTRABASE PA TAPE dé dén kin phan chdng mi cuéi cung cla t&m mang.

P& chéng thdm cho bé mat diing (tudng), nén st dung sdn phdm mang HDPE tu dinh ULTRABASE PA release liner, sdn phdm nay cé thé
dudc thi cong nhu mét hé théng dat sdn bén trong van khudn hodc nhu mét I6p mang tu dinh 1én trén bé mat bé tdng d& déng rén. Trong
trudng hgp st dung mang HDPE mat cét ULTRABASE PA sand finish dé chéng thdm cho bé mét diing, san phdm phai dugc thi cong bén
trong van khuén (hé théng dat san) trudc khi d6 bé téng, Iuu y mat cat phai huéng vé phia bé téng sé& d6.

LUU Y:

Khéng nén thi cdng mang ULTRABASE PA khi nhiét d6 méi truong dudi -2°C. O nhiét dé dudi +10°C, vat liéu can dudc lam néng nhe bang
sting hoi néng dé cai thién @6 bam dinh ban dau va phuc hbdi cac dac tinh clia mang.
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