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MANG CHONG THAM TU DiNH fJ TECHNONICOL

Thoi gian phuc vu 1au dai, dang tin cay va thuan tién trong viéc 1ap dat WU DIEM:
— d6 la kha nang chéng thAm ly twédng. Bat ky sai xot, dac biét lién

quan dén nén mong, nhat dinh sé dan dén sy sup d6 cla toan bd hé Ap dung trén bé mat Ap dung trén
thdng cong trinh va gay mat mat Ién vé tai chinh. -ﬂ ma viéc str dung bé mat v&i bat
(Png dung ciia céc vat liéu tw dinh mang lai tinh kha thi trong viéc 14p phwong phap kho ‘ Ky do phtre tap
dat cac mang chdng thAm dang tin cay tai vi tri ma viéc st dung nhiét bi cam
phuwong phap gia nhiét (kho Itra) theo tiéu chuan bi cAm, trong khi d6 o A N
véi d6 dan hdi va tinh déo dai cao cho phép vat liéu dwoc st dung trén De lap dat ° Khong yeu cau
cac bé mat c6 bat ky do phire tap khac nhau va trong khéng gian bi [ thém chi phi lap
gi¢i han. -- e dat
LINH VU'C I’'NG DUNG:
) ) ) Lap dat nhanh Phwong phap
= Tinh nang chong tham ap dung cho cac bo phan dudi long dat cla @ ﬂ rng dung lanh
nha clra va két cau ky thuat giup ngan khéi,
= Tinh nang chéng thAm ap dung trong nha déi véi nha dan va cac mui va tiéng 6n
tda nha lén
= Tinh ndng chéng thdm ap dung cho cac khu vyc khép kin, vi tri ma Mang chéng thdm tw dinh la loai vat liéu két hop tat ca cac wu diém
cac cong nghé tiéu chuan khong thé dwgc ap dung. (vi du nhw san cla vat lieu s&r dung bién phap kho nhiét va phwong phap lap dat
nha cua phong tam) ] ngudi (khdng can dén bién phap kho nhiét), gidp tranh dwoc cac van
= Co6 tac dung nhw I&¢p mang 16t dat trén cac mai nha doc va co tac dé lien quan dén st dung Ita.

dung nhw mang chan hoi nwéc trén cac tAm tdn thép lwon séng va
cac tam bé tbng duc san
= Chdng an mon trén cac éng thép va méi ndi




ULTRAFLEX SA 7000-X

fJ TECHNONICOL

ULTRAFLEX SA 7000-X

Mang bitum it bién tinh SBS — mang bitum tw dinh ULTRAFLEX SA
7000 — X duwoc thiét ké d& chéng thAm nén mong va cac két ciu ky
thuat véi thém déac tinh bao vé chdéng Radon. Vat liéu dwoc san xuét
bang cach dat mot chat két dinh polyme — bitum tw dinh d&c biét trén
mot mang polyme véi hiéu suét cao doc nhat, mang chéng thAdm co
cac d&c tinh v& do dan dai ky luc va tinh én dinh vé kich thuwéc cao. Bé
mat dwoi cla vat lieu dwoc phi mot Iép mang bao vé dé thao roi,
thuan tién cho viéc thi cong.

CAU TRUC VAT LIEU:

1. Mang polymer hiéu suat cao ddéc nhat
Giup bao vé I&p chéng thdm khdi cac pha hiy co hoc va céc tac
déng moéi trwdng cwec doan vé mat hoa hoc, tang cwdng cac dac
tinh vé do dan dai I&n

2. Hop chat tw dinh polyme — bitum
D6 dan hoi cua I&p chong tham cao giup cho duy tri kha nang
chdéng thAm ké ca khi co cac vét nirt va ké niet xuat hién trong nén
mong

3. Lé&p mang bao vé dé thao lap
Puoc st dung dé bao vé bé mat bén dwai khdi bj dinh khi cudn
lai

UU DIEM:

= C6 do dan dai ky luc

= C6 cac tinh chéat vat ly va co
hoc tuyét voi theo moi
hwéng chuyén dong

= Ngan khéng cho Radon
xam nhap vao két ciu

= Téc do thi cdng, rng dung

nhanh

Kha nang stra chira cao

DAC TINH KY THUAT ULTRAFLEX SA 7000-X

b6 day, mm 1.5+0.10

Khdi lwong trén mét don vi dién tich, kg/m?2 1.5+0.15
Chiéu dai x chiéu réng, m 20x1

Do ubn/strc can dong, °C <-15/285

D6 dan dai L/T, % =800/ =800

Do bén kéo L/T, N/50 mm 400+100/300+100

Loai vat liéu phu bao vé bén trén Mang polymer hiéu suét cao




ULTRAFLEX SA 6000-X

fJ TECHNONICOL

ULTRAFLEX SA 6000-X

Mang bitum it bién tinh SBS — mang bitum tw dinh ULTRAFLEX SA
6000 — X duoc thiét ké d& chéng thdm nén mong va cac két ciu ky
thuat, bd sung dac tinh chéng radon. Vat liéu dwoc san xuéat bang cach
dat moét chat két dinh polyme — bitum tw dinh dac biét 1én mot mang
nhiéu I&p HDPE bao phu vat liéu bén trén. Nh& cé cac dac tinh wu viét
ciia mang HDPE, ma mang chéng thAm dwoc tang cudng cac dac tinh
vé do dan dai va do én dinh cao vé kich thuwéc. B&é méat dudi cla vat
liéu dwoc pht mét I¢p mang bao vé dé thao rdi, thuan tién cho viéc thi
céng.

CAU TRUC VAT LIEU:

1. Mang nhiéu I&p hiéu suat cao — HDPE
Giup bao vé 1&p chéng thdm khdi sw pha hdy vé mét co hoc va
cac tac dong méi trwdng cwe doan vé mat héa hoc, tdng cudng
dac tinh vé dd dan dai Ion
2. Hop chat polyme - bitum tw dinh
D6 dan hdi clia I6p chéng thdm cao gitp duy tri khd nang chéng
thadm ké ca khi c6 cac vét nit va ké nirt xuat hién trong nén moéng
3. Lé&p mang bao vé dé thao lap
Puoc sir dung dé bao vé bé mat bén dwdi khdi bi dinh khi cudn
lai

UU DIEM:

= Tang cwdng them cac
dac tinh vé do dan dai

= C6 cac tinh chéat vat ly va co
hoc tuyét v&i theo moi hudng
chuyén déng

= Ngan khéng cho radon xam
nhap vao két cau

= Téc do thi cdng, rng dung

nhanh

Tinh stra chira cao

DAC TINH KY THUAT ULTRAFLEX SA 6000-X

b6 day, mm 1.5+0.10
Khdi lwong trén moét don vi dién tich, kg/m2 1.5+0.15
Chiéu dai x chiéu rong, m 20x1

Do ubn/strc can dong, °C <-15/285
D6 dan dai L/T, % =500/ =500
D6 bén kéo L/T, N/50 mm 220180/ 220+80

Loai vat liéu phi bao vé bén trén Mang nhiéu I&p hiéu sut cao HDPE




ULTRAFLEX SA 7000-X & 6000-X m TECHNONICOL

CAC Vi DU VE PHUONG PHAP THI CONG:




PHUONG PHAP LAP DAT f1J TECHNONICOL

CHONG THAM NEN MONG

Bé mat phai tron tru, khd, va Do chidu sau clia nén moéng va Trai vat liéu chdng thAm xubng Vat liéu chdng tham duoc lap dat
khéng co vét dau. Dé gilp cho cit vat lidu chdng thAm véi chidu  mét nén méng tir trén xubng dwéi  ¢d cao trinh tinh tir mép trén
khd nang két dinh tot hon, hdy daitheo yéu ciu. bang cach thao bd (kéo) I6p cung 1a 30 — 50 cm so v&i mét
dung son 16t dé& xt ly bé mat. mang béo vé, mé mang va vubt dat. B4t chdng cac mang vat liéu

min bé mat. lén nhau véi bé rong phan chéng

nhau theo chiéu doc clia mang
khodng 100 mm, theo chiéu
ngang khoang 150 mm nhuw trén
hinh.




PHUONG PHAP LAP DAT

2

TECHNONICOL

CHONG THAM NEN MONG
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Cb dinh mép trén cung cla mang Bao vé& mang khéi pha hiy co Nhw moét phwong phap bao vé
chdng thdm va bit lai bdng ban hoc bang phuwong phap cach khdi cac tac dong co hoc, nguoi
kim loai va cb dinh lai bang vit nhiét hodc bang cac tdm bdové.  thi cong cling c6 thé s& dung
theo chiéu cao cua tang ham. mang bao vé PLANTER HDPE.




ULTRAFLEX SA NB
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ULTRAFLEX SA NB

Mang bitum it bién tinh SBS — mang bitum tw dinh ULTRAFLEX SA NB
duwoc thiét k& nham chéng thAm cho nén mong va cac két cau ky thuat,
chéng thAm trong nha. Vat liéu chéng thAm dwoc san xuét bang cach
dat mot chéat két dinh polyme — bitum tw dinh I&n mét mang polyme day
bao pha vat liéu bén trén. Mat con lai cta vat liéu dwoc phd moét 1&p
mang béo vé dé thao rdi. Nhd cd hop chét bitum két dinh dac biét ma
mang chdéng thdm cé thé dwoc s dung trén cac bé mat, noi cam sl
dung cac (rng dung kho nhiét tiéu chuén (trén nén polystyrene gian nd/
dun ép hoéc trén nén gé).

CAU TRUC VAT LIEU:

1. Lé&p mang polyme
Giup bao vé I6p chéng thdm khadi si pha hdy co hoc va cac tac
ddng méi tredng cwe doan vé méat hda hoc

2. Hop chat polyme - bitum tw dinh
D6 dan hdi cao cla Iép chdng thAm nay gitp duy tri khd nang
chdéng thAm ké ca khi co cac vét nirt va ké nirt xuét hién trong nén
mong

3. Mang bao vé dé thao roi
Puoc str dung dé bao vé bé mat bén dwéi khdi bj dinh khi cudn
lai

UU DIEM:

= Téc dd thi cdng nhanh

= Khoéng can thém bét ky
thiét bi va ky thuat gia
céng khac

= Fng dung an toan va ré -
mang dwoc str dung ma
khéng can ga va Ira

= C6 thé dwoc st dung dé
chdng thAm trong nha tai cac
khu vwe kin

b6 day, mm 1.5+0.10
Khdi lwong trén moét don vi dién tich, kg/m2 1.5+0.25
Chiéu dai x chiéu réng, m 20x 1
Do ubn/strc can dong, °C <-15/ 285
D6 dan dai L/T, % =200/ 2200
Do bén kéo L/T, N/50 mm NPD

Loai vat liéu phu bao vé bén trén Mang polymer day




ULTRAFLEX SA NB m TECHNONICOL

CAC Vi DU VE PHUONG PHAP THI CONG:




ULTRAFLEX SA NBS
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ULTRAFLEX SA NBS

Mang bitum it bién tinh SBS — mang bitum tw dinh ULTRAFLEX SA
NBS duoc thiét ké dé chéng thdm trong nha (bao vé chdng ro ri). Vat
lieu chéng thdm dwoc san xuét bang cach dat mot chat két dinh tw
dinh dac biét trén mét Spunbond (vai khéng dét) bao phu vat liéu bén
trén. Mat con lai cia vat liéu dwoc phi mot I¢p mang bao vé dé thao
roi. Nhe c6 hop chét bitum két dinh dac biét ma vat lidu co6 thé duoc
st dung cho cac cdng viéc thi cdng trong nha, noi cAm st dung cac
phwong phap kho nhiét tiéu chuan.

CAU TRUC VAT LIEU:

1. Polypropylen (Vai khong dét)
Giup bao vé mang chdng thAm khdi sy pha hiy co hoc. Mang lai
kha nang két dinh manh mé cho keo dinh dung cho ngéi lop khi
dwoc xi ly voi son 16t tiép xac

2. Hop chat polyme — bitum tw dinh
Do dan hoi cao cua Iép chdng thAdm nay cho phép I&p dat mang
chdng thdm trén cac bé mat véi bat ky dd phire tap khac nhau

3. Mang bao vé dé thao réi
Puoc st dung dé bao vé bé mat bén dudi khéi bi dinh khi cudn
lai

UU DIEM :

= Puoc sir dung dé chéng thAm
trong nha bang viéc 1ap dat truc
tiép cac tdm gach lat bang gém
|&n trén vat liéu chéng thAm ma
khoéng can dén phwong phép lang |
nén bao vé bang xi mang — cat

= Tinh gia céng nhanh

= Khdéng can thém bét ky thiét bj
va ky nang thi céng nao khac

= ng dung an toan va ré

DAC TiNH KY THUAT ULTRAFLEX SA NBS

b6 day, mm 1.5+0.10
Khéi lwong trén mot don vi dién tich, kg/m2 1.5+0.25
Chiéu dai x chiéu rong, m 20x 1
Do ubn/strc can dong, °C <-15/285
D6 dan dai L/T, % =260/ 260
Do bén kéo L/T, N/50 mm NPD

Loai vat liéu pha bao vé bén trén

Spunbond (Vai khéng dét)




ULTRAFLEX SA NBS m TECHNONICOL

CAC Vi DU VE PHUONG PHAP THI CONG:




PHUONG PHAP LAP DAT fJ TECHNONICOL

CHONG THAM TRONG NHA

Lam sach va x& ly bé méat bang Trai va kéo thdng mang chéng Cudn hai diu ctia mang lai vé vi Kéo bé I&p mang phim bao vé va
son 16t bitum. thAdm mang chbng thdm. tri gitta mang, dung dao rach sdn  vubt min bé& mat ctia mang.

tAm mang phim bao vé bén dui

mang.




PHUONG PHAP LAP DAT

fJ TECHNONICOL

CHONG THAM TRONG NHA

Xép chéng cac mang Xép chéng
cac mang phan xép chdng theo
chiéu doc  cua mang:
80 — 100 mm. Bé roéng phan xép
chdéng theo chiéu ngang cua
mang: 150 mm. Phan xép chéng
theo chiéu ngang, ta dan cé dinh
cac mang lai bang 16p keo mat tit
bitum day khoang 1 mm.

Trén méat thang ding (mat
twdng), ta dat vat liéu dén chiéu
cao vira du theo chiéu cao cla
tang va theo muc dich trang tri.

CHU Y:
I Vat liéu tw dinh phai dwoc Iép dat tai mrc nhiét do trén +10 °C.

| Bé& mat phai min, khd, sach va khéng cé can dau.




ULTRAFLEX SA m TECHNONICOL

ULTRAFLEX SA UU DIEM:

Mang bitum bién tinh SBS dwoc gia cwdng véi polyester — mang bitum = Tang cwdng vé dé bén voi sw
tw dinh LTRAFLEX SA duoc thiét ké nhu mot Iép mang 16t dat trén gia cwdng cla polyeste

cac mai nha déc va co vai trd nhw mét mang ngdn hoi nuwdc. Mang = C6 thé sty dung trén cac mat
cling dwoc st dung dé chdng thAm nén mong va cac két ciu ky thuat. nén tai vi tri cAm s dung

Mat bén trén ctia mang c6 thé duwoc phi I&p mang polyme hodc mang phuwong phap kho nhiét (trén
cat hat min. Mat bén dwéi cua vat lieu dwoc phd moét Ié6p mang bao vé nén gb, van OSB, XPS, ...)

dé thao roi. = Téc d6 thi cdng nhanh
' = Khong can thém bat ky thiét bi

CAU TRUC VAT LIEU: va k§ nang nao khac
1. Mang PE hoac mang cat hat min ’ .

B&o vé I&p chéng thdm khadi sw pha hdy co hoc va ngan khong DAC TINH KY THUAT

cho bé Tat cua vat Ileg dinh vao nhau khi cudn lai D6 day, mm 1.5+0.20 2 040,20
2. Hop chat polyme - bitum ;

Pam béo tinh nang chdng thdm cuia vat liéu Khoi lwgng trén mét don vi dién tich, kg/m? 1.840.20 2.310.20
3. Polyeste ‘ , o Chiéu dai x chiéu rong, m 20x 1

Tang cwdng cac dac tinh vé do dan dai tot va dé bén toi wu cla .

A gA 9 i i i Do udn/strc can dong, °C <-20/ 290

vat liéu
4. Hop chéat tw dinh polyme — bitum D6 dan dai LIT, % 35+20/ 35+20

Cho phép thi co[lg lap dat vat liéu trén cac bé mat dé chay D6 bén kéo LIT, N/S0 mm 400+100 / 300+100
5. Mang bao vé de thao roi o o

Loai vat liéu phu bao vé bén trén Mang polyme hodac mang cat

DPuoc sir dung dé bao vé bé méat bén dwdi khdi bi dinh khi cuén lai




ULTRAFLEX SA TECHNONICOL
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CAC Vi DU VE PHUONG PHAP THI CONG:




ULTRAFLEX SA ALU
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ULTRAFLEX SA ALU

Mang bitum bién tinh SBS dwoc gia cwong véi soi thiy tinh — mang
bitum tw dinh ULTRAFLEX SA ALU dugc sir dung nhw I&p mang 16t
trén cac mai nha déc va cé vai trd nhw mét mang ngdn hoi nudc.
Mang ciing duwoc sir dung trén mat cla tdm tén kim loai dang lwon
séng v&i sw két dinh chac chan dén toan bd bé mat lwon song (khéng
chi & mép trén clha tAm tén hinh). Mé&t trén ciia mang dwoc phi voi sw
két hop cua I&p mang PET va la nhédm. Mat dwéi claa vat liéu dwoc
pht mét I&p mang bao vé dé thao roi.

CAU TRUC VAT LIEU:

1. Sw két hop cia mang PET va la nhém
Béo vé 1&6p chdéng thAm khéi sy pha hdy co hoc va mang dén cho
vat liéu cac dac tinh lién quan dén kha nang phan xa anh sang
mat troi

2. Hop chat polyme - bitum
Bam bao tinh nang chong tham cua vat liéu

3. Scithuytinh
Giup vat liéu duy tri 6n dinh khi xay ra bién dang tuyén tinh

4. Hop chat ty dinh polyme — bitum ‘ )
Cho phép thi céng lap dat vat liéu trén cac bé mat dé chay

5. Mang bao vé dé thao rei

Puoc st dung dé bao vé bé mat bén dwdi khdi bj dinh khi cudn lai

UU DIEM:

= B sung tinh &n dinh vé kich
thwdc nho o sy gia cwdng
bang soi thay tinh

= Mang dén kha ndng phan xa anh
sang mat troi

= Téc do thi cdng nhanh

= Co6 thé st dung trén cac mat
nén, tai vi tri cAm s dung
phwong phap kho nhiét tiéu
chuan

= ng dung an toan va ré

b6 day, mm 1.5+0.20

Khdi lwong trén moét don vi dién tich, kg/m2 1.8+0.20
Chiéu dai x chiéu réng, m 20x 1

Do ubn/strc can dong, °C <-20/ =90

D6 dan dai L/T, % 42 [ 412

D6 bén kéo L/T, N/50 mm 500+£150/ 300+150

Loai vat liéu phu bao vé bén trén Mang PET + la nhém




ULTRAFLEX SA ALU TECHNONICOL

CAC Vi DU VE PHUONG PHAP THI CONG:




VAPORSTOP CA 500

fJ TECHNONICOL

VAPORSTOP CA 500

Mang bitum bién tinh SBS cai tién dwoc gia cuwdng bang lwdi thiy tinh
— mang bitum tw dinh VAPORSTOP CA 500 dugc str dung nhw mot
mang ngan hoi nwdc hiéu nang cao trong cac hé théng chéng tham
cho mai nha. Mang duwoc bdo vé phia bén dudi bang mét Iép mang
silicon dé thao roi, trong khi do phia bén trén clia mang dwoc phl voi
|4 nhom. Bé mét tw dinh bén dwdi va dd bén kéo cao ddm bao cho vat
liéu kha nang chdng d& trong lwong cla mdt nguwdi khi dirng gitka cac
mat lwon séng cla tAm ton (tao bdi cac tAm hinh kim loai) ma khéng
lam g8y hoéc kéo dan c4u trac cla no.

CAU TRUC VAT LIEU:

1. Gia cwong bang la nhém hiéu néng cao ,
Tang cuwdng db bén cua vat liéu, bao vé hop chat bitum khoi sw
pha hoai tir tia UV va mang dén kha ndng ngan hoi nwéc hiéu
qua

2. Hop chat tw dinh polyme —bitum
Mang dén sy két dinh tuyét voi, gitr co dinh vat liéu va bit kin cac
chd chdng Ién nhau cla cac mang nham dadm bao cho ching duy
tri &n dinh qua nhiéu thap ky

3. Mang bao vé dé thao rei
Puoc s dung dé bao vé bé mat bén dwai khéi bj dinh khi cudn
lai

UU DIEM:

= Mang lai kha nang ngan hoi
nwéc rat hiéu qua

= Co dd bén kéo cao

= C4c dac tinh két dinh dang tin
cay

= C6 thé dwoc st dung v&i vai trd
két hop nhw chat cach nhiét va
vat liéu chdng thdm

= Téc d6 thi cdng nhanh

= Co6 thé chéng chiu dam chay dot
ngot

DAC TiNH KY THUAT VAPORSTOP CA 500

Khéi lwong trén mét don vi dién tich, kg/m2 0.5£0.10
Chiéu dai x chiéu rong, m 50 x 1.08

Do udn/strc can dong, °C <-25/ 290

D6 dan dai LIT, % 22.0/22.0

Do bén kéo L/T, N/50 mm 600+120 / 600+120
Do bén chdng tréc ctia mbi ndi, N/50mm >50

Loai vat liéu phu bao vé bén trén La nhém




VAPORSTOP CA 500 fLf TECHNONICOL

CAC Vi DU VE PHUONG PHAP THI CONG:




PHUONG PHAP LAP DAT f1J TECHNONICOL

VAPORSTOP CA 500:

Viéc 1ap dat thuan tién, don gidn va an toan clia mang chéng thdm cé dwoc do 1&p két dinh polyme — bitum d&c biét, cho phép viéc thi céng lap
dat vat liéu ma khéng can thém thiét bj.

Dung dao dip (dang dao roofing) Théo bd I&p phim bao vé tr mép An mang dinh xudng vi tri can Tiép tuc gdn mang xuéng nén
cat Idp phim chéng dinh silicon khi bat dau kéo mang va gan dén dau tién bang con 1an va lan  dwdi. Cho mot ngwdi cdng nhan
v&i kich thwédc 30 — 40 cm theo  mang xubng bé mat. déu theo chiéu rong clia mang tai  kéo bd I&p phim, trong khi do
chiéu dai nhw trén hinh tai vj tri vi tri can dinh. ngudi con vué’g min bé mét cla
bat dau kéo mang ra. mang bang chbi.




fJ TECHNONICOL

CAM ON CAC BAN DA QUAN TAM

TECHNONICOL Vietnam
+84 987 136 279
info@technonicol.vn
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