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DOI NET VE TAP POAN TECHNONICOL

6500

QUALIFIED EMPLOYEES

64

PRODUCTION SITES

6

R&D CENTERS

30

YEARS ON THE MARKET

Tap doan TECHNONICOL la nha san xuét
cdc loai vat liéu xay dung va hé théng
cbng trinh déng tin cady va hiéu qua hang
dau trén thé gidi. Céng ty lubn dem dén
nhiing giai phap céng nghé luén cai tién
lién tuc dudc tao ra tir su két hap gilia su
phat trién cua nhitng trung tdm nghién
clu va phat trién san phdm déc quyén va
nhitng kinh nghiém thuc tién quy bau nhéat
clia doanh nghiép trén thi trudng quéc té.
Tap doan TECHNONICOL d& hgp tac véi
nhiéu vién thiét k& va céc studio kién tric
nham dap ting mot cach linh hoat va nhanh
chéng d8i v3i nhiing thay déi trong nhu
CAu cua ngudi tiéu dung.

NHUNG P61 MOI SANG TAO

“TOJINONHO3L

Ché&t lugng cao va tinh da dang trong céc
dac tinh k¥ thuat va kich thudc 1a diém dac
trung dé phan biét d&i véi nhiing loai san
ph&m clia ching téi, nhiing diéu nay cho
phép khéach hang tim dudc san pham ung
y nhat vé gid ca, cling nhu vé ca nhiing
tinh chat vat ly va co hoc clia san pham.
Ngay nay, TECHNONICOL dang van hanh
san xuét tai 63 ¢4 s6 san xuét tai 8 quéc
gia, 19 trung tdm dao tao nghé nghiép,
6 trung tdm nghién clu va phat trién, va
22 van phong dai dién tai 18 qudc gia.
Nhifing san phdm cua céng ty dudc van
chuyén dén 116 quéc gia trén toan th& gidi.

Chuing t6i khédng ngling phat trién va cai tién. T4t ca nhitng déi méi cua chiing t6i déu nhdm muc dich giam thiéu nhitng tac déng
dén méi trudng va phat trién thém céc san pham cai tién maéi nhdm gilp ich cho hanh tinh clia chiing ta va lam cho cudc séng cla

moi ngudi tré nén an toan va thoai mai hon.

Nang luc san xuédt va thiét bi ctia ching t6i cho phép ching t6i c6 kha ndng cung cép céac loai vat liéu cho nhiing du an xay dung
I6n va phét trién cac loai san phdm doc ddo dua trén nhiing yéu cau riéng ti khach hang. Ching téi luén phat trién cac loai vat liéu
va giai phdp thi céng dép Gng nhitng xu hudng va nhu cau trén toan cau vé mdc dd an toan, tiét kiém nang lugng va than thién

véi moi trudng.

MANG BITUM - POLYME



1. L8p vat liéu bao vé bé mat trén
2. Hop chét polyme - bitum

3. Vat liéu gia cudng

4. Hgp chéat polyme - bitum

5. Ldp vat liéu bao vé bén dudi

Nhiing loai vat liéu phé bién nhat dé tao ra
I6p chéng thdm cho céng trinh |a cdc mang
vat liéu ti polymer-bitum dugc san xuét théng
qua phuang phép cdn mang. Tinh phé bién
nay cé dugc do phuaong phéap thi céng tucng
d8i don gian, tinh phé bién trong céng nghé,
dd bén cua vat liéu va tinh én dinh clia cac

théng s& ky thuat da dudc thiét 1ap sén trong
nha mdy. Nhitng t&m mang bitum polyme
thudng dudc st dung dé chéng thdm cho
nén mong, két cdu k¥ thuat, dudng xa, mat
cau va mai bang. Nhiing vét liéu nay ciling

c6 thé dudc st dung nhu I8p mang 16t cho

mai nha déc va mang ngan hgi nudc.

Nh{ing t&m mang polyme-bitum chiu céc tadc ddng clia nhiéu yéu t6 cé hai dén tir méi trudng bén ngoai. Nhiing thay déi vé nhiét
dd xung quanh cé thé gay ra nhiing bién dang cho mang vat liéu va mat nén dudc dung cho thi cdng. Kha nang chiu dudc nhiing
bi€n dang nhu vay la dac tinh quan trong nhéat cla vat liéu Igp mai va vat liéu chéng thdm va né phu thudc vao nhiéu thanh phan
vat liéu dugc si dung trong giai doan san xuét.

HGP CHAT POLYME - BITUM

Hop chéat nay 13 hdn hop dudc tao thanh tir

cbéng thic héa hoc dac biét cua bitum va céc

loai polyme. Su khdc biét chinh gilia nhiing loai

hgp chét Ia thanh phan polyme dudc st dung:

= APP polymer b6 sung thém kha nang can
dong gilp cho vat liéu cé thé st dung dudc
trong diéu kién khi hau rat néng.

= SBS polymer b6 sung thém dic tinh vé dé
meém déo va dé bén chéng cac tdc dong vé
dong luc hoc cho vat liéu.

= Cac chét phu gia dac biét gilp ngan su phat
trién cua r& cay cé thé dudc dua thém vao
hap chéat polymer-bitum dé giap cho vat liéu
cé kha nang chéng lai su xdm nhap cla ré
cdy va dam bao vé kha nang chéng thdm
moét cach dang tin cdy trén nhitng méi nha
va nén méng.

VAT LIEU GIA CUONG

= Polyester mang dén nhitng dac tinh tuyét
v3i vé dé dén dai cha vat liéu va mang lai
dd bén t8i wu cho vat liéu.

= Sgi thay tinh tdng thém d6 6n dinh vé kich
thudc nhung khéng mang dén nhiing dac
tinh vé dé dén dai cha vat liéu.

MANG PHIM POLYME
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= Mang phim méng tu polyme dugc st dung
dé bao vé 16p bé mat phia dudi khoi bi dinh
trong khi cuén mang lai. Lép phim dugc bao
phl bai nhiing chi thi dac biét dugc thé hién

qua hinh anh gidp cho viéc thi céng bang
phuong phap kho nhiét tré nén dé dang va
dang tin cdy hon. Lép phim sé& dudc nung
chay trong qua trinh gia nhiét. Vat liéu dugc
gia nhiét ddng cach khi ma hinh anh chi thi
bi bi€n dang, nhung van nhin thay dudc.

= Mang phim polymer khéng bao gém céac
thanh phan chi thi béng hinh anh dudgc su
dung dé l1am I8p bao vé bé mat trén cung
cua nhiing t&m mang chéng thadm va I8p vat
liéu 16t, dudc thiét k& dé chéng thdm cho
nén moéng va cac két cau k¥ thuat.

= phim polyme duc I8 cé thé dudc st dung
dé 1am I8p bao vé bén dudi nhdm dam bao
cho viéc phan b8 cac diém bam dinh mét
céch déng déu va tang téc dd thi céng I1&p
dat vat liéu.

BE MAT TU DINH

Hop chét polymer-bitum két dinh d&c biét dudc
st dung dé san xuét mang chéng thadm tu dinh.
Hgp chét dugdc pha mét I8p mang phim bao vé
c6 thé théo rdi d& dang. Vat liéu tu dinh gitp
thi céng nhanh, an toan va tiét kiém chi phi,
déng thai khéng yéu cau thém béat ky thiét bi
va k¥ nang nao. Nhiing vat liéu nhu vay cling
¢6 thé dudc st dung trong cdc diéu kién, khi
khéng dudc phép thi cdng bdng phuong phap
kho nhiét tiéu chuén.

CAT HAT MIN HOAC BOT TAN

Cé thé dung céat hat min hodc bét tan dé phu
1én mat trén hoac mat dudi cua mang vat liéu.
Loai I8p phl nay cho phép thi cong 1ap dat
mang vét liéu bang keo mét tit néng hoac lanh
hodc bang phuong phap kho Iua.

PA PHIEN LOP

Da phién khoang chét cé ¢ hat I6n vdi phucng

phép xu ly bé mat bang 16p pha ky nudc dac
biét gilp bao vé vat liéu khoi bi hu hai bdi
blic xa tu tia cuc tim trong toan bd thdi gian
sU dung clia mang vat liéu. Né dugc dp dung
cho nhitng mang t&m mang cap sheet dung
trong nhiing phuong phap chéng thdm hai I8p.

D4 phi&n cé thé dudc cung clp dén khach
hang véi nhiéu kiéu mau sic khéc nhau, mang
dén cai nhin dep mét vé thdm my. Cac loai mau
tiéu chudn bao gdm x&m tu nhién, do, xanh 14
cay va tréng, trong khi cac mau khéc cling c6
s8n theo yéu cau tir khach hang.

MANG PHU PAC BIET

Dong san pham than thién véi méi trudng

ENVIRO mang lai tac déng tich cuc dén méi
trudng — nho bé mat cé céc chét phu gia dac
biét gitp tinh sach khéng khi trong thanh phé,
tang hiéu sudt st dung nang lugng trong céc
tda nha va bao vé mai nha khai su phat trién
cua réu méc. Nhiing vat liéu nay la su két hap
gilia tinh than thién véi méi trudng va céc loai
cdng nghé nhdm cai thién mic séng va giam chi
phivan hanh clia cdc céng trinh mét cach hiéu
qua va thanh céng. Dong san phdm ENVIRO
dudc tao ra véi su quan tdm thuc su vé tucng
lai ctia hanh tinh ching ta.



AP DUNG THI CONG BANG PHUONG PHAP KHO NHIET

_—

1/2 width

100 mm

1. B& mat phai dudc lam sach bui ban, manh vun, dau ma, 14 cay va khdéng dudc cé k& ha, vét nit hodc nhiing vat la khdc. Bé mat phai dudc xi ly
badng san 16t trudc khi 18p dat mang vat liéu chéng thdm.

2. Trong qua trinh 18p dat, vat liéu va mat nén phai dudc gia nhiét bdng dén kho doc theo toan bé chiéu réng cua cudn; vi tri dat chéng cac mang
vét liéu phai dugc gia nhiét thém. Trong qua trinh 18p dat mang vat liéu mét cach thich hop, tat ca bé mat cha vat liéu sé dinh vao mat nén va
bitum bi ri ra ngoai cdc mép bién cia mang khoang 5-10 mm.

3. Mang cap sheet (dat trén mang chéng thdm) phai dudc bé tri 8 khoang cdch t8i thiéu 300 mm tinh ti nhiing vi tri d&t chdng cdc mang 16t 1én
nhau. Théng thudng né dudc dich chuyén & khoang cdch 500 mm (50% chiéu réng cua cudn). Khoang céch gilta cac mép bién khac nhau theo
chiéu réng cua cudn it nhat phai la 500 mm.

4. Su xép chéng clia cdc mang vét liéu doc theo cdc méi néi theo chiéu dai phai 1a 100 mm. D6 chdng Ién nhau dudc dé xuét khi thi cong 18p dat
mang bitum mét 16p 1a 120 mm. Phan chdng 1&én nhau & cdc mép theo chiéu réng cua t&m khéng dudc nhé hon 150 mm. Chiéu dai téi thiéu cua
cudn vat liéu cé thé dudc 18p dat 1a 1 m.

5. Nhiing ngudi thg Igp méi phai loai bé dé phién ¢ hat I6n & nhiing vi tri mép bién theo chiéu rong clia mang cap sheet, do vét liéu nay s& lam
giam dang ké dé bam dinh cua vat liéu. Mt trén cua mang vat liéu (bao gdm dd phi&n) phai dudc gia nhiét thém bang dén kho & nhiing noi cé
céc I8p pha nhu vay. Sau dé, dé phién s& dudc ép chat vao bitum bang céch st dung bay trat vat liéu.

AP DUNG THI CONG BANG KEO MAT TiT

1. B& mat phai dudc lam sach bui ban, manh vun, ddu m8, 14 cay va khéng dudc cé k& hd, vét nit hodc céc vat la khac. Bé mat phai dudc xu ly

badng san 16t trudc khi thi cong bdng keo mét tit.

2. Trat keo mét tit Ién b& mat nén bang mot chiéc bay tréat vat liéu dac biét theo nhiing dé xuét vé dd day cua I8p trat. Nén st dung mét loai keo
maét tit lanh d&c biét dung cho Igp mai, nhung ciing ¢ thé sl dung keo mat tit ndng. Keo mat tit néng dung cho thi céng phai dugc nung chay
trudc & nhiét d6 180°C trudce khi thi cdng 1én nén.

MOT DIEU QUAN TRONG! Keo mét tit ludn dudc st dung trén bé mat nén, khéng phai trén toan bé mang vat liéu.

3. Mang vat liéu dudc cubc lai phai dugc Iap dat trén I8p keo mat tit da trat trén b& mat nén dé tranh tao nép gap va bot khi.
MOT BIEU QUAN TRONG! Chi nhifng loai vat liéu cé 16p phu bing cat hat min méi phi hop dé thi cong bang keo maét tit.

4. Trai thdng mang vat liéu dudc cudn lai bding cach vudt min mang vat liéu théng qua ban chai dé trdnh tao nép nhan hodc bot khi trén bé mat
vat liéu. Sau dd c8 dinh cudn vat liéu da dinh hoan toan véi mat nén bang con I1an khéi lugng 16n.

5. Dung con 1an khéi lugng I18n ép mang vat liéu dinh vao nhau tai vi tri dat chdng mang 1én nhau cho dén khi kéo mat tit chay ra khoi méi néi. Keo
méat mit nén chay ra tif vi tri d&t chdng cac mang Ién nhau khoang 7-10 mm theo bé réng dé cé chét Iugng méi ndi t6t nhat.

THI CONG LAP DAT MANG BITUM MOT LGP

1. Thiét bi han tu déng nhu mdy han Leister Varimat cé thé dudc st dung dé han c¢8 dinh céc vi tri d&t chdng vat liéu 1én nhau trong qud trinh I&p
dat. Trong trudng hop nay, nén chuén bi thém mét manh kim loai c6 thé ké dudc (dung dé ké dau mo han khi bat dau tao dusdng han). N6 sé&
tang su thuan tién va téc do thi cdng. O mép clia mang tai vi tri bén canh cac khdp néi, ta khong can thiét dat xen k& manh kim loai vao gitia
hai mang vat liéu. Phuong phap cong nghé nay ciing cé thé dudc st dung trong qua trinh (ing dung thi céng bdng phuong phép khod nhiét.

2. Vi tri dat chéng cac mang vat liéu theo chiéu dai cha mang phai cé bé réng khéng dudc nhé hon 120 mm, vi tri dat chdng cdc mang vat liéu
theo chiéu réng clia mang phai cé bé réng la 150 mm. Khoang céch gilia cac vi tri dat chéng cadc mang vat liéu xen k& (néu can) it nhat phai cé
bé réng 1a 500 mm. Trén mot t&m san mai dinh hinh, mang mét I8p nén dudc 18p dat doc theo cac I8p mang séng hién trén mat san.

3. Céc gbc cua cudn vat liéu phai dudc cdt 8 nhiing vi tri ¢ khép hinh chii T.

4. C3t g6c cho phép nang cao chat lugng méi han va trédnh bi thi€u vat liéu han & nhiing vi tri nhu vay.

5. Nhiing vi tri khéng thé han bang thiét bi han tu dong s& dudc han bdng may kho nhiét cam tay.



PHAM VI UNG DUNG

LWy

MANG CHONG THAM MOT LOP

Dung dé chéng thdm cho céc trung tdm mua sdm,
cbng trinh céng nghiép hodc bt ky tda nha nao
khéac cé dién tich mai I16n, nhiing vi tri can rut ngdn
thai gian thi céng (I18p dat mang moét I6p mat it thoi
gian han so v3i hé th8ng mang chdng thdm hai I8p).
B6 sung thém kich thudc d6 day cia mang dugdc
yéu cau khi thi cong 18p dat t&m Igp nha mét 16p.

MANG CAP SHEET

L3p chéng thdm trén cling dat trén t&m Igp hai I8p.
N6 dudc st dung dé chdng thdm cho mai bang
clia cac tda nha dan cu, céng trinh cdng cong
hodc cong nghiép. Hé th8ng chéng thdm hai I6p
mang dén do tin cay t6i uu cho I8p chéng tham.
Mat trén clia mang cap sheet dugc bao vé khoi
tia cuc tim (thudng dudc phu thém dé phién cd
hat I6n hoac hat da bazan).

MANG LOTE

LSp chéng thdm dudi cuing dat trén tdm Igp hai
I6p. N6 dudc st dung dé chéng thdm cho mai
bdng cla céc tda nha dan cu, cong trinh coéng
codng hodc céng nghiép. Hé théng chéng thdm
hai I8p mang dén dé tin cay t8i uu cho I8p chéng
th&m. Viéc st dung mang |6t cho phép giam nguy
€O ro ri nudc tu mai nha.

NEN MONG VA GOC KHUAT CUA NHUNG

BUC TUONG NAM DUGI MAT PAT

Chéng thdm cho nén méng, cac géc khuét cla
nhiing buc tudng dudi mat dat va céc loai cong
trinh ngdm. N6 bao vé cong trinh khéi nudc ngam,
dong nudc mua chay trén mat dat, 10 lut, v.v. va
tang tudi tho clia toan bd céng trinh néi chung.

LGP VAT LIEU LOT DAT TREN MAI NHA
D6C

Vat liéu 16t dung cho tat ca céc loai mai d&c bao
gém I6p phu bao vé bén trén (mai Igp bitum, ngdi
g6m, tdm Iop kim loai, v.v.).

VAN CHUYEN VA BAO QUAN

y

CHONG THAM TRONG NHA

Nhém vét liéu chéng thdm nay bao gém céc mang
tu dinh va mang vat liéu cé phu cat hat min 6 mat
dugdi cé thé dudc dinh ¢6 dinh vao bé mat cla
mang bang keo mat tit dé tranh phai nung vat liéu
truc ti€p. N6 dugc s dung dé chdng tham{MQ}
cho phong tdm, nha bép va céc vi tri khac trong
nha, nai c6 dd &m khéng khi cao.

MANG CAP SHEET DUNG TREN MAI NHA

XANH

LSp chéng thdm trén cung dat trén t&m Igp nha
véi cac chét phu gia dac biét gilp ngadn su phat
trién cua ré cay cé trong hop chat polyme-bitum
dugc thiét k& dé dung trong thi cdng “mai nha
xanh” — mot loai méi cé dat gid dd chuyén dung
bao gém cay xanh & trén.

CHONG THAM CHO CAU VA PUONG

GIAO THONG

Chéng thdm cho mat san clia cau bé téng va cau
thép, cau vugt, bdi dau xe va céc céng trinh giao
théng khdc. Mang chdng thdm phai dudc tang
cudng veé tinh chat vat ly va co hoc cla vat liéu
dé chiu dugc nhitng chuyén déng cua déi tugng
khi di chuyén trén mat nén.

MANG NGAN HOI NUGC

Mang ngan haoi nudc s dung trén mai bang cla
céc tda nha dan cu, céng trinh cdng cdéng hodc
cong nghiép phu hgp véi moi loai mat nén — mat
nén bé téng, kim loai, g&, v.v. N6 1a mét thanh
phan can thiét dé bao vé cho I8p céch nhiét va
tdm Igp mai khoi hai &m hinh thanh do su chénh
|éch gilta nhiét d6 trong nha va ngoai trdi va do
am khoéng khi.

Céc cudn vat liéu phai dugdc van chuyén trong cac phuong tién cé

thung hang kin va dat & vi tri thdng diing trén mét pallet doc theo

1hang.

Nén dung day thitng dé budc chat pallet nhdm trdnh lam héong mang.

Trénh lam rdi hodc cdc cé céc tdc dong co hoc khéac trong qué trinh

x&p d& cudn vat liéu.

Mang bdo vé cua cudn vat liéu khong dugdc cé hu hong sau khi

dd hang.

Céc cudn vat liéu phai dudc dat thdng ding trén pallet doc theo 1hang.

C&m dat cudn vat liéu & vi tri ndm ngang.

Bao vé cac cudn vat liéu khoi tdc ddng truc ti€p tii tia UV va do am.

Gilt khoang céach t6i thiéu khoang 1 m tinh tif bat ky ngudn phét nhiét.
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ULTRAPLAST

NGOI LOP VA MANG LOT CHONG THAM BITUM BIEN TINH APP

Mang bitum bié&n tinh-APP ULTRAPLAST dudc thiét k& dé dung
trong thi cdng vdi vai tro la I6p vat liéu 16t dudi cling trong hé
th&ng mai I3p hai I6p trén cac tda nha va céng trinh xay dung,
dé ch6ng thdm cho nén méng va két cdu ky thuat. Cé thé duge
st dung lam I6p 16t cho nhitng maéi Igp bitum dugc st dung trén
cdc mai nha déc. Dung dé xay méi hodc suia chifa.

VAt liéu chiu dugc nhitng bién dong cuia nhiét do va tai trong
cG hoc I6n gilp mang lai kha nang chéng thdm lau dai, déng tin
cdy va hiéu qua. Polyme APP tdng thém slic can dong gidp cho
vat liéu ¢ thé st dung dudc trong diéu kién khi hau rat néng.

O mat dudi, mang vat liéu dudc bao phu bsi mét mang phim
polyme véi cac thanh phan chi thi bdng hinh anh dac biét, su
néng chay ctia mang nay cho thay vat liéu dudc gia nhiét thich
hop. G mat trén, mang vat liéu dudc bao phu bdi mét mang
phim polyme.

PHUONG PHAP
THU

PAC TINH KY THUAT

k™

o

ULTRAPLAST A
21314 mm

ULTRAPLAST B
21314 mm

ULTRAPLAST C
21314 mm

Do day, mm EN 1849-1 2.0£0.20 1 3.0+0.20 | 4.0+0.20

Kh&i lugng trén mdi don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 2.8+0.28 | 3.8+0.38 | 5.1+0.48

Chiéu dai x chiéu rong, m EN 1848-1 15x1110x1110x 1

Diém héa mém, °C ASTM D36 15045 15045 15045

Tinh co gidn tai nhiét dé théap, °C EN 1109-1 <-6 <-2 <0

Stic can dong khi nhiét d6 tang lén dén, °C EN 1110 >120 >120 >120
bodandaiL/T, % ASTM D5147 4519 / 50+10 4048 / 45+9 40+8 / 45+9
Do bén kéo L / T, N/50 mm ASTM D5147 850+170 / 650+130 750+150 / 600+120 650+130 / 400+80
Do bén chéng xé rach L/ T, N ASTM D4073 3504100 / 3504100 3004100 / 300+100 300+£100 / 300+100

Vat liéu gia cudng -

polyeste

polyeste

polyeste

Thanh phan pha bao vé bén trén -

mang phim polyme

mang phim polyme

mang phim polyme

Thanh phan phu bao vé bén dugi -

mang phim polyme

mang phim polyme

mang phim polyme




ULTRAPLAST khoang xam

NGOI LOP VA MANG CAP SHEET CHONG THAM BITUM BIEN TINH APP

Mang bitum bién tinh-APP ULTRAPLAST khodng xam dudc thiét
ké& dé dung trong thi cong vdi vai trd 1a 16p vat liéu 16t trén cling
trong hé théng mai Igp hai I&p trén cac tda nha va coéng trinh xay
dung. C6 thé dudgc st dung dé xady mdi hodc slia chiia.

VAt liéu chiu dugc nhitng bién dong cuia nhiét do va tai trong
cG hoc 16n gilp mang lai kha nang chéng thdm lau dai, déng tin
cdy va hiéu qua. Polyme APP tdng thém slic can dong gidp cho
vat liéu ¢ thé st dung dudc trong diéu kién khi hau rat néng.

O mat dudi, mang vat liéu dudc bao phu bsi mét mang phim
polyme véi cac thanh phan chi thi bdng hinh anh dac biét, su
néng chay ctia mang nay cho thay vat liéu dudc gia nhiét thich
hop. G mat trén, mang vat liéu dudc bao phu béi mét I6p da
phién c6 c& hat I6n v6i phuang phép xU ly bé mat bang 18p phu
k[l nudc dac biét nham bao vé vat liéu khoi bi hu hai bsi biic xa
tia cuc tim trong suét thai gian st dung clia mang.

DAC TINH KY THUAT PruoNeprap | STETIEA L S e | e
THU khoang xam khoang xam khodng xam

Do day, mm EN 1849-1 3.0+0.20 | 4.0+0.20 3.0+0.20 | 4.0+0.20 3.0+£0.20

Kh&i lugng trén mdi don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 3.8+0.38 | 5.1+0.48 3.8+0.38 1 5.1+0.48 3.8+0.38

Chiéu dai x chiéu rong, m EN 1848-1 10 x 1 10 x 1 10 x 1

Diém héa mém, °C ASTM D36 15045 15045 15045

Tinh co gian tai nhiét do6 thap, °C EN 1109-1 <-6 <-2 <0

Stic can dong khi nhiét dé tang Ién dén, °C EN 1110 2120 >120 >120

bodadndaiL/T, % ASTM D5147 45+9 / 50410 4048 / 4549 40+8 / 45+9

Do bén kéo L /T, N/50 mm ASTM D5147 850+170 / 650+130 750+150 / 600+120 650+130 / 400+80

D6 bén chéng xé rdch L/ T, N ASTM D4073 3504100 / 350+100 3004100 / 300+100 300+£100 / 300+100

Vat liéu gia cudng -

polyeste

ppolyeste

polyeste

Thanh phan pha bao vé bén trén -

da phién ¢ hat 16n

da phién ¢ hat 16n

déa phién c& hat 16n

Thanh phan phu bao vé bén dugi -

mang phim polyme

mang phim polyme

mang phim polyme

MANG BITUM - POLYME



ULTRAFLEX

NGOI LOP VA MANG LOT CHONG THAM BITUM BIEN TINH SBS

Mang bitum bién tinh-SBS ULTRAFLEX dudc thiét k& dé dung
trong thi cdng vdi vai tro la I6p vat liéu 16t dudi cling trong hé
th&ng mai I3p hai I6p trén cac tda nha va céng trinh xay dung,
dé ch6ng thdm cho nén méng va két cdu ky thuat. Cé thé duge
st dung lam I8p 16t cho t&m Igp bitum trén cac mai nha déc.
Dung dé xady mdi hodc siia chifa.

VAt liéu chiu dugc nhitng bién dong cuia nhiét do va tai trong
cG hoc I6n gilp mang lai kha nang chéng thdm lau dai, déng tin
cdy va hiéu qua. Polyme SBS tdng cudng thém vé dé déo dai
va kha nang chiu tai trong déng.

O mat dudi, vat liéu dudc bao phi bdi mét mang phim polyme
bao gém céc thanh phan chi thi bdng hinh anh dac biét, su néng
chay ctia mang nay cho thay vét liéu dugc gia nhiét thich hgp.
G mat trén, mang vat liéu dudc bao phl bsi mét mang phim
polyme.

PHUONG PHAP
THU

PAC TINH KY THUAT

Do day, mm EN 1849-1
Kh&i lugng trén mdi don vj dién tich, kg/m? EN 1849-1
Chiéu dai x chiéu rong, m EN 1848-1
Diém héa mém, °C ASTM D36
Tinh co gian tai nhiét dé thap, °C EN 1109-1
Stic can dong khi nhiét d6 tang lén dén, °C EN 1110
bédandaiL/T, % ASTM D5147
Do bén kéo L / T, N/50 mm ASTM D5147
D6 bén chéng xé rdch L/ T, N ASTM D4073

Vat liéu gia cudng -
Thanh phan phi bao vé bén trén -

Thanh phan phu bao vé bén dugi -

&

ULTRAFLEX A
2 mm

2.0+0.20
2.8+0.28
15 x 1
>120
<-10
>100
45+9 / 50410
850+170 / 650+130
3504100 / 3504100
polyeste
mang phim polyme

mang phim polyme

ULTRAFLEX A
3 mm

3.0+0.20
3.8+0.38
10 x 1
>120
<-10
>100
45+9 / 50410
850+170 / 650+130
3504100 / 3504100
polyeste
mang phim polyme

mang phim polyme

ULTRAFLEX A
4 mm

4.0+0.20
5.1+0.48
10x 1
>120
<10
>100
45+9 / 50410
850+170 / 650+130
3504100 / 350+£100
polyeste
mang phim polyme

mang phim polyme




ULTRAFLEX khoang xam

NGOI LOP VA MANG CAP SHEET CHONG THAM BITUM BIEN TINH SBS

Mang bitum bién tinh-SBS ULTRAFLEX khoang xam dudc thiét
ké& dé dung trong thi céng vdi vai trd 1a 16p vat liéu 16t trén cling
trong hé théng mai Igp hai I6p trén cac tda nha va coéng trinh xay
dung. C6 thé dugc st dung dé xady mdi hodc slia chiia.

Vat liéu c6 kha nang chéng chiu nhiing bi€n déng cta nhiét do
va céc tai trong cd hoc I8n gilip mang lai kha nang chéng thdm
lau dai, dang tin cdy va hiéu qua. Polyme SBS tang cudng thém
vé do déo dai va kha nang chiu tai trong dong.

O mat dudi, mang vat liéu dudc bao phu bsi mét mang phim
polyme véi cac thanh phan chi thi bdng hinh anh dac biét, su
néng chay ctia mang nay cho thay vat liéu dudc gia nhiét thich
hop. G mat trén, mang vat liéu dudc bao phu béi mét I6p da
phién c6 c& hat I6n v6i phuang phép xU ly bé mat bang 18p phu
ky nudc dac biét nham bao vé vat liéu khai bi hu hai bdi biic xa
tia cuc tim trong suét thai gian st dung clia mang.

PHUONG PHAP
THU

PAC TINH KY THUAT

ULTRAFLEX A
3 mm khoang xam

ULTRAFLEX A
4 mm khoang xam

Do day, mm EN 1849-1 3.0+0.20 4.0+0.20

Khéi Iugng trén mdi don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 3.8+0.38 5.1+0.48
Chiéu dai x chiéu réng, m EN 1848-1 10 x 1 10 x 1

Diém héa mém, °C ASTM D36 >120 >120

Tinh co gian tai nhiét doé thap, °C EN 1109-1 <-10 <-10

Stic can dong khi nhiét d6 tang lén dén, °C EN 1110 >100 >100
bodandaiL/T, % ASTM D5147 4519 / 50410 4519 / 50+£10
Do bén kéo L/ T, N/50 mm ASTM D5147 8504170 / 650+130 850+170 / 650+130
Do bén chéng xé rach L/ T, N ASTM D4073 350+100 / 350+100 3504100 / 350+100

Vat liéu gia cudng -

polyeste

polyeste

Thanh phén phu bao vé bén trén -

dé phién ¢8 hat 16n

dé phién c& hat 16n

Thanh phan phu bao vé bén dugi -

mang phim polyme

mang phim polyme

MANG BITUM - POLYME



TECHNONICOL ENVIRO WHITE

NGOI LOP VA MANG FOR COOL ROOF CONSTRUCTION CHONG THAM BITUM BIEN TiNH SBS
DUNG TRONG THI CONG MAI PHAN XA NHIET

TECHNONICOL ENVIRO WHITE la mai Igp va mang chéng thdm
bitum bi&n tinh-SBS, cho phép dat dudc hiéu Gng chia “méi nha
phan xa nhiét” nho tdc dung cua da phién trdng c6 kha nang
phan xa t6t 4nh sang tir mat tr&i va dudc st dung lam I16p bao
vé trén cung. Do d6, méai nha sé& khong hap thu nhiét va céac vi
tri khdc dudi mai nha (gdc mai hodc budng sinh hoat) gitt dugc
nhiét dé dé chiu. Viéc st dung vat liéu gitp giam 10-30% chi phi
nang lugng tiéu tén cho viéc s dung diéu hda dé lam mat cac
vi tri dudi mai nha va tang thdi gian st dung cho mdi nha. Bugc
thiét k& dé dung trong thi cdng véi vai trd nhu I8p vat liéu trén
cling trong hé th&ng mai Igp hai I8p hoac st dung nhu mang Igp
polyme-bitum mot I18p trén cdc tda nha va céng trinh xdy dung.
C6 thé dung dé xay mdi hodc stia chiia.

27 @ 27 @

PAC TINH KY THUAT PHUOTNHGUPHAP TECHNONICOL ENVIRO WHITE

D6 day, mm EN 1849-1 4.0+£0.10

Khéi Iugng trén mdi don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 5.0+0.25
Chiéu dai x chiéu réng, m EN 1848-1 8x1

Diém héa mém, °C ASTM D36 >120

Tinh co gian tai nhiét d6 thap, °C EN 1109-1 <-25

Stc can dong khi nhiét doé tang Ién dén, °C EN 1110 >100
bédandaiL/T, % ASTM D5147 50425/ 50125
Do bén kéo L / T, N/50 mm ASTM D5147 700+100 / 500+100
Do bén chéng xé rdch L/ T, N ASTM D4073 180+30 / 180+30
Vat liéu gia cudng - polyeste
Thanh phan pha bao vé bén trén - da phién trdng cd hat I16n
Thanh phan phu bao vé bén dudi - mang phim polyme




TECHNONICOL ENVIRO AIR

NGOI LOP VA MANG CHONG THAM BITUM BIEN TINH SBS DUNG BE GIAM THIEU O NHIEM

KHONG KHI

TECHNONICOL ENVIRO AIR la mai Igp va mang chéng thdm
bitum bién tinh-SBS v&i tinh nang dac biét gilp tinh loc khéng
khi khoi céc thanh phén oxit nits ¢é hai (NO,). Ba phién véi bé
mat ky nudc dugc st dung nhu I6p bao vé trén cung dugc bao
phl béng titan dioxit (TiO,) va cac chét phu gia dac biét.

Pudc thiét k& dé dung trong thi cdng vdi vai trd 1a 16p trén clng
trong hé théng mai Igp hai I6p hodc dung lam mang Igp polyme-
bitum mét I8p trén céc tda nha va céng trinh xay dung. C6 thé
dung dé xay mdi hoac slia chifa.

Vat liéu Igp TECHNONICOL ENVIRO AIR ¢6 nhitng uu diém

sau:

® Tac dong tich cuc dén viéc giam khi doc NOx trong khéng khi;

= L8p son phu gilp bao vé vat liéu chéng lai s xdm nhap cla
blc xa tU tia UV va su pha hay déi véi hop chéat bitum;

® GAp phan loai bod cac chat hitu co gay 6 nhiém trén bé mat
(phan chim, bao ti ndm, vi khuén).

i_".
I -

PAC TINH KY TH PHUOTNHGUPHAP TECHNONICOL ENVIRO AIR

Do day, mm EN 1849-1

4.0+0.10
Khéi Iugng trén mdi don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 5.0+0.25
Chiéu dai x chiéu réng, m EN 1848-1 8x1
Diém héa mém, °C ASTM D36 >120
Tinh co gian tai nhiét d6 thap, °C EN 1109-1 <-25
Stc can dong khi nhiét doé tang Ién dén, °C EN 1110 >100
bédandaiL/T, % ASTM D5147 50425/ 50125
Do bén kéo L / T, N/50 mm ASTM D5147 700+100 / 500+100
Do bén chéng xé rdch L/ T, N ASTM D4073 180+30 / 180+30

Vat liéu gia cudng -

polyeste

Thanh phan pha bao vé bén trén -

da phién c& hat I16n bao gébm céac phu gia dac biét

Thanh phan phu bao vé bén dudi -

mang phim polyme

MANG BITUM - POLYME



TECHNONICOL ENVIRO FOREST

NGOI LOP VA MANG CHONG THAM BITUM BIEN TINH SBS DUNG DE NGAN TINH TRANG MOC
REU VA SU PHAT TRIEN KHONG MONG MUON TU THUC VAT

TECHNONICOL ENVIRO FOREST la méi Igp va mang chéng thdm
bitum bi&n tinh-SBS bao gébm déa phién 18p, dudc phu bang céac
chét phu gia dac biét giip ngdn chan su phét trién qua muc cua
réu va tham thuc vat moc trén mai bang. Da phién c6 chia cac
nguyén t6 déng cling véi dac tinh chéng ndm méc. Trong diéu
kién trgi mua hodc sudng, vat liéu nay bé sung thém chéat dinh
dudng cho nudc bang cdc ion déng va Gc ché& su ndy mam cla réu.

Pudc thiét k& dé dung trong thi cdng véi vai tro 13 I8p vat liéu trén
cling trong hé th&ng mai Igp hai I8p hoac st dung nhu mang Igp
polyme-bitum mot I8p trén cdc tda nha va céng trinh xdy dung.
C6 thé dudc st dung dé xay mdi hodc slia chia.

Vat liéu Igp TECHNONICOL ENVIRO FOREST cé nhiing uu diém
sau:

® (ic ché& su phét trién clia réu va dia y trén mai bang;

= chi phi van hanh cla céng trinh diing dé bao tri mai nha;

= ¢ kiéu mau déng déc déo;

= duy tri hinh thiic thdm my clia mai nha.

X T ¥ PHUONG PHAP
DAC TINH KY THU T

TECHNONICOL ENVIRO FOREST

D6 day, mm EN 1849-1 4.0£0.10

Khéi lugng trén moi don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 5.0+0.25
Chiéu dai x chiéu réng, m EN 1848-1 8x1

Diém héa mém, °C ASTM D36 >120

Tinh co gian tai nhiét d6 thap, °C EN 1109-1 <-25

Stc can dong khi nhiét dé tang lén dén, °C EN 1110 >100
bédandaiL/T, % ASTM D5147 50425/ 50125
Do bén kéo L / T, N/50 mm ASTM D5147 700+100 / 500+100
Do bén chéng xé rdch L/ T, N ASTM D4073 180+30 / 180+30

Vat liéu gia cudng -

polyeste

Thanh phan pha bao vé bén trén -

da phién c& hat I16n bao gébm céac phu gia dac biét

Thanh phan phu bao vé bén dudi -

mang phim polyme




ULTRAFLEX GREEN

NGOI LOP VA MANG CHONG THAM BITUM BIEN TINH SBS DUNG TRONG THI CONG MAI NHA

XANH

Mang bitum bién tinh-SBS ULTRAFLEX GREEN dugc thiét k& dé
chéng thdm cho mai nha xanh va két cau k§ thuat ngam. V4t liéu
nay cé thém I8p bao vé co hoc bén trén, gidp né cé kha nang
chéng lai nhitng hu hai do ré cay gay ra va dam bao kha nang
chéng thdm dang tin cdy. Hop chéat hda hoc dac biét gidip ngan
chan su xdm nhap cua ré cay, nhung ddng thdi khéng cé tac
dong tiéu cuc dén cay tréng hodc méi trudng.

ULTRAFLEX GREEN c6 thé dudgc st dung ca trong thi céng mai
nha xanh va chéng thdm cho nén méng véi thém kha nang bao
vé& mai nha khoi su xdm nhap cua nhiing ré cay lan can.

Ma&i nha xanh gilp gidm bét chi phi nang Iugng, tang gid tri nha
dé&t va tudi tho clia mai nha, déng vai trdo nhu mét I8p cach am.
N6 cling tao ra canh quan va khéng gian giai tri hdp dan vé
mat thdm m[], tang tinh da dang sinh hoc trong khu vuc dé thi,
diéu hda nhiét dé va doé &m trong tda nha va mdi trudng, lam
sach khéng khi va nuéc mua. Viéc xay dung méi nha xanh cé
thé dudc chinh phi hd trg théng qua trg cap hodc giam thué.

\

PAC TINH KY THUAT PHUOTNHGUPHAP ULTRAFLEX GREEN

D6 day, mm EN 1849-1 3.3+0.20

Khéi Iugng trén mdi don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 4.0+0.25
Chiéu dai x chiéu réng, m EN 1848-1 10 x 1

Diém héa mém, °C ASTM D36 >120

Tinh co gian tai nhiét d6 thap, °C EN 1109-1 <-25

Stc can dong khi nhiét dé tang Ién dén, °C EN 1110 >100
bédandaiL/T, % ASTM D5147 50425/ 50125
Do bén kéo L / T, N/50 mm ASTM D5147 700+100 / 500+100
Do bén chéng xé rach L/ T, N ASTM D4073 180+30 / 180+30

Vat liéu gia cudng -

polyeste

Thanh phan pha bao vé bén trén -

mang phim polyme day

Thanh phan phu bao vé bén dudi -

mang phim polyme

MANG BITUM - POLYME



ULTRAPLAST BRIDGE

MANG CHONG THAM BITUM BIEN TiNH APP DUNG TRONG THI CONG CAU GIAO THONG VA

CAU VUOT

Mang bitum bién tinh-APP ULTRAPLAST BRIDGE dudc thiét k&
dé chéng thdm cho ban thép truc huéng va{MQ}tdm bé téng cét
thép ctia mat dudng khi bé tong nhua dudng (v6i nhiét do Ién
dén +220°C) dudc db truc tiép 1én I16p chéng thdm. Cling c6 thé
dudc st dung nhu mang chéng thdm mét I6p cho nén méng.

ULTRAPLAST BRIDGE |a vét liéu ch6ng thdm dudc san xuét
bdng cdch dat hai mat cua chat két dinh bitum polymer chat
luong cao dac biét 1én trén nén polyeste cusng do cao. VAt liéu
¢6 tinh chat ca ly t6t nhat va cé thé chiu dudc nhiét dé rat cao.

O mat dudi, mang vat liéu dudc bao phu bsi mét mang phim
polyme véi cac thanh phan chi thi bdng hinh anh dac biét, su
néng chay ctia mang nay cho thay vat liéu dudc gia nhiét thich
hap. G mat trén, mang vat liéu dudc bao phu bai 16p cat hat min.

PAC TINH KY TH PHUOTNHGUPHAP ULTRAPLAST BRIDGE

D6 day, mm EN 1849-1 5.2+0.10
Khéi Iugng trén mdi don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 5.8+0.25
Chiéu dai x chiéu réng, m EN 1848-1 8x1
Diém héa mém, °C ASTM D36 >150
Tinh co gian tai nhiét d6 thap, °C EN 1109-1 <-25
Stc can dong khi nhiét doé tang Ién dén, °C EN 1110 >140
bédandaiL/T, % ASTM D5147 >40 / >40
Do bén kéo L/ T, N/50 mm ASTM D5147 >1000 / 2900
Do bén chéng xé rach L/ T, N ASTM D4073 -

Vat liéu gia cudng - polyeste
Thanh phan pha bao vé bén trén - cat hat min

Thanh phan phu bao vé bén dudi -

mang phim polyme

_ CATALOGUE TECHNONICOL



ULTRAFLEX BRIDGE

MANG CHONG THAM BITUM BIEN TiNH SBS DUNG TRONG THI CONG CAU GIAO THONG VA
CAU VUOT

Mang bitum bién tinh-SBS ULTRAFLEX BRIDGE dudc thiét k&
dé chéng thdm cho ban bé téng cét thép clia mat dudng trén
cdc cau giao théng va cac céng trinh giao théng khéc. Cling cé
thé dudc st dung dé chéng thdm cho nén méng.

ULTRAFLEX BRIDGE la vat liéu chéng thdm dudc san xuét bang
cdch dat hai mat cua chat két dinh polyme-bitum chét lugng cao
|&n trén nén polyester. Mang vét liéu nay cé thém céac tinh chat
vé db bén va kha nang chiu céc tac déng nho coéng thiic héa
hoc dac biét cua chéat két dinh polyme bitum va dé day dudgc
tdng thém cuia mang.

O mat dudi, mang vat liéu dudc bao phu bsi mét mang phim
polyme véi cac thanh phan chi thi bdng hinh anh dac biét, su
néng chay ctia mang nay cho thay vat liéu dudc gia nhiét thich
hap. G mat trén, mang vat liéu dudc bao phu bai 16p cat hat min.

PAC TINH KY TH PHUOTNHGUPHAP ULTRAFLEX BRID

Do day, mm EN 1849-1 5.0+0.20
Kh&i lugng trén mdi don vj dién tich, kg/m? EN 1849-1 6.4+0.25
Chiéu dai x chiéu réng, m EN 1848-1 8x1
Diém héa mém, °C ASTM D36 2110
Tinh co gian tai nhiét dé thap, °C EN 1109-1 <-25
Stic can dong khi nhiét d6 tang lén dén, °C EN 1110 >100
bédandaiL/T, % ASTM D5147 240/ 240
Do bén kéo L /T, N/50 mm ASTM D5147 >600 /2600
DO bén chéng xé rach L/ T, N ASTM D4073 -

Vat liéu gia cudng - polyeste
Thanh phan phu bao vé bén trén - cét hat min
Thanh phan phu bao vé bén dugi - mang phim polyme

MANG BITUM - POLYME




ULTRAFLEX SA NB

MANG TU DINH BITUM BIEN TINH SBS KHONG BAO GOM VAT LIEU GIA CUONG DUNG BE
CHONG THAM NUGC MA KHONG CAN DEN BIEN PHAP KHO NHIET KHI THI CONG

Mang tu dinh bitum bi€n tinh-SBS khéng bao gém vat liéu gia
cudng ULTRAFLEX SA NB dudc thiét k& dé chéng thdm cho nén
moéng va cac két cdu cong trinh, chéng thdm trong nha. Vat liéu
nay dudc san xuét bang cach dat mot chat két dinh polyme-bitum
tu dinh dac biét Ién mot mang polyme day bao phu mang vat liéu
bén trén. Mat khdc clia mang vat liéu dugc phi mot I6p mang
phim bao vé cé thé thao rdi. Khéng bao gdm chéat dan 13 dac
tinh chinh cua loai vat liéu nay khién né rat dan héi va déo dai.

Mang vét liéu chéng thdm ULTRAFLEX SA NB c6 nhiing uu

diém sau:

® ¢4 thé dudc st dung trén céc bé mat bi cdm s dung phuang
phap kho nhiét tiéu chuan (mat nén bang gd, x6p XPS, v.v.);

= t8c do thi cong nhanh;

® khéng can thém bat ki thiét bi va k§ nang thi céng khéc;

® thi cong an toan va tiét kiém chi phi — mang dudc thi céng 1&p

dat ma khéng can su dung khi d6t va Iua; g |

® ¢ thé dung dé chéng thdm trong nha tai khu vuc kin.

PAC TINH KY THUAT PHUOTNHGUPHAP ULTRAFLEX SA NB

D6 day, mm EN 1849-1 1.5£0.10

Khéi luong trén moi don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 1.5+0.25

Chiéu dai x chiéu rong, m EN 1848-1 20 x 1

Piém hdéa mém, °C ASTM D36 >100

Tinh co gi&n tai nhiét do thap, °C EN 1109-1 <15

Stc can dong khi nhiét do6 tang Ién dén, °C EN 1110 >85
BédandaiL/T, % ASTM D5147 >200 /=200

Xac dinh kha nang chéng cat ctia khép, kN/m EN 12317-1 >2.0

Crn e o e g 006 e gt

Vat liéu gia cudng - khéng chiia chat nén
Thanh phan pha bao vé bén trén - mang phim polyme day
Thanh phan pha bao vé bén dugi - mang phim chéng dinh




ULTRAFLEX SA NBS

MANG TU DINH BITUM BIEN TINH SBS KHONG BUOC GIA CO PE CHONG THAM TRONG NHA

Tu dinh khéng gia c6 sbs-slia d6i mang bitum ULTRAFLEX SA
NBS véi spunbond nhu I18p bao vé trén cung dudc thiét k& dé
chéng thdm trong nha.

V4t liéu dudc san xuét bang cach dat mét chat két dinh tu dinh
dac biét trén mét spunbond bao phu vat liéu 1én trén. Mat con
lai cla vat liéu dugc phu mét I6p mang bao vé cé thé thao roi.

VAt liéu chéng thdm ULTRAFLEX SA NBS cé nhiing uu diém

sau:

® dudc sl dung dé chéng thdm trong nha vdi viéc 18p dat truc
ti€p gach men Ién vat liéu ma khéng can I18p viia xi mang cat
bao vé;

= t§c db tng dung cao;

® (ing dung an toan va gid ré — mang dudc &p dung ma khong
can st dung khi va ngon IUa;

= khéng can bét ky thiét bi va k¥ nang bé sung nao;

® phuong phép (ng dung lanh ngan khéi, mui va tiéng 6n va
lam cho né phu hgp cho cdc céng trinh trong nha.

PAC TINH KY TH PHUOTNHGUPHAP ULTRAFLEX SA NBS

D6 day, mm EN 1849-1 1.5+0.10
Khéi luong trén mdi don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 1.5+0.25
Chiéu dai x chiéu rébng, m EN 1848-1 20 x 1
Piém hdéa mém, °C ASTM D36 >100
Tinh co gian tai nhiét d6 thap, °C EN 1109-1 <-15
Stc can dong khi nhiét do6 tang Ién dén, °C EN 1110 >85
BédandaiL/T, % ASTM D5147 >200 /=200
Xac dinh kha nang chéng cat ctia khép, kN/m EN 12317-1 >2.0
Peel stic dé khdng clia khdp: chéng chéo dé EN 12316-1 595 /.

chdéng chéo / chdng Ién phim, N / 50mm

Vat liéu gia cudng -

khéng chiia chat nén

Thanh phan pha bao vé bén trén -

spunbond

Thanh phan pha bao vé bén dugi -

mang phim chéng dinh




ULTRAFLEX SA

MANG TU DINH BITUM BIEN TINH SBS BUCC GIA CUONG BANG POLYESTE DUNG DE CHONG
THAM NUGC MA KHONG CAN DPEN BIEN PHAP KHO NHIET KHI THI CONG

Mang tu dinh bitum bién tinh-SBS dudc gia cudng bang polyeste
ULTRAFLEX SA dudc thiét k& dé hoan thién qua trinh thi céng
mot céch an toan. N6 dudc st dung dé lam 18p vat liéu 16t dat
trén nhitng mai nha déc va hoat déng nhu mang ngan hai nudc.
Cling cé thé dudc st dung dé chéng thdm cho nén méng va
cac két cdu ky thuat. Nha c6 hop chét bitum két dinh dac biét,
ma VAt liéu nay cé thé dudc st dung trén cdc bé mat bi cdm
st dung phuang phép kho nhiét tiéu chuén (trén mat nén bang
polystyren gidn na/dun ép hodc mat nén bang gd).

Mang vat liéu chéng thdm ULTRAFLEX SA c¢6 nhiing uu diém

sau:

= d6 bén dudc tang thém nhd vat liéu gia cudng bang polyeste;

® ¢4 thé dudc st dung trén cdc mat nén bi cdm s dung phucng
phap kho nhiét tiéu chuan (trén mat nén bang gd, x6p XPS, v.v.);

= t8c do thi cong nhanh;

® thi cong an toan va tiét kiém chi phi — mang dudc thi céng 1&p % ,
dat ma khong can su dung khi dét va Iua; |

® khéng can thém bat ki thiét bi va k§ nang thi céng khéc;

® phudng phép Gng dung lanh gitp ngan khoi, mui va tiéng 6n..

DAC TINH KY TH PHUOTNHGUPHAP ULTRAFLEX SA 1.5 mm ULTRAFLEX SA 2.0 mm

mang phim polyme va céat EN 1849-1 1.5+0.20 2.0+0.20

Khéi luong trén mdi don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 1.8+0.20 2.3+0.20
Chiéu dai x chiéu rong, m EN 1848-1 20 x 1 20 x 1

Piém hdéa mém, °C ASTM D36 >100 >100

Tinh co gi&n tai nhiét do thap, °C EN 1109-1 <20 <20

Stc can dong khi nhiét doé tang Ién dén, °C EN 1110 >90 >90

P66 dadndaiL/T, % ASTM D5147 35420/ 45420 35420/ 45420
D6 bén kéo L / T, N/50 mm ASTM D5147 400+100 / 300+£100 400+100 / 300+£100

Peel stic dé khdng cla khdp: chéng chéo dé

chdng chéo / chdng 1én phim, N/ 50mm EN 123161 =40/220 =60/=30

Vat liéu gia cudng - polyeste polyeste

Thanh phan pha bao vé bén trén - mang phim polyme va cat mang phim polyme va céat
Thanh phan phi bao vé bén dugdi - mang phim chéng dinh mang phim chéng dinh




VAPORSTOP CA 500

MANG TU DINH BITUM BIEN TINH SBS DUNG DE NGAN AM GAY RA DO HOI NUGC

Mang bitum bién tinh-SBS dudc gia cudng thém dé déo dai
VAPORSTOP CA 500 dugc st dung lam mang ngan hoi nudc
hiéu suét cao dung trong cac hé théng ch6ng thdm cho mai nha.
VA4t liéu nay dudc san xuét trén nén ctia moét chat dan béng ugi
thuy tinh dugc bao phl bdi chat két dinh bang bitum tu dinh
bién tinh-SBS. Mang dudc bao vé 6 mat dudi bang moét I6p mang
phim silicon cé thé thdo rdi dé& dang, trong khi bé mat trén ducc
phu bang 1&8 nhém.

Mang ngan hoi nudc VAPORSTOP CA 500 c6 nhiing uu diém sau:

®= mang dén kha ndng ngan hai nudc rat hiéu qua;

= d6 bén kéo cao gilip cho ngudi thi cdng cé thé ddm Ién mang
vét liéu trong qua trinh 18p dat;

® cac tinh ch&t bam dinh dang tin cdy ngan khéng cho mang
vat liéu bi xé dich va lam cho né khéng thé bi hu hai trudc tai
trong tur gié théi;

® t8c do thi cong nhanh;

® khéng can thém bét ki thiét bi va k§ nang thi céng khéc;

® kha nang chéng chdy dét ngot;

® tinh slia chiia cao.

PAC TINH KY THUAT PHUOTNHGUPHAP VAPORSTOP CA 500

Khéi luong trén mdi don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 0.5+0.1
Chiéu dai x chiéu rong, m EN 1848-1 50 x 1.08
Diém hdéa mém, °C ASTM D36 >110
Tinh co gidn tai nhiét dé thap, °C EN 1109-1 <-25
Stic can dong khi nhiét do tang Ién dén, °C EN 1110 >90
BédandaiL/T, % ASTM D5147 >2.0/>2.0
D6 bén kéo L/ T, N/50 mm ASTM D5147 6004120 / 6004120
Xac dinh kha ndng chéng cét ctia khép, kN/m EN 12317-1 >1.5
e sie o i o g 006 gt
Vat liéu gia cudng - ludi thuy tinh
Thanh phan ph bao vé bén trén - 1& nhém

Thanh phan phia bao vé bén dugdi -

mang phim chéng dinh

MANG BITUM - POLYME



EASYROOFING

NGOI LOP TRANG TRi VA MANG CHONG THAM BITUM BIEN TINH APP

EASYROOFING dudc thiét k& dé dung trong thi céng bdng phuaong
phdp kho nhiét va dugc st dung lam I6p vét liéu trén cling trong
hé théng mai Igp hai I6p ciia mdi nha déc va mai bang. Cling cé
thé dudc st dung nhu mai nha mét I8p trong cac hé thdng mai
nha cé mat nén cling chéng chdy. Vat liéu nay dudc dp dung
véi d6 d&c mai tir 1° dén 60°. Cac hat dd mau bazan khéng bi
phai mau dudi tdc déng cua dnh ndng mat trai va khéng bi nudce
mua riia tréi, mang dén hinh thiic thdm my dep mét va su bao
vé dang tin cdy cho hdp chét bitum khoi tia cuc tim trong suét
th&i gian st dung it nhat 1a 25 nam. Mang EASYROOFING véi
cdc hoa tiét va mau sac khac nhau sé khoéng chi lam sinh dong
cho méi nha vdi nét hoan thién trang nhd, ma con bao vé cho
céc khu vuc bén trong nha khéi nhiing hién tugng ro ri va gidam
tiéng 6n clia mua.

BO SUU TAP: BRICK

BO SUU TAP: BEAVER TAIL

BO SUU TAP: TILES

Terracotta

D6 day, mm EN 1849-1 3.2+0.20

Khéi Iugng trén mbi don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 4.5+0.20
Chiéu dai x chiéu rébng, m EN 1848-1 8x 1

Diém héa mém, °C ASTM D36 15015

Tinh co gidn tai nhiét dé thap, °C EN 1109-1 <0

Stic can dong khi nhiét dé tang lén dén, °C EN 1110 2130
bédandaiL/T, % ASTM D5147 35+20/ 35120
D6 bén kéo L / T, N/50 mm ASTM D5147 6504150 / 400150
D6 bén chéng xé rdch L/ T, N ASTM D4073 300+100 / 300100
Vat liéu gia cudng - polyeste
Thanh phan pha bao vé bén trén - cdc thanh phan hat mau bazan nho
Thanh phan pha bao vé bén dugi - mang phim polyme
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