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ULTRABASE PA SAND FINISH

Mang chdng thAm HDPE mat cat (thi cong trwéc) ding cho chéng thAm phan ngam

MO TA:

ULTRABASE PA sand finish 1a mang chéng thdm HDPE cao cip dwoc thiét ké
cho cong tac chéng tham phan ngam, ham va cac két cau xay dvng khac.

Vat liéu co6 dang tam hén hop goém I6p HDPE day, 16p keo bam dinh dac biét
nhay ap suat dwoc rac cat ... sé phan (ng két ndi voi vira va bé tong wdt, tao
lién két bam dinh tuyét voi véi bé téng sau khi déng ran. Lop chéng thdm nay sé
gilp ngan chan nuwdc thAm vao két ciu bé tong. Phan chéng mi ctia tAm mang
khdng co cat, gitp téng cuwong do bam dinh gitra cac tAm mang khi thi céng trén
bé mat co dién tich Ion.

C6 hai dang tdm: thi cong bang phwong phap han va mang tw dinh tai cac vi tri
chdng mi.

(’NG DUNG:

Mang chéng thdm dang t&m HDPE ULTRABASE PA sand finish dwoc s dung
cho céng tac chéng thdm phan ngdm: méng, tang hdm, hdm giao thdng, phan
ngam khac ctia cong trinh va cac két cdu ngdm lap dat s&n sau dé do bé tong Ién.

UU DIEM:
= L&p keo bam dinh két hop véi Iép cat giip mang bam dinh hoan toan va chic chén véi bé mat bé téng.
= P bn dinh kich thuwéc, khd nang chdng dam xuyén va cudng dd chiu xé rach rat cao.
= Khong yéu cu I6p bao vé trwede khi 1ap dat hodc db bé tong lén.
®  Co6 thé ngan chan nuéc, hoi dm va khi gas.
®  Dung dwoc cho nhiéu khu vire, phit hop véi nhiéu diéu kién dia chat khac nhau.
= Chiju thoi tiét.
®  Chdng chiu rat tét cac tac nhan héa hoc.
®  Cho phép di lai trén I&p mang da thi cong (trong qua trinh 1ap dat ct thép, dé bé tong).

HUWONG DAN THI CONG:

Bé& mat thi cdng phai chic chan va nhan min, khdng cé khe h&, vét niet, g& sc nhon hodc cac khuyét tat khac cé kich thuwéc
trén 12 mm. B& mét phai &n dinh d& tranh bj x& dich do xe c6 hodc bé téng db. C6 thé 14p dat mang trén bé mat wét nhung
can loai b nudc dong.

Trai mang ra va cin chinh sao cho phan mat HDPE hwéng vé phia b& mat nén va phan mét cat hwéng vé phia bé tong sé
dd. Phan chdng mi gitra cac tAm mang khong dwoc nhé hon 75 mm. Khodng cach gitra cac vi tri chdng mi ngang (canh 1m)
phai dam bao tbi thiéu 500 mm. Can dam bao khu virc chdng mi phai sach sé& va khong cé tap chat. Béc 16p phim bao vé
khéi mép tw dinh ctia mang va 4n hai dau chdng mi I1&n nhau. St dung béng keo ULTRABASE PA TAPE dé dan kin phan
chdng mi cudi ciing clia tAm mang.

Dé chéng thdm cho bé mét ding (twéng), nén st dung san phdm mang HDPE ty dinh ULTRABASE PA release liner, san
pham nay cé thé dwoc thi cong nhu mot hé thdng d&t sén bén trong van khuén hodc nhw mét Iép mang tw dinh 1én trén bé
mat bé tdng da déng ran. Trong trwdng hop st dung mang HDPE mat cat ULTRABASE PA sand finish dé& chéng thdm cho
bé& mét dirng, san pham phai dwoc thi céng bén trong van khudn (hé théng dat sdn) trwée khi dd bé téng, Iwu y mat cat phai
hwéng vé phia bé tong sé déb.

Mang ULTRABASE PA sand finish c6 thé chiu dwoc thoi tiét khdc nghiét, tuy nhién, can cé bién phap phong nglra cac hw
héng co hoc cho mang. B4t ky khu vire nao bj thiing hodc hu hdng nén duoc stva chiva bing cac miéng va 1a mang tw dinh
ULTRABASE PA release liner hodc bang dinh ULTRABASE PA TAPE v&i phan chdng mi téi thiéu 150 mm ban kinh ter vi tri
rach.

LUU Y: Khdng nén thi cdng mang ULTRABASE PA sand finish khi nhiét dd méi trwong dwéi -2°C. O nhiét dd dwéi +10°C,
vat liéu can dwoc 1am néng nhe bang sting hoi néng dé cai thién d6 bam dinh ban dau va phuc hdi cac déc tinh clia mang.



DAC TiNH KY THUAT CO BAN:

Thong sb Tiéu chuan Gia tri
Chiéu day mang, mm - 1.2,15,1.7,2.0
Dai x rdng, m - 20x1.0/20x 2.0
Cuwdng do chiu kéo, Mpa ASTM D 412 -2016 223

Do dan dai tuyét doi, % ASTM D 412 -2016 =550
Cuwéng dd chdéng dam xuyén, N ASTM E154 > 1100

Kha nang gép & nhiét do thap, °C = <-25
Cuong do bam dinh tai v tri chdng mi, N/m ASTM D 1876 21400

Kha nang chiu ap suét thiy tinh, m ASTM D 5385 271
Cuwdng do bam dinh v&i bé tong, N/m ASTM D 903 > 1500

BAO QUAN:

Cac cudn vat lieu phai dwgrc bdo quan trong nha, noi khé réo, trong bao bi clia nha san xuét Ia tét nhat, khi van chuyé&n dén
cdng tredng thi nén dwoc str dung ngay dé dam bao cac déc tinh k§ thuat ciia mang. Cac cudn phai dwoc xép thdng ding
trén pallet, cao bang mét hang. Tranh lam roi hodc cac tac dong co hoc khéc trong qua trinh van chuyén va luu triv. Bao bi
cuia cudn phai khong bj hw héng.

AN TOAN VA SU’C KHOE:

= Pé biét thong tin va |&i khuyén vé cach xt ly, lwu trik va thai bé an toan cac san phadm hoéa chét, ngwdi dung vui
long lién hé v&i nhén vién Technonicol va tham khao Bang D liéu An toan. )
= Do trong lwvgng nang, moéi cudn mang con nguyén phai dwgc mang vac béi it nhat 2 nguoi..

Do viéc lién tuc céi tién san pham, cong ty TECHNONICOL c6 quyén thay di cac gia tri trén ma khdng can bao trwéc. m
Thong so k¥ thuat dwgc dang tai trén website www.technonicol.vn la thong tin chinh thirc dwoc wu tién ap dung.



