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TECHNONICOL

Chung téi ti hao vé nhiing gi ching téi san xuét va tao ra. Chiing
t6i thich thu khi thady cdc vat liéu mdi chat lugng cao dudc san xuét
nhu thé& nao tif cac thanh phan thé don gian bang thiét bi hién dai,
céng stic va nd Itc clia ching t6i. Ching t6i khdng ngling cai thién
ban than va c6 gdng lam diéu tuong ti cho méi trudng. Chung t6i
muén gidi quyét van dé hiéu qua nang lugng toan dién cla céc
tda nha va cong trinh. Céc giai phdp d6i méi cla ching téi cho
phép ching t6i tao ra céc tda nha céng nghé cao va tiét kiém nang
lugng, nang cao chét lugng cdc tda nha dang dudc xay ding, cat
gidm chi phi van hanh va xay duing. Ching toi rat vui khi biét rang
vat liéu cla ching t6i dugc st dung trong xay ding nha clia, nha
mady, cau céng, cd sé ha tang xa& hdi va cdc vat dung khdc, gilp
nang cao trinh d6 va chat lugng cudc séng clia ngudi dan.
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1.

Gidi thiéu




11 Thong tin chung

T&m Igp dudc st dung lam td&m Igp chinh cho cdc mai cé géc nghiéng tu
12° d&n géc am. Khi lap dat 3 cdc géc vudt qua 90°, van Igp phai dudc
lien két bang chéat tram khe nhita dudng cd gia nhiét bang sung hai néng,
néu can thiét;

Céc diéu kién vé nhiét dé va doé 4m can thiét c6 thé dugc ddm bao cho
mai chi khi thiét k&€ mai bao gém I8p phl kin hoi lién tuc, I8p cach nhiét
VGi dé day can thiét cho khu viic nhéat dinh, I6p chéng thadm va chéng gid
khué&ch tén va khéng gian dudi méi dudc théng gié;

Khéng st dung céc san phdm cé ma mau khdc nhau trén cing mot mai
nha. Cho phép c6 mét chit sai léch vé téng mau, dién hinh cho vén Iop
clia bat ky nha san xuat nao;

Dé gidm thiéu s mat can bang 4m sdc, hdy xdo trén nhiing thi bén trong
clia 5-6 géi mot cach ngdu nhién. Tién hanh I8p dat theo dai chéo;

D& trénh lam hdng tinh toan ven cla tdm Igp, chi cdt vat liéu trén mai trén
mot tam gb dac biét;

Pé trdnh st két dinh sém clia I6p keo véi mang bao vé silicon, khéng dé
pallet ¢ vat liéu Igp tiép xuc truic ti€p vdi dnh ndng mat trai. Khéng x&p
chéng céc pallet 1én nhau;

Pé dé dang tach céc tdm vén Igp ra khoi nhau, hdy uén cong nhe va lac
g6i vén Igp trudc khi ma.

LUU Y: Dé tranh vét ban va dau vét cla giay dép, khong di lai trén mai nha
khi trdi ndng & nhiét do trén +25°C. Dé di chuyén doc theo dé déc clia mai
nha, hay sii dung bé lam viéc dugc 1ap dat trén cac gia dd dac biét.

1.2 Vatliéu
1.21. Vat liéu chinh

Tam Igp mai

Vat liéu Igp bitum mét I8p hodc nhiéu
I8p chia bitum. Budc san xuat bang
céch cét cdc tAm tif vat liéu cudn dudc
san xuét bang cdch ngdm tdm va pha
nén sgi thly tinh bang chat két dinh
bitum, sau dé dp dung céc loai I6p phu
bao vé khac nhau.

GIOI THIEU THONG TIN CHUNG




GIOI THIEU

UNDERLAY NEXT SELF

Mang 16t tu dinh bang polyme bitum
khéng chiia chat mang. LSp pha trén
cung: vai polyme nhiéu I6p. Lép phu
dudi: mang silicon c6 thé thao rai.

ULTRAFLEX SA

Mang I6t bitum bién tinh SBS dugc
gia c& bang polyester tu dinh vdi I6p
bitum tf dinh 3 bé mat ddy. Mat trén
clia vat liéu dudc bao vé bdi cac hat
min va mat dudi bang mang silicon ¢
thé thao rai.

UNDERLAY PRO (S) 500/
UNDERLAY PRO (S) 500 stick

Mang 16t bitum bién tinh SBS dugc

gia c6 bang polyester véi I6p phi
propylene bdo vé chéng tron trugt (vai
khoéng dét spunbond). UNDERLAY PRO
(S) 500 stick c6 dai lap dat doc khong
chua bitum dinh.

UNDERLAY BASE 900 /

UNDERLAY BASE 1500

Mang 16t lam bang sgi thily tinh dugc
tdm chét két dinh bitum véi cac chat
phu gia polyme-SBS va tiép theo I6p
bado vé trén cling va ddy bang céc hat
min.

8 VAT LIEU

1.2.2. Phu kién

W

GIOI THIEU

Vat liéu cuén mang x6i

Vat liéu chéng thdm dang cudn lam tu
polyete dudc tdm chat két dinh polyme
bitum dudc bao vé bang céc hat bazan
da phan doan & mat trén va bang cat
hat min 3 mat dudgi.

TAM UP NOC MAI TECHNONICOL
T&m hinh chii nhat véi cac hat bazan
duia trén tham sgi thay tinh dudc tdm
chét két dinh polymer bitum. C mét
I8p i dinh chéng suong gia 6 mat
dudi.

Dai phu polyester kim loai

Pugc ché tao ti kim loai véi I16p phil
dac biét. Budc thiét k& dé gia c6 mai
hién va dau hdi nhé ra clia mai nha va
dam bao thoat nudc hiéu qua. Chiéu
dai clia dai cd I8p phl polyester: 2 m.

Pinh Igp méi chéng an mon dic biét
TECHNONICOL

Chiéu dai: 30 va 45 mm. Budng kinh
dau: 9 mm (phdt). Busng kinh than:

3 mm (phut). Budc sl dung dé c6 dinh
tdm vén Idp va céc phu kién mét cdch
dang tin cay.

9 VAT LIEU
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1.2.3. Linh kién thoéng gié

GIOI THIEU

MASTIC TECHNONICOL FIXER

Mét chét da thanh phan bao gém
bitum, chat dan hoi nhua nhiét déo
g6c butadien styren hodc céc bién thé,
chat dén, dung méi va phu gia k¥ thuat
cla nd. Budc thiét k& dé bit kin cac
m&i néi van Igp, lién k&t mang mang
x8i, ddn cdc mé&i ndi mang bén dudi

va bit kin cdc tru cau vao 8ng khéi va
tudng bang gach. Tuy chon géi: 6ng
310 ml, x6 kim loai 3,6 va 12 kg.

Up néc théng hai lién tuc
TECHNONICOL / tp néc théng hoi
STANDARD

Dudc thiét k& dé loai bd d6 dm quéa
muc dudi mai nha. Budc trang bi bd
loc bot polyurethane dé ngan chan su
xam nhép cla con trung va lugng mua
trong khi quyén. Up néc thong hai lién
tuc TECHNONICOL c6 kha nang thong
gié cho khéng gian dudi mai lén dén
25 m?, (ip ndc théng hoi STANDARD —
1én dén 20 m2 Up néc théng hoi dugc
cung cap cung Vvdi céc 6c¢ vit: dinh
3x70 mm (8 chiéc), vit tr khai thac
3,5x41 mm (8 chiéc).

B6 phan théng gié

TECHNONICOL KTV

Pudc sif dung dé loai bé dé 4m qua
muc dudi mai nha trén mai Igp van
Igp khéng ¢é linh kién tp néc. Bugc
13p dat 6 khoang céch 0,5-0,8 m tinh
tU t&m Up ndc, phai cung cap ludng
khéng khi trén cac phan nhé ra. Mét
16 théng gié gitip théng gié cho khéng
gian dudi méi rong 10 m2. Budng kinh
ma& la 110 mm.

10 VAT LIEU

TECHNONICOL SKAT vent

SU dung trén mai déc c6 d6 déc tir 12°
va bé mat phang (tdm Igp, tdm Igp kim
loai, t&m xi mdng amidng phang) dudc
|&p dat tric tiép trén tdm Igp. N6 dudc
trang bi mot I6p bit kin 8 mat dudi, dam
bao méi néi kin nudc khi 16 théng hoi
dugc c6 dinh trén méi nha.

Budng kinh mad 1a 110 mm.

B6 chuyén déi TECHNONICOL

Dung dé néi 6ng dan khi véi bo thong
gié TECHNONICOL KTV. budng kinh
tl 110 dén 130 mm.

Phu kién 8ng din TECHNONICOL
SKAT

S dung nhu mét co sé dé I8p dat cac
16 thong gié hodc 16 thodt nudc thai.
Pudgc sl dung trén mai déc cé dé déc
tlr 5° va bé mat phang, dudc lap dat
truic tiép trén tdm Igp, tuc |a trén tdm
Iop d4 I8p dat. N6 dudc trang bi mét
I6p dém 6 mat dudi lam tU cao su dac
biét cé tudi tho cao, ddm bao két néi
kin nudc.

Tam Igp véi phu kién 6ng dan
TECHNONICOL

SU dung nhu mét co s& dé I18p dat cac
16 thong gié hodc 16 thodt nudc thai
trén mai nha dugc Igp bang tadm Igp.

1 VAT LIEU



Vong dém da nang TECHNONICOL
Dudc thiét k& dé bit kin déng tin cay
cdc b phan tron nho ra trén mai
nha (6ng, dng-ten, tru, gid d&). Bugc
san xuét vdi dusng kinh 90-175 va
10-70mm.

1.2.4. Phim cach nhiét va xay dting

GIOI THIEU

TECHNOLIGHT EXTRA /
TECHNOLIGHT OPTIMA

Tam cdch nhiét va céch &m ky nudc
khéng chdy tu len d& dua trén dé nhém
bazan. Dung dé céch nhiét cho mai
Phdp va san madi lanh.

LOGICPIR

Vat liéu x8p polyisocyanurate (PIR) cé
cAu trdc t€ bao khép kin. Cac tdm nay
c6 hé s& dan nhiét thap, kha nang hap
phu nudc thdp va dé bén cao. Dung
dé cach nhiét cho mai Phdp va san
mai lanh.

TECHNONICOL ALPHA TOP

Vat liéu kin nudc hai I16p véi I6p nén
polyester khong dét chac chan va I6p
phu polyurethane nhiét déo thdm hai
bén ngoai. Chéng ndm méc, vi khuén
va tia UV. Dung dé bao vé I6p cach
nhiét khdi tac déng cla thai tiét.

12 VAT LIEU

TECHNONICOL ALPHA VENT

Vat liéu thdm hoi clic manh ba I6p. Bao
gém mot I8p kin nudc siéu x8p vai vai
polypropylen khéng dét dugc gén tu
ca hai mat. C6 dai dinh dé I18p dat don
giadn va thuan tién. Chéng ndm méc,

vi khuén va tia UV. Dé thoang khi han
ché& bao vé 16p cach nhiét khdi tén that
nhiét d&i luu. Bugc st dung trong hé
théng théng gié mét I6p dé bao vé I16p
céch nhiét khoi tdc déng cla thai tiét.

TECHNONICOL ALPHA BARRIER 4.0
M6t mang nhiéu I6p céch nhiét bang
hoi nudc bén I6p cé khad nang thadm
hoi gan nhu bang khéng. Mang gia c8
bang IUSi cé dé bén cao, gitl dudc do
déo ngay ca & nhiét dé dudi 0. Lép
phan chiéu bang nhém cho phép gidam
chi phi sudi &m va diéu hoa khéng khi.
budc st dung lam I6p céch nhiét hoi.
Thich hgp cho nhitng noi ¢é d6 4m
binh thudng va cao.

TECHNONICOL ALPHA BARRIER 3.0
Mang gia c6 cach nhiét hoi ba I6p.
Nh& cau tric ban trong suét, cho phép
phat hién va loai bd kip thdi céc khiém
khuyét vé cach nhiét va kiém soat triic
quan chét lugng lap dat. Budc sif dung
lam I8p cdch nhiét hoi. Thich hgp cho
nhiing noi c6 d6 4m binh thudng.

13 VAT LIEU



TECHNONICOL ALPHA BARRIER 2.0
Mang cach nhiét hai I6p c¢6 kha nang
thdm hoi han ché&. Ngan chan si xam
nhap clia hoi 4m vao I6p céch nhiét tir
bén trong tda nha. Bugc sl dung lam
I6p cédch nhiét hai & nai kho réo véi do
&m binh thudng.

1.3. Hé théng Igp

Giai phap cho mai déc khéng cdch nhiét
Hé théng nay dudc dp dung cho mdi déc clia nha dan dung va toa nha hanh
chinh c6 dé déc tir 12° trd 1én.

Nén clia vat liéu Igp phai chéc chan, cling va phang, thudng dudc lam bang
OSB-3 hoac vén ép bén ngoai cé kha nang chéng &m tang cudng.

Mang bitum bién tinh SBS thuéc dong UNDERLAY dugc stf dung lam 16p 16t
cho t&m Igp Igp trén toan bé bé mat mai. Nhiing vat liéu nhe nay gidp bao vé
an toan khoi mua do gié gay ra.

1. T&m Igp mai TECHNONICOL;

2. Ldp 16t mang bitum ctia TECHNONICOL;
3. San go;

4. Thanh chéng;

5. Keo.

GIGI THIEU 14 HE THONG LGP

Giai phdp mai doc cach nhiét bang len da

Giai phap nay thé hién mét hé théng kin nudc dang tin cdy cho mai déc ¢
16p cach nhiét lam tii béng khodng da. Tam len da khéng chdy dugc st dung
dé b6 tri cdch nhiét hiéu qua, do dé lam tang hiéu qua sir dung néng lugng
cla téng thé céng trinh. Déng thai, len khodng san lam gidm dang ké dé 6n
tl bén ngoai, gilp cudc séng clia cu dan trd nén thodi méi hon.

TU bén trong céng trinh, cdc tdm len da dudc bao vé khoi sui xam nhap cla
hai nudc bang phim chdn hoi thudc dong TECHNONICOL ALPHA. & phia déi
dién, mang khuéch tén TECHNONICOL ALPHA dudc st dung dé bao vé céc
tdm khai tdc déng cd hai clia nudc, gié va bui, cling nhu gép phan loai bé dé
&m du thiia khoi két cau toa nha théng qua hé théng théng gié dudc cung
cap.

1. T&m Igp mai TECHNONICOL;

2. Ldp 16t mang bitum clla TECHNONICOL;
3. San go;

4. Thanh chéng;

5. Thanh chéng vdi khéng gian théng gid;

6. Mang khué&ch tdn TECHNONICOL ALPHA;
7. T&m len dd TECHNONICOL;

8. Hé théng keo;

9. Phim ch&n hoi TECHNONICOL ALPHA;
10.Tran gac méi.

GIOI THIEU 15 HE THONG LGP



Giai phdp mai doc cach nhiét bang tdm PIR

Giai phap nay dai dién cho mét hé théng kin nudc déng tin cady danh cho mai
d&c c6 16p céch nhiét lam tir td&m PIR. Nhiing tdm vén nay dudc sl dung dé bé
tri cdch nhiét hiéu qua, do dd lam tang dang ké hiéu qua sl dung nang lugng
cla téng thé cong trinh. VAt liéu rat cling va phang hoan hao cd cusng dé
nén cao va gia tri dan nhiét thap ky luc.

TU bén trong céng trinh, cdc tdm PIR dudc bao vé khai st xam nhap cla hoi

nudc bang phim chan hoi dong TECHNONICOL ALPHA. O phia déi dién, céc
méi néi cla tdm van dudc bit kin bang bang keo ti dinh NICOBAND, khéng

can mang khuéch tén.

. Tam Igp mdi TECHNONICOL;

Lép 16t mang bitum cla TECHNONICOL;
San go;

Thanh chéng;

Thanh chéng véi khoang théng gig;

. Bang keo tu dinh NICOBAND;

. Bang LOGICPIR c6 I6p phi nhom;

. Phim ngan hdi TECHNONICOL ALPHA;

. San g&;

10.Hé théng keéo.

CONOUHWN S

GIGI THIEU 16 HE THONG LGP

1.4. Thuat ngii

Céac bo phan tam cua tam Igp TECHNONICOL

Vét cat Phan chéng 16p

Tab Phan hién thi

Céc bo phan cla cau tric toa nha

Mang x6i Néc

Diém tya Mai hién nho ra

GIGI THIEU 17 THUAT NGU



2.

Chuan bi thi céng
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2. Chuan bj thi céng

241. Thong tin an toan

Céng viéc Igp mai dudc x&p vao loai cong viéc cd tinh nguy hiém cao va chi
dugc thuic hién bai nhiing ngudi tir 18 tudi trd 1én da dudc dao tao vé thic
hanh céng viéc an toan va da vugt qua ky thi va nhan dugc chiing chi lién
quan mdi dugc phép thuic hién.

T4t ca nhiing ngudi thg Idp mai phai vudt qua cudc kiém tra y té&, dinh hudng
va chi dan an toan. Budi hudng dan sé dudc t6 chiic mdi khi thay déi dia
diém lam viéc hoac loai hinh céng viéc.

Céng viéc Igp mai bi c&m khi cé mua, gié cé téc dd 16n hon 15 m/s hodc
trong trudng hop tdm nhin kém.

Trong thai gian nghi lam va khi két thic ca lam viéc, tat ca cac vat liéu va do
dac con lai phai dugdc cé dinh chic chan.

Trudc khi bat dau céng viéc, hdy dam bao rang céc gian va hang rao tam
thai chac chan, cdc cong cu & tinh trang t6t va cau di bé an toan.

Dé con ngudi di chuyén va thuan tién
cho céng viéc, phai st dung céc gid
d& nén tang c6 thé diéu chinh dac
biét.

Céc gid d& nay dudc cé dinh bang
dinh Igp hoac vit ti khoan.

CHUAN B THI CONG THONG TIN AN TOAN




L3p d&t cac bac thang dé thuan tién
cho cbéng viéc.

Sau khi hoan thanh céng viéc, hay
thdo cdc gid dd va déng cdc vi tri dinh
kém cla chuing bang tab cla tdm vén
Igp & trén.

Khi Iop mai bang vat lieu dé chdy, dé bt Ita, tai cong trudng va ndi lam viéc
phai trang bi binh chiia chdy va cédc phudng tién chita chdy khac.

Khi thi cong vat liéu son va trat, phai deo mat na phong doc, kinh bdo hé va
gang tay dé trénh vat liéu xdAm nhap vao dudng hé hap, mat va céc bd phan
hd cla co thé.

Khi st dung céc dung cu dién, hdy nghién ctiu huéng dan van hanh va céc
quy tdc dp dung ciing nhu cdc nguyé&n nhan chinh gay ra sui ¢ va cac bién
phap khac phuc st ¢ an toan.

Céng nhan Igp mdi dugc cung c&p
quan do dac biét va thiét bi bdo ho cd
nhan: mii bao hiém c6 dai cdm va dai
an toan toan than.

LUU Y: Khéng dudc phép sii dung day an toan ngang héng!

CHUAN B| THI CONG 22 THONG TIN AN TOAN

Céng viéc Igp mai yéu cau phai st
dung day neo an toan. D& gén céc day
nay, phai l18p dat cdc diém neo cudi.

N

Dudi day la cac tuy chon khac nhau dé c& dinh céc diém neo.

Piém neo xung quanh dam kéo.

Piém neo sl dung dinh tén 10-12 mm.

Sau khi cdc diém neo dudc c6 dinh,
gan phan cudi clia day neo vao mot
diém d& chon bang méc khéa an toan.

CHUAN BI THI CONG 23 THONG TIN AN TOAN



D& bao vé mai nha khai bi hu hai b
day thuing va bao vé day khong bi co
xdt, nén 18p dat cac thiét bi bao vé
ddc s8n hodc tu ché.

Vertical anchor line
DAy neo doc Ia tay ndm thdng ding dudc gén vao mot diém neo va chay
qua néc dén sudn mai déi dién.

LUU Y: Nén sii dung day neo doc khi leo Ién néc. Khi lam viéc trén mai
nha cé day neo thdng diing, hay giil d6 léch cla tay vin so véi dudng chay
nuéc & muc tdi thiéu. Cang léch nhiéu thi chuyén déng lac Iu cia ngudi
céng nhan cang nhiéu khi bj nga.

Gan phan cudi clia day neo vao mét
diém neo bang mdc khod an toan.

Leo 1&n mai nha dén dinh.

CHUAN B| THI CONG 24 THONG TIN AN TOAN

Dé di chuyén trén mai nha, cac thiét

bi chéng rdi loai dan hudng dac biét
dugc st dung cho phép céng nhéan Igp
mai di chuyén tir do. Nhiing thiét bi
nay sé ti déng bi chan lai trong truong
hop bi nga hodc mat thang bang.

Day neo ngang
Day neo ngang |a tay ndm ndm ngang dudc siét chat doc theo néc gitia hai
diém neo & hai bén déi dién.

LUU Y: Nén sii dung day neo ngang khi di chuyén va lam viéc trén mai
nha. M6t day cé thé dudc sii dung bai t6i da 3 céng nhan cung mét luc.

G&n méc 1én bang méc khod an toan
vao diém neo phia dudi néc mdi. Chay
vong ra ngoai qua néc mai.

Leo I&n né¢c mai nha bang day neo
théng ding. L&p day neo ngang c6
dinh né vao cac vong dan trudc dé
trén ndc.

CHUAN Bl THI CONG 25 THONG TIN AN TOAN



Cap cliu va cliu hé phai quy dinh viéc thic hién cdc bién phédp va st dung
cdc thiét bj so tdn va cliu hd cho phép s6 tdn ngudi dan trong trudng hop
xay ra tai nan hodc su cé khi lam viéc trén cao.

Dé gidam nguy co thuong tich cho ngudi cong nhan, sau khi nga, bi treo
trong hé théng an toan, can cung cdp céc bién phdp va phudng tién (vi
du: hé théng ti cliu hd) dé gidi phéng ngudi cdng nhan cang sém cang tét
(trong vong khéng qua 10 phut).

2.2. Thiét b

C4c vat liéu va cong cu can thiét dé 13p dat dudc liét ké dudi day. Khi lam
viéc vdi vét liéu len da, hdy s dung gang tay, mat na phong doc va kinh an
toan.

b
-
7.

Bua;

Bay;

. DAy bat phan

Dao Igp méi (véi ludi thang hoac Iudi méc);
Thudc day;

Kéo cat kim loai;
Sung khi nén;

. Sung hdi néng;

. Gang tay;

10. Kinh bao ho;

11. Mat na phong doc.

CONO WA WN
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2.3. Yéu cau bao quan

Pé thuan tién cho viéc Iuu trli, tat ca cdc mat hang trong kho phai dugc
phan chia theo loai vat liéu, cap d6 va kich c& va cling c6 thé dudc ti€p can
dé dang.

Tam Igp méi cila TECHNONICOL phai dugc Iuu trii trén céc pallet dugc phan
loai theo c&p dé trong kho khé rdo, khép kin trong céc diéu kién dam bao
an toan cho viéc déng géi va tranh dnh nang truc ti€p.

LUU Y: Pallet c6 van Igp mai cia TECHNONICOL phai dugc van chuyén

va bao quan & nhiét dé khéng qué 40°C, chiéu cao khéng qua mét tang.
Pugc phép van chuyén va luu trii pallet cé chiéu cao tif hai tang tré 1én véi
diéu kién c6 gia dd hoac gia dd dugc trang bj dac biét.

Thai han bao hanh déi véi tdm Igp Igp mét I6p cia TECHNONICOL 1a
18 thang ké tU ngay san xuét, déi vdi van Igp hai I6p — 2 nam ké ti ngay san
xuat, van Igp ba I6p (ki€n tric) — 3 nam ké tif ngay san xuét.

Céc cudn vat liéu 16t phai dudc bao quan tach biét theo loai & vi tri thdng
ding 8 mét tang c6 chiéu cao trong diéu kién cé hinh thic bao vé khdi téc
déng cla d6 4m va dnh ndng mat trdi 8 khodng céch khéng dudi 1 m so vdi
cdc thiét bi sudi &m & nhiét dé tir -35 dén +35°C .

Kho chiia phim xay duing phai dugc bé tri 8 noi khé rdo, khép kin, khéng cé
&nh ndng truc tiép hodc gian ti€p, 8 khoadng cdch khéng dudi 1 m so véi cac
thiét bi sudi &m & nhiét d6 méi trudng khéng cao hon +30°C.

Len d& c6 thé dudc luu trif ma khéng cé mai che vdi diéu kién géi van
chuyén cua pallet khéng bi v& (mui cang va pallet con nguyén ven). Trong
dé, noi 13p dat pallet khdng dudc tich tu nudc hodc bui ban. N&u khong, vat
liéu phai dugc bao quan trong kho kin & vi tri ndm ngang.

Céc phu kién phai dudc bado quan & diéu kién kho rdo trén pallet trong bao
bi g6c¢ cdon nguyén ven, dugc bao vé khai buc xa UV.

Céc bang ctia LOGICPIR phai dudc bdo quan & ndi khé réo, khép kin, xép
thanh chéng ndm ngang, céch céc thiét bj susi &m khéng dudi 1 m. Bang
LOGICPIR c6 thé dudc bado quan dudi mai che, bdo vé ching khéi mua va
dnh sdng mat trdi. Cho phép luu trif ngoai trdi trong mét géi dac biét dé bao
vé cac tdm van khoi cdc tdc dong clia khi quyén bén ngoai
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3. Rao can hoi

34. Nguyén tac co ban khi l1ap dat rao can hai

Rao can hoi dudc thiét k& dé ngadn chan s xAm nhap d6i luu va khuéch
tan d6 4m tlf co s& vao vat liéu cach nhiét va céc yéu té cau tric cla tdm
Igp va tudng. Muc dich chinh cla rao can hdi la can tré st xam nhép cla
hoi nudc tlf khéng gian bén trong vao Idp céch nhiét va gidm d6 4m sau
nay;

Mang ngan hdi hiéu qua cao dang cé mét mat la I6p phi nhém gidp cai
thién hon niia tinh chat chéng béc hai clia ching va phan xa mét phan
nhiét tan nhiét trd lai khong gian bén trong cla toa nha;

Mang ngan hoi dudc st dung két hgp véi cdch nhiét tir béng thay tinh va
bong d4d, bot cach nhiét, vat liéu loai bot polystyrene, v.v. Céc rao can hdi
hiéu qua cao dugc khuyé&n nghi trong cac cau tric rd rang cé nhiét dé va
dé &m cao ti phia bén trong (dp suat riéng phan cao);

Trudc khi sif dung céc chat héa hoc (chat khir triing, ha nhiét, hdn hop
trat tudng, v.v.), hay kiém tra tinh tuong thich clia chdng véi mang ngan
hoi va ddm bao rang cac chat khong lam hong mang. Néu rao can hai
dudc |8p dat trudc khi cdch nhiét va mang khuéch tan, cac yéu t6 cau tric
bang g, trén dé rao can hoi dugdc gén, can dudc bao vé bang vat liéu
che phi vi mua cd thé gy rlia tréi chat thdm va xam nhap vao vat liéu
ngan hai. Khéng cho phép dau déng co xdm nhap tif cdc dung cu chay
bang x&ng trén mang vi né cé thé dan dén hu héng mang. Mang ngan hoi
khéng cé kha nang chéng buc xa tia cuic tim vinh vién;

Trong céc co sd c6 mang |&p dat chi€u xa UV truic ti€p hodc gian tiép
phai dudc bao vé bang I6p phu tif phia trong hodc bang vat liéu pha ti
trén xuéng, néu I8p cdch nhiét hai dudc Idp ddt sém hon 16p cdch nhiét
va mang khuéch tén;

Ldp rao can hai phai lién tiép (day du) trén toan bd khu viic clia cdu tric
dudc bao vé khdi hoi nudc. Céc cudn rao can hai cé thé dudc dat theo
chiéu doc hodc chiéu ngang so vdi dam k&o. Hudng clia sii chéng chéo
khong quan trong, bdi vi né phai dugc niém phong kin;

Phim phai dugc dat theo dang nép gap bi&n dang (khodng 2 ¢cm) vé phia
tudng nham bl cho tudng va khung k&o. N&u cac thanh d& bén dudi rao
can hoi dudc I18p dat mot thai gian sau khi I&p dat rao can hai, trudc khi
|18p d&t phim, nén s dung gid d& cach nhiét dudi dang day budc theo md
hinh ngodn ngoéo doc theo céc canh kéo thap hon.

RAO CAN HOI NGUYEN TAC CO BAN KHI
LAP DAT RAO CAN HOI




3.2. Lap dat rao can hoi bang len d&

Mat dugc danh d&u cta phim phai
huéng vé ngusi I18p dat. Cdc mang
dudc dén chéng 1én nhau (khoang

10 cm), céc vach danh dau thich hgp
dudc &p dung cho mdi cuén. Phim
phai dudc dén vdi do cang, tranh bj
véng va nhau, dé dén cédc cudn chdéng
I1én nhau mét céch déng tin cay va loai
b6 st bién dang cla I6p cach nhiét.

Thic hién viéc gén ban dau (tam thai)
mang vao gb bang ghim thép khong
gi hodc dinh dau phang ma k&m véi
khoang céch 20-30 cm.

Tam chdng I6p la 100-200 mm. Céc
m&i néi va nhiing nci dén mang bang
kim bam phai dudc dén kin bang bang
keo.

LUU Y: Céc hu héng ciia mang dudc siia chiia bang bang bit kin, sau dé
dan mang chan hoi TECHNONICOL ALPHA BARRIER trén phan cé dé
chéng lén nhau 100 mm theo moi huéng.

Viéc c6 dinh cudi cling clia mang chan hai luén dudc thiic hién bing cédc
khung vén hodc céc bién dang trang tri néi that, ching s& nhan biét tai
trong kéo tlf I8p cdch nhiét va sé khong cho phép méi néi chan hai tach roi.

RAO CAN HOI 32 LAP DAT RAO CAN
HOI BANG LEN DA

Dé bao vé cdch nhiét t&i da, nén st dung bang niém phong & nhiing noi
mang ngan hoi dudc duc 16 bang dinh hoac ghim. Khi cdch nhiét méi bang
(c6 d6 d8c dudi 30 °) va s dung vat liéu cach nhiét khéng du day dac (dudi
30 kg / m3),

Lap dat Thanh chéng hodc van san hd trg 1a mot yéu cau bat budc. Tam
6p tran va tudng phai dudc gén vao céc thanh chéng sao cho cac bd phan
budc khéng 1am hdng rao can hoi. Khoang tréng giifa rao can hgi va I6p
pha cd thé dugc st dung hiéu qua cho hé théng day dién va céc dich vu
khdc. Hoat déng hiéu qua clia mang ngan hdi vdi I6p nhém doi hoi phai cé
khoang céch 4 - 6 cm gitta rdo can hoi va tdm 6p tudng hodc tran.

3.3. Lap dat rao can hoi bang LOGICPIR

e ' Trudc khi bat dau céng viéc cach

z nhiét, hé théng k&o phai dudc 13p dat
va phi bang mét I6p van gb da dugc

bao nhan. Lép vén nay khong phai la

mot thanh phan bét budc clia mai nha

£ TEXHOHVKONE
_ = % ma hoat dong nhu mot I6p hoan thién
it cla tran nha.

Phim chan hai TECHNONICOL ALPHA BARRIER phai dugc dan vdi mat dugc
danh ddu hudng vé phia tda nha. Thiic hién viéc gdn ban dau (tam thai)
mang vao gb bang ghim thép khong gi hoac dinh dau phang ma kém.

Tam chéng I16p 1a 100-200 mm. Céc
ma&i néi va nhitng noi dén mang bang
kim b&m phai dugc dan kin bang bang
keo.

LUU Y: C6 gdng giam thiéu sé Iugng 16 thiing, tat ca cac 16 thing phai
dugc ddén kin bing bang keo dé dam bao do kin cuia I6p.

RAO CAN HOI 33 LAP DAT RAO CAN
HOI BANG LEN DA



LUU Y: Viéc dén Ién bé mat kim loai hoac bé téng phai dudc thiic hién
bang bang dinh hai méat hoac keo dan.

Cdc dai phim riéng |& phai dudc bit kin gilia nhau va vdi cac két cau lién ké
hodc cdc bd phan xay duing nhé ra (tru dng-ten, 6ng théng gié, 6ng khdi,
clia s6 tran, v.v.).

Né&u sau khi ddn phim can |ap dat tdm 6p thach cao hoac vat liéu trang tri
khéc thi phai cung cdp mot man chan lap dat dac biét tif van gb hoac vat
liéu khac dé céc 16 c6 dinh sé& dudc thiic hién trén nhiing vat liéu nay thay vi
trén t&m chan hoi.

Viéc khéng tuan thl cdc quy tic trén s& dan dén su xam nhap cla hoi nudc,
sau dé dan dén s ngung tu hoi 4m trong vat liéu céch nhiét, gay hu hong
sinh hoc cho hé théng k&o gé va céc tac dong tiéu clic khdc lién quan dén
sl ngung tu khéng mong muén.

D8i véi rao can hoi trén nén bé téng, nén st dung vat liéu polyme bitum
ULTRAFLEX SA géc polyether ti dinh, cé d&c tinh ngdn hoi va chéng lai cac
hu héng co hoc ¢é thé xay ra trong qud trinh 1p dat.

RAO CAN HOI LAP DAT RAO CAN
HOI BANG LOGICPIR

®
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4. Cach nhiét

41. Nguyén tac co ban cla lap dat cach nhiét

Khi lam viéc hoac gidn doan coéng viéc a éu cdch nhiét, hdy bao
vé I6p cdch nhiét khoi lugng mua trong khi quyén;

Chi mé géi vat liéu truc ti€p tai noi 1am viéc;

Khi lam viéc vdi vat liéu len da, phai st dung thiét bj bdo hé ca nhan, rlia
tay k¥ sau khi lam viéc;

Sir dung dao hodc cua tay dé cdt van len dé hodc LOGICPIR. Khéng lam
v& cdc tdm céch nhiét.

4.2. Lap dat vat liéu cach nhiét len da

Khodng cdch khuyé&n nghi giiia cac
xa |a 580-590 mm & bén trong. Cau
trdc bang gd phai dudc xU ly bang
cdc ch& phdm bao vé.

LUU Y: Néu khoang céch gitia cac beé & bén trong khéng khép véi chiéu
réng clia tdm len d4&, hay cat vat liéu dé do khoang céch giiia cac be
+10-20 mm.

L&p d&t cac tAm cdch nhiét gilia
céc xa nha sao cho via khit. N&u
c6 nhiéu I8p cach nhiét, hay 18p dat
cdc tdm chdng lén céc méi néi gilia
chung.

Né&u dé day I8p cach nhiét yéu cau vudt qua dé day clia xa nha, hodc néu
can lam man chén I&p dat thi c6 thé xay dung khung bé sung véi I6p cach
nhiét tiép theo.

CACH NHIET NGUYEN TAC CO BAN CUA
LAP DAT CACH NHIET




Can I&p thém céc thanh gb hoac
kim loai c6 dé day phu hop tu phia
phong. Céc thanh dan huéng cho
khung nhu vay dudc c6 dinh trén
céc xa nha dé ddéng tat ca cac cau
lanh cé thé cé. Ldp céch nhiét thi
hai dudc 18p dat trong khung bé
sung nhu vay.

Sau khi lap d&t cdc tdm cdch nhiét, phai I8p d&t mang khuéch tdn va rao can
hoi, xem phan 3.2. va phan 5.2.

4.3. Lap dat vat liéu cdch nhiét PIR

Lap d&t cdc tdm LOGICPIR phia trén
rao can hoi. Nén thiét k& cdch nhiét
mai Iop sao cho t&m cdch nhiét
thanh nhiéu I8p véi cac mbi néi
chéng Ién nhau.

N&i cdc tdm doc theo canh chif L.
Bit kin tat ca cac mé&i néi bang bang
keo tu dinh.

<

LUU Y: Lép gidy bac ciia tdm LOGICPIR két hgp véi niém phong cdc méi
néi bang bang dinh mang lai mét I6p chéng tham lién tuc. Trong trudng
hgp nay khéng thé sii dung mang khuéch tan.

CACH NHIET 38 LAP DAT VAT
LIEU CACH NHIET PIR

C& dinh céc t&m vén bang céc 6¢ vit
c6 két cau dac biét xuyén qua dam
dé tao khe hd théng gidé. Cao do
clia dam phai phu hdp véi cao do
cla xa nha.

Dé& bl gid va trong lugng clia ban than tdm Igp, céc 6¢ vit clia tdm LOGICPIR
phai dugc I8p dat thang (& géc 90° so véi mat trén cla xa) vdi khoang céch
900 mm hodc nghiéng (3 géc 60° so vdi mat trén clia xa nha) 6 khoang
cédch 600 mm.

Chét c6 dinh phai cé chiéu dai di dé xuyén qua thanh dam khe théng gié
(t6i thiéu 50 mm), I6p céch nhiét va dua dam kéo dén d6 sau téi thiéu
50 mm.

LUU Y: Céc chét c6 dinh 90° & cudi dudc 13p dat  mai hién va go &
khoang céch tuong ting 1a 400 mm so véi mai hién va gd, déi véi cac chét
con lai, khoang céch phai la 900 mm. Céc chét ¢é dinh 60° & cudi dugc
1ap & mai hién va go & khoang céch tuong ting Ia 150 mm tinh tii méi hién
va g0, d6i véi cac chot con lai khoang cach phai la 600 mm. Dé 1ap dit oc
vit & géc 60°, c6 thé sii dung thudc do géc mau tai nha mdy hodc ti ché
tao.

CACH NHIET 39 LAP DAT VAT
LIEU CACH NHIET PIR
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5. Mang khuéch tan

5.1. Nguyén tic co ban cia Idp dit mang khuéch tan

Pay la I6p khuéch tén bao vé khung gé va céc I6p céch nhiét khoi téc dong
clia anh sdng mat trdi, gié va lugng mua trong khi quyén, déng thsi dam
bao thoat hoi 4m béc hoi khdi Idp céch nhiét;

Trong trusng hop 1&p dat mang khuéch tan cdch nhiét bang len d4 1a yéu
cau bat budc;

Né&u vat liéu cdch nhiét dugc lam ti cdc tdm LOGICPIR cé bit kin cdc méi
néi bang bang dinh tu dinh thi ¢ thé khéng I18p ddt mang khuéch tén;
Khéng 1ap dat mang khuéch tan gan ngudn Ia hg;

N&u céc bo phan Igp bang gd phai dudc xi Iy hda hoc thi chi dudc phép st
dung vat liéu nay sau khi thanh phan xii ly gé d& kho hoan toan va khéng
sédm hon 24 gid sau khi xu ly.

5.2. Lap dat mang khuéch tan

Trai mang trén dinh mai vuong
gdc vdi xa nha. Nén dat mang Ién
trén I16p cdch nhiét bang len déd ma
khoéng cé khe ha.

B&t budc phai ¢ dinh mang bang
cdc thanh chéng dugc déng dinh
vao xa nha.

LUU Y: Khéng dudc phép sii dung ghim hoac dinh triic ti€p trén mang ma
khéng cé tdm van gb dat Ién trén mang dé c6 dinh.

MANG KHUECH TAN NGUYEN TAC CO BAN CUA
LAP DAT MANG KHUECH TAN




Khi d&t mang, chéng cac tdm Ién
nhau it nh&t 100 mm theo chiéu
ngang va chiéu doc. Céc I6p chéng
phai dudc dén kin bdng bang keo.

LUU Y: & nhiing ndi mang TECHNONICOL lién két véi cdc bé phan két o
cau, bat budc phai dan kin bang bang dinh hoac keo dan. Néu mang bi
rdch, cé thé d&n lai bing bang dinh tuong tu.

Chuan bi nén Igp

Mang khuéch tan

MANG KHUECH TAN LAP DAT MANG
KHUECH TAN




6. Chuan bi nén Igp

6.1. B6 tri thong gid

Hé théng ko va céc bd phan chiu Itc khdc cla két cdu phai dugc thiét ké,
thi cdng phi hgp véi quy chudn xay diing trong khu viic xay ding. Trudc khi
|3p d&t, can phai dgi cho dén khi khung clia toa nha bang g va phan dé&
bang gb dudc c6 dinh trén toan bo khu virc.

Hé théng théng gié dudi mai dam bao tudi tho 1au dai cla mai va cai thién vi
khi hdu trong tda nha, ngdn ngua ro ri, loai bé nudc ngung tu va ngan nglia
muc nat. Véi mot méi nha dudc thiét k& phu hgp, hé théng thong gid sé dién
ra ma khéng can bat ky thiét bi co khi hay dién nang tiéu thu nao.

6.1.1. B& tri thédng gié cho mai lanh

Khi thiét k& méi lanh (khéng cé cdch nhiét gilia cdc be), can phai ngan chan
su trao d&i nhiét gilta khu dan cu va tang dp mai bang cach cach nhiét san
gac méi va bit kin 6ng théng gié va 6ng khdi, di qua gdc mai. NS 1a can
thiét dé dam bao théng gié manh mé clia toan bd khéng gian géc mdi bang
khong khi xung quanh.

Trong trudng hgp thong gid ti nhién cho khéng gian gdc mai, cdch hiéu
qua nhat 1a bé tri cac 16 thong gid dudi phan mdi nhé ra déu doc theo chu
vi clia tda nha va trén néc mai trén toan bd chiéu dai clia né. Véi sii sép xép
nhu vay, céc 16 théng gié dudi phan nhd ra clia méi nha cé téc dung hit
gié, trong khi & néc, cac 16 théng gid cé tac dung hiit gid. Viéc b6 tri céc 16
théng gié nhu vay dam bao trao déi khéng khi chuyén sau trong toan bo
khoéng gian gac mai.

CHUAN B| NEN LOP BO TRI THONG G0




6.1.2. B6 tri thong gid cho géac mai &m hoat déng Ventilated duct is constructed with wooden ventilation space
battens. Pitch of beams shall match the pitch of rafters. Beam is fixed

Khi thiét k&€ mai nha cé mai Phap &m &p, can tranh that thoat nhiét vao mechanically: for system with stone wool insulation by ring shank
khong gian dudi mai, 1ap dat vat liéu cach nhiét chat lugng cao va dam bao roofing nails or self-drilling wood screws; for system with insulation
théng gid hiéu qua cho toan bé khéng gian dudi mai bang khéng khi xung from LOGICPIR with special fasteners through a batten to create a
quanh. ventilation duct.

Mang khuéch tan Rao can hai

LUU Y: Can phai dam bao ludng khéng khi khéng bi han ché trong khoang
tréng théng gié, vi muc dich dé cdc thanh chéng dugc Iap dat phia trén
cédc thanh chéng khéng gian théng gié dé tao ra mét khoang tréng théng
gié. St gidn doan luéng khéng khi 1a khéng dugc phép. Trong trudng hgp
dé& mai lam bang vén gé, phai thtic hién cac dusng ngang 50 mm (céc 16
théng gid) trong cac tdm van théng gié cdch nhau 1,5 m.

Hé thé&ng théng gié dudi mai nha bao gém ba bé phan chinh: khe hit gié
tugi, khe théng gié dé Iuu théng khéng khi va céc khe hit gié & phan trén
cung cla mai (thudng & khu vic néc nha).

Khong khi phai dé& dang di vao khe théng gid va thoat ra khoi né. Vi vay,
dudng dan khi cling phai dudc bé tri ¢ khu viic méi hién. Hé théng théng
gi6 khai thac dugc thé hién bang céc 16 théng hoi lam s&n va céc 16 théng
hoi tai chd.

6.1.3. Thanh chéng tao khoang tréng théng gid

Théng gid thich hdp can thiét cho hoat déng binh thudng cla mdi nha.

Tam Gp néc L& théng hoi

Ong théng gié phia trén mang cédch nhiét va khuéch tan phai cé chiéu cao
dudng théng gié 1a 50 mm néu géc nghiéng clia mai I6n hon 20° N&u géc .
nghiéng clia mdi nha gidm (nhd hon 20°) thi chiéu cao ciia dudng théng gid Ludng khdng khi xung quanh di qua mai hién

phai tang 1én 80 mm.

Khi Igp mai ti€p gidp véi tudng ciing phai bd tri céc 16 théng gid.
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Man chéng mudi
Vén mé

Miéng dém cho khe hé thong gi6

Dam 50x50 mm (g&n vao tudng)
Thanh chéng tao khoang tréng théng gié
TECHNONICOL ALPHA TOP

LUU Y: Viéc khéng tuan theo khuyén nghi trén vé bé tri théng gié cé thé
dan dén tich tu d6 4m, gay ngung tu trén xa go va két cau phu, tii dé dan
dén sui phat trién clla nAm mdc va nam, pha hiy cdc yéu t6 go, qua nhiét
vat liéu Igp, lam 4m I6p cach nhiét va tang chi phi diéu hoa khong khi bén
trong.

6.2. Thanh chéng

Khoang cdch théng thodng gilia cac van trong vung thong thudng: theo tinh
todn; & phan nho ra clia méi hién: dé lién tuc tif cdc tdm g dén chiéu rong
t mép mai nhoé ra dén mat trong clia tudng. Gan bang 2 dinh hoac vit tu
khoan vao mdi méi néi.

Mt dusi duc 16

B&ng bit kin

Keo méi
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S&p xé&p céc khdp néi chéo clia hai
phan thanh chéng thanh mét hang
sao cho khdp néi nam trén dam

k&o, c6 dinh co hoc 2 chiéc trén mdi
= : dau vén. Gan bang dinh hoac vit ti
" . khoan.

Bé mat nén dé Iop mai bang TECHNONICOL phai khé, lién tuc, cling va
bang phéng. Chénh léch chiéu cao khéng dudc vuoct qua 1-2 mm.

6.3. Nén lién tuc

Viéc 18p dat san tdm 16n phai thiic hién bang céch dich chuyén cdc méi

ndi, viéc ¢6 dinh dugc thiic hién bang dinh Iop cé chudi vong hodc vit go tur
khoan. Vén ép FSF EN 300 c6 thé dudc sif dung dé It san; khi I&p dat, chiia
khoang cdch 3-5 mm giita cdc td&m dé bu cho sui gidn nd tuyén tinh.

T&m OSB-3 c6 thé dudc cd dinh vao dam va xa nha bang vit gd, dinh hoac
ghim theo hudng dan clia nha san xuét. Vit gé khéc biét & chd cd ren budc
I6n va dau nhon, than cé dang hinh tru hodc hinh cén. Budng kinh truc vit

khong dugc nho hon 4,2 mm.

LUU Y: Khéng dudc phép sif dung vit tdm thach cao.
Tam OSB cé xu hudng thay déi kich thudc tuyén tinh tuy thuéc vao nhiét do
va dé 8m, do dd, nhiing t&m vdn nay phai trai qua qua trinh 130 héa tai cong

trudng dé tranh bién dang cla td&m Igp hoan thién.

D6 day khuyé&n nghi ctia vén Igp OSB-3 cho vén Igp khéng nhé hon 12 mm
d6i véi vén Igp Igp nhiéu I8p va 9 mm déi véi vén Iop Igp mét 16p.

Trén céc b& mat hinh vom va hinh ndn cé ban kinh nho, ¢é thé st dung
2 tam vén ép FSF day 6 mm dé lam san, dat thanh 2 16p véi céc khép so le.
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Viéc Itia chon dé day nén lién tuc phu thudc vao dé cao vi kéo, mat cat

ngang va do cao cla van go. Khoang céch tdi thiéu clia céc thanh chéng dai
v6i d&€ dudc lam tli 9 mm OSB-3 khéng dudc qua 300 mm doc theo truc.

6.3.1. VAan c6 ranh hoac cé canh

Khi I3p d&t san gd lién tuc, hdy dam
bao réng cdc manh van gb trén van
g6 dugc dinh huéng véi phan 16
clia ching hudng xuéng dudi.

Trudc khi I18p dat can chon dé day clia van sao cho dé day cla vén san thay
d6i dan dan, van day hon phai dat gan phan nhé ra ctia mai hién. Cdc méi
néi van theo chiéu doc phai dugc dat trén cac gid d6, dung it nhat 4 chiéc
dinh trd Ién dé c& dinh cdc mai noi.

Néu sii dung gd uét thi céc dau ciia tdm van cé ranh hoac cé canh phai
dudc ¢6 dinh bang hai vit tii khoan & mdi bén.

X ly tat ca cdc bd phan bang gb (trii tdm vén ép OSB-3 hoac FSF) clia hé
théng keo bang chat khii trung gb. Ngoai ra, nén xui ly tat ca céc bo phan
bang gb cla két cau mai bang thanh phan chéng chdy va chéng go.

6.3.2. OSB-3 hoac FSF

L&p dat san lién tuc véi cdc méi ndi
so le. D& dich chuyén t6i thiéu cla

o
Pt y ma&i néi phai bang budc keo.
)
- : i I 71
7% !
ki 1 1
- -
; /
WA 2
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Dé lai khoang céch 3-5 mm gilia
céc t&m. C6 dinh bang dinh Iop
chan tro hodc vit gb ti khoan.

Ny e

e H
\
—

[ [
i =~ i

1. Dam keo
2. Thanh chéng;
3. San lién tuc tu OSB-3.

D3t céc tdm san lién tuc sao cho truc chinh (canh dai) vuéng géc véi dam
keéo. Céc khdp ngang (canh dai) phai tira trén mét gid d& phu (Thanh chéng).
Pinh vi cac dinh ¢ dinh doc theo chu vi cla tdm véi dé cao theo tinh todn.

Pé trénh bi chat & gilia mang mang x6i, hdy dat mét tdm vén cé chiéu réng
bang méng. Vi vay, géc uén cla Idp phl sé& b6t nhon hon.

Khi 1dp d&t gi€ng trai trén mai phai dam bao cdc tdm dé€ x&p so le nhau lién
tuc, trdnh thdng hang véi cdc mat phéng clia s6.
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1. Dam kéo
2. Thanh chéng.

6.4. Gia c6 mai hién nhé ra

Mai hién nhoé ra clla mai nha dudc
gia ¢ bang cdc dai méi hién kim
loai.

D3t cdc dai c6 gan trén mép cla

dé lién tuc trudc khi I3p I16p I16t. G&n
bang dinh Igp so le véi khoang cach
120-150 mm.

LUU Y: Céc dai mai hién phai dugc két néi véi nhau véi dé chong 16p

30-50 mm.

CHUAN B| NEN LOP

GIA CO MAI HIEN NHO RA

Trudc khi cat mang x6i hodc dudng
g0, cat dai mép mai cho phu hap,
dé lai mo6t phan clia dai dé tiép tuc
|én phan déc déi dién.

Cé8 dinh dai mai hién trong mang x&i
bang dinh Igp mai.

Céc dai dudc phi bang hat cé dién
tich chéng 16p réong 5 cm dac biét.

6.5. Lap dat I6p 16t

= Trudc khi dat I8p 16t 1én méi nha, hay trai né ra va dé né ndm tu do.
Khéng dudc phép I8p dat mang trén nén am;

= Viéc Ip dat I6p ISt c6 cd dinh co hoc phai dudc thiic hién trong cling
diéu kién nhiét d6 (khéng cé su thay déi nhiét d6 dét ngét, vi du tir téi
dén sdéng);

= Khi trai vat liéu 1&n bé mat va c6 dinh né, phai dam bao rang I16p 16t bén
dudi phai chat va khi c6 dinh phai ddm bao rang vat liéu ndm trén nén
khéng c6 ggn séng hodc nép gap;
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= N&u I3p dat I6p 16t c6 dinh cad hoc trong thdi gian lanh (@ nhiét dé moi trudng
tli O dén +5°C), hay gilf vat liéu trudc khi [ap dat trong phong & nhiét d6 23°C
trong it nhat 24 gid. Mang vat liéu Ién mai theo tling phan vdi s6 lugng sé& dudgc
6 dinh ngay;

= Viéc |ap dat I6p 16t tu dinh phai dudc thuic hién & nhiét d6 méi trudng xung
quanh khéng th&p hon +10°C;

= Cho phép thi céng I&p 16t tir dinh trong khodng nhiét dé tir O dén 10°C. Trong
trudng hgp nay, vat liéu phai dugc bao quan trong phdng 8m & nhiét dé 23°C
trong it nhat 24 gid va dudc chuyén 1&n mdi nha theo tling phan vdi s6 lugng
sé& dugdc cd dinh ngay Iap tiic bang cach c¢d dinh co hoc bé sung bang dinh Iop
chuéi vong sau khi 18p dat;

= Cho phép lam néng thém hdn hgp bitum lién két trén I6p 16t tu dinh bang sting
hoi néng véi nhiét dé cap khi khéng qud 70°C néu nhiét d6 méi trudng xung
quanh tif 0 dé&n +10°C. Viéc sl dung dén khod ga dé Iap dat cac vat liéu nay déu
bi cam.

6.5.1. Lap dat mang tii dinh

Viéc |8p dat Idp 16t ti dinh bat dau
tl khu viic mang x6i.

Hay thi dat mang phu hgp vdi vi tri
va can chinh & gilta. GAp mang lam
déi theo chiéu dai.

CHUAN BI NEN LOP 56 LAP DAT LGP LOT

C&t gon gang mang bao vé doc
theo toan b6 chiéu dai clia tdm.

5 . nid ,- L.. 1]
LUU Y: Khéng lam héng I6p 16t khi cit mang bao vé dé khéng pha vé do
kin.

Loai bo phim bao vé khoi mét phan
cla Idp I6t.

Phan 16t nay dudc dan vao nén. Khi
c& dinh, hay cén than lam phang
tdm dé trénh nép nhan.

Sau dé, tuong tu, loai bd phim bao
vé khoi phan con lai cla I6p 16t.
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Sau dé dén toan bo tdm 16t vao nén.

LUU Y: Khi cét vat liéu, dat dudi tdm trén cung mét gia dé cling (mét
miéng gob dan, v.v.) dé tranh lam héng tam duéi cuing.

Ca&t phan nho ra trén mai hién va
dat I8p 16t sao cho c6 khoang cédch
10-20 mm v3i phan uén cong cla
dai mai hién. & phan cudi clia mang
x6i, c&t mang vdi mét géc bo tron
nhe (“tab”) dé déng cac méi néi dai
mai hién trong mang x&i va dam bao
thodt nudc ding céch.

10-20 mm

& nhiét d6 méi trudng tir 0 dén
+10 ° C, c6 dinh thém I6p 16t bang
dinh Igp dau 16n. Khodng céach gilia
cdc dinh phaila 300 mm.

Né&u c6 16p chdng vat liéu trong khu
viic méng x6i, I6p chéng dé dugc
b& tri & phan trén clia mang x8&i.
Chiéu réng clia mét I8p chéng trong
khu viic mang x6i phai la 300 mm.

CHUAN BI NEN LGP 58 LAP DAT LGP LOT

Phan choéng Idp clia I8p 16t ULTRAFLEX SA sé dudc bit kin bang moét I6p
mang MASTIC TECHNONICOL FIXER. Viéc sép x&p I6p chdng cho I6p I6t
UNDERLAY NEXT SELF khéng yéu cau phai st dung matit.

Trén dé, 18p 16t ti dinh dudc dat doc theo mai hién nhé ra theo chiéu réng
clia mai hién nhé ra cdng véi 600 mm tif mat phang tudng bén trong dén
bén trong tda nha hodc két cau.

Lép 16t véi c8 dinh cd hoc
Lép 16t tu dinh ]
T&m Iop mai cia TECHNONICOL

=

J

i

600 mm .

Can chinh va dén mét phan cla
mang vao nén, cudn phan con lai
vao phan da dan.

Sau dé dén phan con lai cia mang
dé trai vat liéu va déng thai loai bo
mang bao vé.
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Lép chéng la 150 mm. Phan I6p
chéng clia 16p 16t ULTRAFLEX SA
phai dudc bit kin bang mét I6p
moéng MASTIC TECHNONICOL
FIXER.

B& tri I8p chéng cho I6p 16t
UNDERLAY NEXT SELF khéng yéu
cau bat ky ling dung matit nao.

Thuic hién c& dinh co hoc vat liéu
bang céch sl dung dinh Igp dudi
tron trong khu viic 18p chéng dai.
Khoang céach gilia céc dinh la 150
mm, dinh dugdc dat theo thi tu so le.

Dat tdm vat liéu tiép theo 1én trén
tdm cé dinh.

6.5.2. Lap dat I6p 16t bang phuong phép c6 dinh co khi

Hay thu dat I6p 16t cho phu hgp véi
vi tri, trdi rong, c& dinh va siét chat
dé khéng cé séng hodc nép gap
gilfa cac dinh.
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C& dinh UNDERLAY PRO (S) 500, UNDERLAY BASE 900, UNDERLAY
BASE 1500

100 mm

C& dinh UNDERLAY PRO (S) 500 stick, UNDERLAY BASE 1500 stick 6

200-250 mm ‘ .‘ .‘

6.5.3. Cac quy tic chinh dé 1ap dat I6p It

Lép 16t dudc ¢ dinh vao d& bang
dinh Igp ma k&m dac biét cé dau
I16n.
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LUU Y: Dau dinh phai an chat mang vao dé nhung khéng dugc duc 16.
Ngay trudc khi déng dinh, trai ISp 16t va siét chat vat liéu dé loai bo cédc

nép gap hoac chd khéng déu.

CHUAN B| NEN LOP

62

Nhiing chd I6p 16t c6 dinh co hoc
chéng Ién nhau phai dugc bit kin
bing MASTIC TECHNONICOL
FIXER.

Do day clia I6p mastic dudc thi cong
khéng dudc vugt qua 1 mm. Chiéu
réng clia I8p chéng phai la 150 mm.

Ldp chéng dai cla I6p 16t phai

13 100 mm. LSp chéng dai cla

I6p 16t UNDERLAY PRO (S)

500, UNDERLAY BASE 900 va
UNDERLAY BASE 1500 dudc bijt
kin bang MASTIC TECHNONICOL
FIXER vdi I18p day khéng qud 1 mm.

Dé bit kin phan I18p chéng cua
UNDERLAY PRO (S) 500 stick, mang
UNDERLAY BASE 1500 stick I&p khit
VGi cac dai hoat tinh nhiét cla tdm
trén cung va dudi cung va loai bé
phim bao vé.

Céac phan chéng dai cia UNDERLAY
PRO (S) 500 stick, UNDERLAY BASE
1500 stick dudc bit kin bang cac dai
gén dinh. Dé bit kin I8p chdng lén
nhau, hdy loai bo cdc phim bao vé &
tdm trén va tdm dudi cung cung mot
lic va &n chat cdc tdm lai véi nhau.

LAP DAT LGP LOT

Khodng céch giiia céc I6p chéng
cla cac tdm lién k& khéng dugc nho
hon 500 mm.

500/ mm

LUU Y: Lap dat vat liéu trén nén kha, cting, tham chi c6 kha nang chéng
nudc khong cé bui va manh vun. Truéc khi Idp dat, can phai dgi cho dén
khi khung clia toa nha bang gé va nén gé dugc cé dinh trén toan bd khu
viic (giai phéng tat ca do 4m tich lity) dé loai trii kha nang bi gon séng va
khéng bang phan ciia tdm Igp dugc Iap dat.

6.6. Gia dau hoi nho ra

Phan nhé ra cla mai nha dudc gia
c6 bang cédc dai dau hoi kim loai.
Dat dai dau hoi 1én trén 16p 16t co
dé chdng 1&n nhau 30-50 mm, cat
0 bo dai dé dat.

Gan dai bang dinh Igp theo kiéu so
le v6i khoang céach 120-150 mm.

C6 hai loai dai phl hat - trdi va phai, tuy thudc vao vi tri ctia khu viic khong
c6 hat. Trong qua trinh 18p dét, dai dugdc dat sao cho mép dai khéng cé 16p
phd hat hudng vé phia néc.
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6.7. Chuén bi méng x&i

Viéc 18p dat tdm Igp bang TECHNONICOL trong médng x8i cé thé dudc thuic
hién bang hai phuong phép: phuong phdp mé va phuong phép “cit”. Chuan
bi mang x6i phu thudc vao phuong phap dé Itia chon. Céc phuong phap ma
dugc mo ta dudi day. Phuong phdp “cat” dé Iap dat van Igp bang vat liéu
cudn mang x&i riéng biét 1a khéng can thiét. Viéc Iap dat chi tiét hon cla
phuong phédp nay dudc mé ta trong chuong tiép theo.

Do phuong phdp mé, vat liéu cuén mang x8i dudc dat doc theo truc méng
x8i trén 16p It tu dinh.

LUU Y: Vat liéu cudn mang xdi phai dudc trai véi dé dich chuyén 20-30
mm so véi I6p I6t.

Vat liéu cubn mang x6i phai dudc
cat & phia dudi bang mét vong tron
nho (“tab”).

Ga&p vat liéu cudn méng x8i doc
theo toan bé chiéu dai cla thung
Iting, nh&n dudng gép.

Sau d6é md ra vat liéu cuén mang
x6i.

CHUAN BI NEN LGP 64 CHUAN BI MANG X0I

LUU Y: Can than lam phang tdm bia trdnh nép nhan va khéng dong déu.

Bit kin vat liéu cuén mdng x&i &
ngoai vi tli mat sau bang matit bitum
MASTIC TECHNONICOL FIXER
dudc boi lén véi chiéu réng

100 mm.

500 mm

C& dinh vat liéu cudn mang x6i ti
phia mat bang dinh Igp dac biét dat
& khoang céch 20-30 mm so vGi
mép vdi khoang cdch 200-250 mm.

B4t c khi nao cé thé, hay c6 gang
st dung vat liéu cudn mdang x6i cé
chiéu dai lién tuc (khéng chéng lén
nhau) cho toan bé chiéu dai mang
x8i. N&u khéng, hay dat vat liéu
cudén mang x6i véi I8p chdng, bit kin
hoan toan mai néi & phan trén cla
mai nha. D6 chéng I6p phai réng
300 mm.

LUU Y: Trong trudng hgp ap dung phuong phap mang x6i mé, cé thé si
dung phan kim loai cé 16p phii chéng &n mon thay vi vat liéu cudén méng
x6i (dugc khuyé&n nghi cho céc vung khi hau néng).
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6.8. Panh dau do déc

Céc dudng ddnh dau ddng vai tro 1a dusng dan va gilip can chinh cdc tdm
Igp mai bang TECHNONICOL theo ca chiéu doc va chiéu ngang. Hon nifa,
céc vach ké gilp can chinh céc t&m van Igp khi c6 mét s6 thanh phan mai
trén mdi déc hoac khi hinh dang clia mai déc khéng ding. Cao dé cla cdc
dudng thdng diing tuong (ing vdi chiéu réng clia van Igp théng thusng,
trong khi cao dé clia cdc dudng ngang bao ph ct 5 hang van Igp

(800 mm).

Lap dat tam Igp

LUU Y: Céc dudng danh dau khéng nhiéu hon cac dusng hudng dan.
Chung khéng phai la dinh hudng chinh xac dé tuan theo khi déng dinh
vao van Igp.
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7. Lap dat tam Igp

71. Khuyén nghi chung

Khéng st dung céc san phdm cé ma& mau khéc nhau trén cing mot
mai nha. Bé gidm thiéu st mat can bang &m sic, hdy xdo tron bén
trong clia 5-6 géi ngau nhién.

Né&u nhiét dé méi trudng dudi
+5°C, hdy lam ndng thém dai
tu dinh trén td&m Igp bang sung
hai néng.

Khi cat van Igp trén mai nha,
hay dat mét miéng vén, gb ép
hodc vat liéu khdc bén dudi
chiing dé ngan ISp I6t bi cét.
T&m vén Igp phai dugc Iap dat
vudng goéc véi hudng nudc
chay.

LUU Y: P& tranh vét ban va dau vét cla giay dép, khéng di lai
trén mai nha trong thdi tiét nang 6 nhiét doé trén + 25 ° C. Pai véi
chuyén déng doc theo mai déc, sii dung bé lam viéc dugc 1ap dat
trén gia dé dac biét.

7.2. Cé& dinh I18p Igp mai
Khi c&t van Igp trén mai nha, hdy dat mot miéng vén, gb ép hoac

vat liéu khac bén dudi ching dé ngan I6p 16t bi cat.
Tam vén Idp phai dudc I&p dat vudng gdc véi hudng nudc chay.

LAP DAT TAM LOP KHUYEN NGH| CHUNG




Déng dinh vao sao cho dau
dinh ngang bang vdi bé

mat vén Iop bang vat liéu
TECHNONICOL ma khéng can

’ l x x ‘ duc 16.

Trong quy tAnh 18p d&t dung, dinh sé& di qua hai I16p van Igp.

Binh

Lép trén

LSp dudi

LUU Y: Khi cat van Igp theo hinh “Lau dai”, dinh phai c6 dinh
phan 16p chdng clia 2 phan van Igp. Dé dudc hudng dan, cé mét
day chuyén lap dat dac biét dudc ap dung tai nha mdy trén bé
mat chia tdm van Igp nhiéu I6p. DGi véi tat ca cac bd suu tap van
Igp méi nhiéu I6p dudc cit theo hinh “Lau dai”, phai déng dinh
sao cho vi tri ¢ dinh khéng trung véi khép vén Igp clia hang ti€p

theo.

Pé tang t6c coéng viéc va tang
nang suét lao dong, hay s
dung sung ban dinh dac biét.

LAP DAT TAM LOP 70 €6 DINH LGP LOP MAI

7.3. C& dinh céc I6p Igp dau

D&i véi I8p dau, cé thé sii dung tdm Igp da nang cho néc va sudn
mai, tdm cat ti t&m Igp thédng thudng hodc chi la céc tdm Igp thong
thudng. Céac tuy chon sap x&p I6p dau phu thudc vao kiéu cét cla
tdm Igp.

MAU CAT LOP DAU TREN MAI HIEN

Sonata HRS / cat ti van Igp théng thudng
Accord a
. HRS / cat ti van Igp thong
thudng
Trio HRS / cat tir van Iop théng thudng
Beaver tail PR A
N HRS / cat tu van Igp thong
thudng
Bricks Lép SH
Castle HRS
Western HRS
Continent HRS
Atlantica HRS

HRS 13 TAm Igp néc & sudn TECHNONICOL; cat tif vén Iop théng
thudng — mot tdm vén Igp cd céc tab cat dudc chia theo kiéu cat.

LAP DAT TAM LOP 7 €6 BINH CAC LGP LGP DAU



DG vSi cdc mau cit «Sonatax, «Accords, «Trio» va «Beaver tail», tam
dau cé thé dudc cat tii tAm Igp théng thudng. Trong trudng hop mé
hinh cat «Lau dai», I6p dau dugdc dat bang cach s dung tdm Igp
théng thudng ma khéng can cét so bé.

Trio Beaver tail Sonata
| |
==gi==Tr==F== - — = | |
Bricks Accord T&m Igp Gp ndc &
suon mai

*Pudng cham cho thay vi tri c&t

Trong trudng hgp thiic hién céc
vét cat tif vén Igp théng thudng,
h&y cdt cdc tab cla tdm doc
theo dudng da dénh dau.

Néu can thiét, loai bd phim tif
tdm cét.

LUU Y: D&i véi tat ca cdc bo suu tap van Igp nhiéu I6p cla
TECHNONICOL dudc cit theo mau «Lau dai» KHONG LOAI BO
mang chéng dinh ¢é dau «khéng loai bé».

LAP DAT TAM LOP 72 €O BINH CAC LGP LGP DAU

12-45° 45-90°

C#t diém danh dau
25 mm 50 mm 25 mm

L Ol

| Piém matit (20 mm)

Ma3u cét “Trio”

Cét diém danh dau

25 mm

I”

m

+
N . N
m . . . m
3 3

MA&u cét “Sonata”

MA&u cét “Beaver tai

N
al
3

H*’

2 2m
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(6] (6]
U O AR,
3 3
Mau cét “Accord”
25 mm 25 mm

© piém matit (20 mm)

Mau cét “Bricks”

LAP DAT TAM LOP 73 €6 BINH CAC LGP LGP DAU



T&m Igp hai I8p dudc gia c6 bang sdi thly tinh — 13 mét cai ti€n cla
12-45° 45-90° TECHNONICOL. Do dudgc gia c6 nén kha nang can gié ndi chung
L L . dudc cdi thién va dé bén cla I8p phli méi va khu vuic lién két cao
Cat diém danh ddu Cét diém dénh déu hon. Tinh linh hoat t6t han & vi trf chdng I16p gitp 1&p dat dé dang
25 mm 50 mm hon & nhiét do thap hon. Bang mau tinh t&, cdch chdi mau sic va

hiéu tng 3D tao &n tugng rang mai nha dudc lam tu vat liéu tu
nhién: gé 1&c hodc da phién.

Trong trudng hop cat dai dau tir
céc t&m van Igp théng thudng
hodc st dung céc tdm van Igp
théng thudng cho 18p dau, hay
phl mat sau clia tdm van Igp

& nhiing ndi khéng co I6p dinh
bang MASTIC TECHNONICOL
FIXER vdi mot I16p day t6i da
1mm.

Mau cét “Castle”
25 mm 25 mm

VAV VAV,

Mau cét “Western”

wuw SZ
wuw SZ

Céc tdm Igp ndc va sudn mai,
cdc vét cat ti van Igp théng

100 mm 50 mm 100 mm 50 mm thudng hoac I6p Iop théng
thuong, dugc dén Ién trén ISp
7 f e B e |6t v&i khodng céch léch 7
%@_J LD L .. 10-20 mm tf vi tri uén dai mai

T Diém matit (20 mm) hién. Khoang cdch léch phu
thudc vao chiéu dai va doé déc
mai; néu nhiing diéu nay tang
1én thi khoang céch léch cling
tang theo.

MA&u cét “Continent”

100 mm 50.mm 100 mm 50 mm

oot eBook

T Diém matit (20 mm)

C& dinh céc tdm van Igp néc va
sudn mai va cdc vét cdt tii van
Igp théng thudng bang céch sl
dung dinh Igp mai vdi s6 lugng
khong it hon 12 dinh trén mdi
tdm. C& dinh céc I8p vén Igp
théng thudng theo s d6

N
a1
3
3

i1
¥

,
Wl

T&m Igp néc & sudn mai
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7.4. C6 dinh hang dau va cac hang tiép theo cha Iép vén Igp

Trén cdc sudn déc dai, nén bat
dau xU ly I8p dau tién ti tam
d&c dé dam bao thuan tién cho
viéc san phéng theo phuaong
ngang. Lép dau tién dudc dat
véi d6 léch 10-20 mm so Vdi
16p ban dau.

Khoang céch léch
10-20 mm

LUU Y: Lép van Igp dau tién phai bao goém céc vi tri cd dinh cua
16p ban dau. Tién hanh Iap dat theo dai chéo.

Mau cét “Sonata”

Dich chuyén bang 1/2 tab

Mau cét “Beaver tail”
@ MAu cét “Trio”

. 7/
Dich chuyén bang 1/2 tab

LAP DAT TAM LOP 76 €0 DINH HANG DAU VA CAC HANG

TIEP THEO CUA LGP VAN LOP

Mau cét “Accord”

“Hinh vuéng” cla tdm trén phai
nam chinh xdc & giifa hai tdm
dudi.

Mau ct “Castle”

Nguyén t&m

Khoang céch léch
150-850 mm

LAP DAT TAM LOP 77 €GO DINH HANG DAU VA CAC HANG
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Mau cét “Bricks” X g w -
Mau cat “Atlantica

Khoang cach léch 100 mm

Dich chuyén bang 1/2 tab

B&t dau I6p thd hai ti tdm d6éc di chuyén niia tab sang trai hoac
phai. Bdng dinh cdc t&m vén Igp sao cho mép dudi clia céc tab
ngang bang véi mép trén cla cac vét cat trong I6p van Igp dau
tién.

MAau ct “Western”

Pat I6p thi ba di chuyén t&m Igp bang niia tab sang trdi hodc phai
so véi khéa thu hai tly thudc vao hudng da chon ban dau.

B&t dau dat van Igp ti tdm déc dudi dang dai hodc hinh kim t
thap.

1000 mm 800 mm

MAu cit “Continent”

Dich chuyén bang 1/2 tab

LAP DAT TAM LOP 78 €GO DINH HANG DAU VA CAC HANG LAP DAT TAM LQP 79 CO DINH HANG DAU VA CAC HANG
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Dang dai Dang kim tu thap

Pé& bao vé hiéu qua t6i da khoi mua hét, hay che céc tdm Igp khda
hoc & khu viic dau hdi bdng MASTIC TECHNONICOL FIXER.

Matit bitum dugc boi [én ca trén
dai dau héi va phan khéng nhin
thay dudc cla tdm vén Igp néi
vGi dai dau haéi. Phi mét I8p
MASTIC TECHNONICOL FIXER
day t6i da 1 mm dén chiéu réng
100 mm.

Lap dat cdc tdm vén Igp co
khoang céch léch 15-20 mm
tinh tr chd udn bén trong clia
dai dau hdi. DBéi véi vén Iop

ba I6p, chon céc tdm sao cho
sudn mai, mat va dau hoi dudc
néi véi nhau bang phan hai I6p
cla tam.

LUU Y: Cét cac géc trén cla tam Igp TECHNONICOL néi véi dai
dau hoi kim loai khoang 20-30 mm dé day nudc.

LAP DAT TAM LOP 80 €6 BINH HANG DAU VA CAC HANG
TIEP THEO CUA LGP VAN LOP

. B& tri mang xoi

7.51. B6 tri mang x8i mé

Khodng céch t&i thiéu gilia
dau hoi va tdm van Igp ¢c6 dinh
khéng nhé hon 200 mm.

C& dinh miéng cat dudc lam
tu 18p Igp théng thudng réng
khéng dudi 200 mm t&i thiéu
bdi 2 dinh.

1 — truc trung tdm mdng x&i;

2 — dudng ¢ dinh vén Igp
(cach truc méng x8i khéng nhoé
hon 300 mm);

3 — dudng cét (cach truc mang
x6i khéng nhd hon 25-75 mm);
4 — c3t van Igp dé dady nudc;

5 — B6i matit 1én mat sau cla
van Igp.

BO TRI MANG X0I
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Panh dau cac dudng cat vat
liéu cudn méng x8i vé phia truc
mdng x8i. Chiéu réng clia mdng
x8i thay déi tii 50 d&én 150 mm.
Né&u toa nha dudc bao quanh
bdi cay cbi, hdy tang chiéu réng
mang dé loai bo 14 cay khéng
han ché&. Chiéu réng méang
khuyé&n nghi la 70 mm. Banh
dau dudng c6 dinh van Iop
dugc dat & khoang cédch khéng
dudi 300 mm tli truc méng x8i.

V& céc dudng cét va déng dinh
da ddnh d&u bang dudng phan

Dat I6p vén Igp vao dudng
cét huéng vé truc mang x8i va
danh dau dudng cét.

C3t 16p van Igp doc theo dudng
cét, khi ct st dung miéng van
g6 dé khong lam héng I6p
chéng tham.

BO TRI MANG X0I

Cé dinh tling t&m van Igp trén
mdi bé mat déc, dat dinh Igp

doc theo dudng déng dinh (6
khoang cach khong dudi

300 mm ti truc mang xai).

Cat tling td&m van Igp
20-30 mm dé déy nudc trong
mang x6i.

Ph{ céc t&m van Igp bang
MASTIC TECHNONICOL FIXER,
b6i né 1én mat sau thanh mét
|16p day t6i da 1 mm dén chiéu
réng 100 mm & nhiing noi
khéng cd I6p tu dinh.

Viéc phl t&m Iop bang MASTIC
TECHNONICOL FIXER sé& dudc
thuic hién trén mdi bé mat cla
mai déc.

LUU Y: Ap dung matit khéng chi trén vat liéu cudn mang x8i ma
con trén I6p van Igp bén dudi dé dam bao chéng tham tét hon.

LAP DAT TAM LOP
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Mang x8i dudc 1ap dat theo
phudong phap ma.

LUU Y: N&u hé théng thoat nudc tif cac déc khac nhau déang ké,

hay di chuyén mang x4i vé phia c6 kha nang thoat nudc kém hon
dé bu lai lugng nudc rla trdi 6 méi ndi giiia I6p van Igp va vat liéu

cudn mang x6i.

7.5.2. Phuong phap California

LAP DAT TAM LOP

Panh dau vat liéu cuén méng
x6i:

1 — truc mang x&i trung tam;

2 — dudng l4p dat t&m thang
diing céch truc mang x8i trung
tdm sang hai bén 40 mm;

3 — dudng ¢b dinh tdm vén Igp
thdng diing cach truc mang xdi
khéng nhé hon 300 mm.

V& céc dudng d& dénh dau
dé 13p d&t cac t&m doc va céc
dudng dé déng dinh tdm doc
bang dudng phan.

84 BO TRI MANG XOI

Cho phép gia c6 thém céc tdm
cén bang ghim ma ké&m bang
cdch s dung ghim bdm xay
dung.

Ubn cong cédc ghim tU phia
sau dé khéng lam hong vat
liéu cudn thung lling. Trudc khi
doéng dinh, boi matit Ién mat
sau cla tdm dén chiéu réng
100 mm tinh tU méng x&i.

L3p dat cac tdm d& chuén bj
song song Vv&i truc mang x&i, c6
dinh chiing bang dinh Igp Vi
5-8 dinh mdi tam tuy thudc vao
d6 déc mai. Dén 45 ° - 4 dinh,
nhiéu hon thé - 8 dinh.

CAat mét géc tAm nho ra ngoai
gidi han dé déc sao cho con lai
10-20 mm so véi mép dai mai
hién.

BO TRI MANG X0I



Thuc hién theo quy trinh tuong
tir dé 18p dat cac tAm & doc lan
can.

L3p dat cac tdm van Igp theo
chiéu ngang théng thudng tu
dudng 1ap dat t&m doc. Viéc
c6 dinh co hoc phai dudc thtic
hién & khoang cdch 300 mm
tinh ti truc mdng x6i. Thiic hién
theo quy trinh tuong tu dé 1ap
dat van Igp trén déc 1an can.

Ph mat sau clia t&m néi vao
mdng x8i & nhitng nai khéng

c6 I16p tif dinh bang MASTIC
TECHNONICOL FIXER &
khoang cdch 100 mm trong mét
I6p day khong qué 1 mm.

Mang x&i “California” @& san
sang.

BO TRI MANG XOI

7.5.3. Phuong phap cét

LAP DAT TAM LOP

1 — truc trung tdm mdng x&i;
2 — dong cé dinh vén Igp
(khoang céch khong nho hon
300 mm ti truc mdng x8i);

3 — day chuyén cat (khoang
cdch khoéng nho hon

70-80 mm tif truc mdng x8i);
4 — c3t van Igp dé day nudc;
5 - Ap dung mastic 8 mat sau
cla van Igp.

Panh dau trén I8p 16t cac
dudng dong dinh van Igp &
khoang céch khong dudi
300 mm tif truc mdng x6i.

Pat t&m van Igp bat dau tu do
déc it géc canh hon chéng
|én d6 déc géc canh hon dén
khoang céch khong nho hon
300 mm. Vé dudng déng dinh
dugc danh dau bang dudng
phéan.

Cé dinh tling t&m vén Igp dat
dinh Igp doc theo duong dinh
(céch truc mdng x8i khéng dudi
300 mm).
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Khéng dat dinh Igp gan hon
dudng dinh (cdch truc mang x&i
trung t&m 300 mm).

V& dudng cat da ddnh dau trén
dé&c ¢é géc canh hon bang
céch st dung dudng phéan (3
khoang cach 70-80 mm tinh
tl truc mdng x&i). Dat cdc tdm
vén Igp c6 dé d&c nhiéu géc
hon (dudng vién mau doé) l1én
trén céc tdm van Iop cé dé déc
it g6c hon (dudng vién mau
xanh 1& cay) dudc |18p dat trudc
dd sao cho mép van Igp di qua
dudng cét.

Cat cdc van Iop ¢ do déc
nghiéng hon theo dudng cét,
khi cat nén dung miéng vén gb
dé khéng lam hong I8p céch
nhiét.

CA&t tling tdm van Igp
20-30 mm dé déy nudc trong
mang x&i.

88 BO TRI MANG XOI

Phu cdc td&m vén Igp bang
MASTIC TECHNONICOL FIXER,
béi né 1én mat sau thanh mét
I8p day t6i da 1 mm dén chiéu
réng 100 mm & nhiing noi
khéng c6 16p tu dinh.

B6i matit khong chi trén cédc
tdm van Igp ¢ dé déc it géc
hon ma con trén I6p véan Igp
bén dudi cé dé déc nhiéu géc
hon dé ddm bao cach nhiét t6t
hon.

7.6. Vat liéu Igp sudn va néc mai déc 7

Vat liéu Igp sudn va néc mai déc dudc thuic hién bang van Igp Up

sudn va néc mai.

e

LAP DAT TAM LOP

NS¢ méi phai dudc che chan
ti phia d8i dién véi phia ¢ gié
thudng théi trong khu viic nhéat
dinh.

Trudc khi bat dau 1ap dat I6p
phu 1én sudn va néc mai, hay
chia t&m van Igp sudn va néc
maéi thanh 3 phan theo vi tri duc
16 s&n; I6p van Igp thanh 3 phan
theo so d6 cat.

VAT LIEU LOP SUON
VA NOC MAI DOC



Loai bo 16p mang chéng dinh
& mat sau clia van Igp sudn va
néc mai.

C3t cac tdm van Igp kéo dai
dén sudn méi sao cho ¢é
khoang cach 50 mm gilia ISp
phu cla cac déc néi.

Khéng gép d6i tdm van Igp
sudn va néc mai (“giéng nhu
mét t8 gidy”) vi trong trudng
hgp nay tdm I8t (vai thay tinh)
s& bi v8 va cdc vét niit s& xuat
hién trén mat cla tdm vén Igp.

D3t cac tdm vén Iop tU dudi

|&n trén sau khi dénh dau gidi
han cla sudn maéi tuong lai (hai
dudng doc theo sudn mai) bang
mét dudng phan. C6 dinh mdi
tdm vén Iop bang 4 chiéc dinh
(hai chiéc m&i bén).

VAT LIEU LGP SUON
VA NOC MAI DOC

C& dinh céc tdm van Igp cd do
chéng |én nhau 30-50 mm.
Mép clia van Igp trén phai che
dinh cla van Igp dudi.

Pé dam bao vé ngoai chac
ch&n hon cho néc va sudn méi,
c6 thé ap dung phuong phap
néc mai kép. Phuong phap nay
bao gbm viéc dat cac tdm van
Igp tif mép mai dén ndc mai
chéng I&én nhau vdi dé léch
2cm.

Pé cung cap 16 thoat khi 3 néc
mai, hay sif dung 16 théng gié
néc mai lién tuc TECHNONICOL
hoac 16 thong gié néc méi
STANDARD.

Cat mot khe hé rong
50-100 mm & phan nén lién tuc
doc theo néc mai.

VAT LIEU LOP SUON
VA NOC MAI DOC



C& dinh bd phan théng gié
bang dinh Igp hoac vit ti khoan
¢d chiéu dai khéng nhé hon

41 mm dat & nhiing vi tri dugc
danh dau tai nha mady san xuét.
Chiéu dai clia bd phan théng
gié néc mdi la 500-610 mm,
néu can, ¢ thé nédi hai hoac
nhiéu bd phan théng gid vdi
nhau.

LUU Y: Viéc c& dinh cdc tam Igp néc mai théng qua bé phan
thong gié phai dudc thiic hién bang dinh Igp dac biét dai khéng
duéi 60 mm.

C& dinh bang 2 dinh dai khéng
dudi 60 mm dat dinh doc theo
dudng dinh dudc ddnh dau trén
b6 phéan théng gié néc mai

C6 dinh vén Igp chdng 1én nhau
30-50 mm, van Igp trén phai
che dinh cta van Igp dudi.

N&éc mai sén sang véi bdé phan
thong gid.

LAP DAT TAM LOP 92 VAT LIEU LGP SUON
VA NOC MAI DOC

77. B6 trimé

771. M@ 1én bé mat thang diing

M@ triic tiép

T&m Igp mai TECHNONICOL
UNDERLAY NEXT SELF

Thanh chéng va OSB-3 hodc FSF
TECHNONICOL CARBON ECO
TECHNONICOL ALPHA BARRIER 4.0
TECHNONICOL ALPHA TOP
TECHNOLITE EXTRA

Céch nhiét ngugc

T&m thach cao 2 I6p

Dudi day la hinh anh téng quat clia mé cho géc déc vdi tusng
thdng ding I6n hon 135°.

LUU Y: N&éu géc mé triic ti€p: Ién t6i 135° — can phai bo géc; néu

16n hon 135° — khéng can phai bo géc. C6 thé dung thanh gd

50%x50 mm cat chéo hodc mot cot gd théng thudng lam ndi géc.
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Né&u tusng xay bang gach thi
phai trat va son I6t.

Cat dudi 6 d6 cao khéng nhd
hon 300 mm tinh tif phan nam
ngang.

L3p dat ISp 16t va I8p van Igp.

Phi MASTIC TECHNONICOL
FIXER Ién toan bé mat sau
cla vat liéu cuédn mang x6i da
cat sdn. Chiéu rong clla mang

khong dudc nhé hon 500 mm.

9% BO TRI MO

Dat cac dai vat liéu cudn thung
Iting TECHNONICOL Ién trén
cac I6p van Igp: khéng nho hon
300 mm phai dugc dat trén khu
vUlic son 16t va 200 mm — trén
cac Iép véan Igp.

Cé dinh co hoc I18p bao ph
mé. Bit kin I6p bao phii bang
keo silicon, thiokol hoac
polyurethane.

Viéc bé tri tru bén yéu cau ldp
dat mét néi gdc.

PEi vdi biic tudng cao hon 1 m,
dat I8p 16t phia trén néi géc kéo
dai I6p phu 1én bé mat thadng
ding da son I6t. Lap vén Igp
cho dén néi gdc.

BO TRI MO
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D&n vat liéu cuén mang x&i 1én
matit bitum theo céch tuong tu
nhu d8i véi mé tric tiép, pha
I8p phi 1én bé mat son 16t it
nhat 300 mm, trén I1Sp vén Igp
— 200 mm.

C& dinh co hoc 18p bao phu
mé. Bit kin 16p bao phli bang
keo silicon, thiokol hoac
polyurethane.

Hinh vé téng quét cla mé bén
cho tudng cao hon 1 m.

Déi véi tusng cao dudi 1 m, dat
I8p 16t phia trén néi géc kéo
dai 16p phu 1én bé mat thdng
diing da son 16t. Dan vat liéu
cudn mang x&i 1én matit bitum:
phu 18p phl 1&n bé mat son 16t
it nh&t 300 mm, trén ISp 16t — it
nhat 200 mm.

BO TRI MO

C6 dinh co hoc I16p bao phi
kim loai. Bit kin 16p bao pht
bang keo silicon, thiokol hoac
polyurethane. T&m Iop phai
dugc kéo dai dén vat liéu cudn
mang x6i cat sdn sao cho mang
truct gilta tdm Igp va néi géc
réong 80 mm.

Hinh vé& téng quét cia mé& bén
cho tudng cao dudi 1 m.

Né&u mai déc két thic bang
mé& két néi véi tudng, hay lam
mé& bang vat liéu cudn méng
x8i va 18p dat & cudi mai déc
mét cdng quay gan tudng
thudc dong san phdm hé
théng thoat nudc bang nhifa
TECHNONICOL.

7.7.2. Cac mai ndi véi dng khéi va 6ng théng gioé

Khi b8 tri cac méi néi véi 8ng
khéi, hay 18p dat mét néi géc
3 ndi d6 d&c mai ti€p giap vGi
bé mat thdng ding. M8 réng
I6p 16t 1&én néi géc, cat cho phu
hap.
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Né&u 6ng khéi lam bang gach thi phai trét so bé va son 16t bang
BITUM PRIME COATING.

Sau d6 tao mot mau cat tif vat liéu cudn mang x6i. Mau nay cling
cé thé dugc lam tU kim loai véi I8p phl chéng &n mon.

SN LASp phl cét dudgc 13p dat trén
D6 1éch 8 cm 4 bé mat thang diing: cdch mat
/ phdng déc khéng nhé hon
300 mm (tuy thudc vao tai
trong tuyét & khu viic cu thé,
gid tri ndy c6 thé thay déi); 1én
mat cat ngang: 200 mm (tuy
thudc vao loai néi géc dudc sl
dung).

Dé léch 20 cm

Mau cét thu dudc dudc udn cong hoac cét xén & mdt sé vi tri nhat
dinh theo so d6.

£
> w
(@} —_
NTL/ i S
20cm  20cm 30cm £ i3
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L
) =

Lap dat mAu mat ma réng né
tSi I16p vén Igp khong nho hon
200 mm.

LAP DAT TAM LOP 98 BO TRI MO

L&p cac bd phan bén trdi va bén phai s& dudc kéo dai dudi tdm
vén Iop dé 3 giai doan sau tao mét mang trugt gilta tdm van Igp va
phi 1& géc cé chiéu rdbng 80 mm.

O ludt cudi cling, Idp phan phia
sau sé& dudc kéo dai dudi tam
van Igp dé & giai doan sau tao
mét mang gilia tdm van Igp va
néi géc ¢cé chiéu rong 80 mm.

D4t nhitng td&m vén Igp. G phan
bén trdi va bén phai, van Igp
dudc dat trén cdc mau vat liéu
cudn mang x6i cat san sao cho
ranh gitia van Igp va néi géc
rébng 80 mm.

Cat tling t&m van Igp
20-30 mm dé déy nudc trong
mang x6i.
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20 MM

O nhiing noi cé vét cit ndi

V@i I6p van Igp, phu mat sau
bang MASTIC TECHNONICOL
FIXER véi chiéu rong 100 mm &
nhiing ndi khéng c¢6 I6p tu dinh.

Pat céc tdm van Igp 6 mat sau.
Tam Igp phai dudc kéo dai dé&n
vat liéu cuén mang x8i cat san
sao cho méng trugt gilta t&m
Iop va néi géc rong 80 mm.

C6 dinh ¢ hoc I8p bao phl
m&i néi.

Bit kin I16p bao phl bang
keo silicon, thiokol hoac
polyurethane.

100 BO TRI MO

Trong trudng hgp éng khéi
khong phai la hinh chii nhat

(vi du: tron) nhu mét trong cdc
phudng &n bit kin, c6 thé sui
dung I6p bao phu hinh chii nhat
vGi viéc b6 tri méi néi bang vat
liéu cudn mang x6i.

7.8. Lap dat van Igp trén bé mat hinh vom va hinh nén

Cé hai phuong phap dudc TECHNONICOL khuyén dung dé Iap dat
tdm Igp mai trén cdc bé mat cong — phan doan va lién mach. Trong
ca hai trudng hop, 16p 16t dudc I&p dat cha yéu.

Phudng phdp phan doan cung cép kha nang chia bé mat clia mai
vdom hodc hinh nén thanh cdc phan bang nhau bang céch sii dung
dudng phan. Sau d6, céc tdm van Igp dudc dat trén mdi doan. Céc
m&i néi gilia cac doan dudc bao phi bdi cdc gd ndi tuong tu nhu
sudn va néc mai. Kich thudc céc doan va chiéu réng cua vén Igp
sudn phai phu hgp véi kich thudc bé mat can dudc che ph.

Pénh dau & d& vom trén moi
khodng cdch 900 mm. Chiéu
réng nay du dé dam bao su
chéng I8p cua I8p 16t. Dung
phan ké vach cédc dudng ké doc
tl tdm mai vom dén céc diém &
chan mai vom.

L3p dat Ip I6t. D& thuan tién
cho viéc dinh hudng I6p 16t,
tdm cla né phai thdng hang véi
dudng thang ding dudc danh
d&u. S dung ULTRAFLEX SA,
UNDERLAY NEXT SELF &

chd udn cong (chuyén dé déc
ngang sang bé mat thdng ding
clia mai vom) va tai cac phan
phdng hon ctia mai vom. S
dung UNDERLAY PRO (S) 500,
UNDERLAY BASE cho phan con
lai clia bé mat déc.

LAP DAT TAM LOP 101 LAP DAT VAN LOP TREN
BE MAT HINH VOM VA HINH NON



Sau khi 18p hang I8p 16t doc
dau tién, dénh dau khu viic cat
18p 16t: dung phan dénh dau
céc dusng thang ding ti tam
vom dén tling mép cua ISp 16t &
chan vom.

Theo khu viic dugc danh dau,
¢t I16p 16t. Nhiing manh mang
cét con lai c¢6 thé dugc sl dung
dé 13p dat cac khu vuic tiép
theo.

LUU Y: N&u ban kinh ciia mai vom Ién va chiéu réng ciia cdc
manh cét 16p 16t nho, hay chia mai vom thanh cac phan, moi
phan sé dugc bat dau véi toan bd chiéu rong cua I6p 16t.

C6 dinh 16p 16t mét cach co
hoc, bit kin cdc phan chéng I6p
bdng MASTIC TECHNONICOL
FIXER.

Tuong tu, 18p dat cac phan tiép
theo cla I6p 16t.

LAP DAT VAN LOP TREN
BE MAT HINH VOM VA HINH NON

LUU Y: Lép 16t phai dudc thi céng theo nguyén tac xép tang dé
tranh dong chay ngudc trong trudng hdp nudc thdm vao mang.

Chuén bi mét mau tir vat liéu
cudn mang x6i dé bit kin

I6p chuyén ti€p clia mai déc
ngang sang bé mat thdng
ding clia mdi vom. Mau cét
choéng I8p trén bé mat thang
ding — khong nhé hon 300
mm,; trén b& mat ndm ngang -
khéng nhé hon 200 mm.

LUU Y: Chiéu réng ciia mau dugc chon cho phi hgp véi vi tri vi
né phu thuéc vao ban kinh mai vom.

Cat vat liéu cudén mang xd&i
thanh cac phan bang nhau.
Phl mat sau cla vat liéu
cudn mang x8i bang MASTIC
TECHNONICOL FIXER.

LUU Y: Dich chuyén cdc méi néi clia I6p 16t va vat liéu cudn mang
x0i.

C& dinh vat liéu cudn mang

x6i mét cdch co hoc, bit kin
céc phan chéng I&n nhau bang
MASTIC TECHNONICOL FIXER.
Lép chéng t6i thiéu phai la

100 mm.

LAP DAT TAM LOP 103 LAP DAT VAN LOP TREN
BE MAT HINH VOM VA HINH NON



Tuong tu, 13p dat cac phan tiép
theo clia mang x8i.

C3t t&m van Igp thanh 3 phan -
X x
moi mau 330 mm.

Trio Beaver tail Sonata

T T
1 \
1 \
1 \

7

Bricks Castle

Panh ddu mét dusdng ngang
doc theo chan mai vom bang
mét dudng phan - dudng nay
s& dung lam dudng bat dau cho
viéc Iat van Igp.

LAP DAT TAM LOP 104 LAP DAT VAN LOP TREN
BE MAT HINH VOM VA HINH NON

DPénh dau tich trén tling

330 mm trén dudng ngang
theo d6 cao clia cdc mau van
Igp.

S dung phan dé danh dau mai
vom bang cédc dudng thdng
ding — tU tm mai vom dén céc
d&u ddnh dau dudc tao dé cat
theo mau vén Igp.

Che dai bt dau clia mau van
Iop 6 mat sau bang MASTIC
TECHNONICOL FIXER. C8& dinh
tling mau van Igp bing 2 chiéc
dinh.

L3p dat cac I16p van Igp tiép
theo dé dich chuyén cdc mai
n&i vén Igp d&én mét nlia chiéu
rong clia mau. C3t van Iop doc
theo cdc dudng danh dau doc.
L&p dat cac t&m van Igp & sudn
d&c phia dudi, kéo dai né dudi
vat liéu cudn méng x6i thay cho
phan chuyén ti€p sang phan
mai vom.

LUU Y: Khi chiéu réng clia mau nhé hon mét nifa chiéu réng, hay
bat dau mot quy trinh méi tif toan bé mau van Igp.

LAP DAT TAM LOP 105 LAP DAT VAN LOP TREN
BE MAT HINH VOM VA HINH NON



Phan trén mdi dudc hoan thién bang ndp kim loai hodc nap lam
bang vat liéu cudn mang x6i.

Né&u st dung vén Igp trén mai
c6 d6 déc gan 90°, hodc trén
mai hinh cau hodc hinh cl hanh
thi can phai che mat sau cla
phan van Iop nhin thay dugc
bang MASTIC TECHNONICOL
FIXER.

7.9. BG tri 16 xuyén mai

Phan dudi cung cla I8 xuyén méi, &ng-ten va dudng éng tién ich
dudc bit kin bang céc bd phan chuyén tiép dac biét.

7.91. B& tri théng gi6

Viéc bé tri hé thdng théng gid trén mai la rat quan trong dé hé
théng mai hoat déng chinh xac. Théng gié gidp loai bdé dd &m qua
muc ti khéng gian dudi mai nha va ngan ngtia mai nha qua néng.

Thi€u théng gié cé thé dan dén céc van dé lién quan dén mét hiéu
qua céch nhiét, phat trién ndm méc, muc nét cau tric méi go, v.v.

N&m méc va ndm

D6 4m qud muc trong cdc cau tric cé thé dan dén su phat trién
cGa ndm mé&c bén trong cd sé, vi mdi trudng qud dm tao diéu kién
cho nhiéu loai vi khudn khac nhau phat trién. Nam méc phat trién
anh hudng tiéu clic dén tién nghi sinh hoat, c6 nguy ¢ méc céc
bénh vé dudng hé hap.

Muc nét céc cau tric bing go

Céc két cau bang gb (hé théng keo, thanh chdng va vén I6t) —
trong trudng hop ti€p xuc kéo dai vdi dd &m cé thé mat dac tinh
chiu tai do gd muc nat. N&u qud trinh 1am 4m dién ra trong thoi
gian dai, cé thé can phai xay dung lai toan bé mdi nha bang cach
thay thé& céc bé phan chiu Iuc.

Viéc thdng gié cho khéng gian dudi mai nha sé gilp trénh dudc
nhiing van dé nhu vay. Nguyén tac chinh trong théng gid trén mai
dua trén su hién dién cla ba yéu t6 bat budc: ludng khéng khi vao,
&ng thong gid va hit khi. Mdi y&u t6 nay phai dugc Iifa chon diing
dan cé tinh dén tat ca cac yéu t6.

LAP DAT TAM LOP 106 BO TRI LO XUYEN MAI

Céc yéu t6 chinh anh hudng dén viéc Iira chon bé phan théng gid
1a: mdi Phap hodc mai lanh; hinh dang mai déc (d6c hinh chil nhat,
mai ban 1€, mai cé dau hdi...); cé néc méi hay khéng; cé madi hién
hay khéng; géc déc.

L8p chiu thoi tiét Rao can hoi

Méi lanh Gac mai két hop

Cuia thong gi6 KTV T&m Gp néc

N6c théng hai

Luéng khi vao

Vi tri t6i uu cho cdc 16 théng gié vao la trén phan nhé ra clia mai
hién. Ludng khéng khi vao phai dudc phan b8 déu doc theo toan
b6 chiéu dai cla mai hién. Ludng khéng khi cé thé dugc sdp xép
théng qua khe hd gitta mang chéng thdm, chéng gié va d& mang
vén Iop, hodc qua phan dudi ca mdi hién nhé ra (vi du, qua phan
vom duc 16 TECHNONICOL). Téng dién tich t6i thiéu clia céc 16
théng gid hit vao 3 phan mai hién — 200 cm?/m.

LAP DAT TAM LGP 107 BO TRI LO XUYEN MAI



Ong théng gié

Khi thi cdng mai Phap, 6ng théng gié phai dudc tao thanh bang céc
thanh chéng va van I6t. T&m vén déi dién xac dinh chiéu cao cla
8ng théng gié — 50 mm vdi géc nghiéng mdi trén 20° va 80 mm
véi géc nghiéng mai tir 12° d&n 20°. Céc thanh chéng con tao diéu
kién trao déi khéng khi gilia cdc 8ng dan 1an can. Trong trudng

hgp gdc mai lanh I€o, khéng gian gac mai ti né hoat dong nhu mét
6ng théng gid. Diéu quan trong 1a khéng cé chudng ngai vat trén
duong di clia khéng khf.

Thoat khi

Khu viic t6i uu dé thodt khi 1a néc mdi. Néu khéng cé néc mai -
phan trén clng clia mai déc. Téng dién tich clia xa tai né¢c mai phai
la 100 cm?/m. Céc néc théng hai va 16 théng hoi dudc st dung dé
bé tri céc 16 hit. Dé dat dudc hiéu qua t8i da, cac néc thong hoi
phai dudc bé tri doc theo toan bd chiéu dai clia néc mai. Viéc bé
tri cdc 16 thédng hai theo tinh todn dura trén mét 16 thdng hai trén
10-15 m2.

Pé& mai nha cé tinh thdm my t6t
hon, dudc phép st dung ndp
trang tri ma khéng cé su phan
chia ludng khi bén trong. Trong
dé, lugng mua hodc 13 rdi vao
clia x3 khéng gay ra van dé g
Vi moi thi déu di vao hé théng
thodt nudc clia toa nha hoac
cdng trinh.

Néu khéng thé bé tri hit khéng
khi tif hé théng théng gié dudi
mai nha théng qua néc théng
hai lién tuc TECHNONICOL,

thi céc 16 théng hai, chdng han
nhu théng gié KTV, sé dudc su
dung.

Bit kin &ng-ten va dudng 6ng dudc thiic hién bang dng-ten va vong
dém dudng 6ng TECHNONICOL.

LAP DAT TAM LOP 108 BO TRI LO XUYEN MAI

b o

Pé don gian héa viéc 1ap dat, mdi 16 xuyén déu dugdc cung cap
nhiéu loai dém kin khac nhau dé I8p dat trén mai sdn cé hoac trong
khi 18p @&t cac loai tdm Igp khédc nhau.

<

DPudng dan khong khi KTV Hé théng thong gié mai SKAT

9 & u

Théng gié KTV LI di mé&i SKAT B& chuyén déi

B& chuyén d6i TECHNONICOL dudgc thiét k€ dé néi céc 6ng théng
gié v6i céc 16 xuyén qua méi nha.

7.9.2. Bit kin théng gi6 TECHNONICOL KTV / dudng dn khi

D3t dudng dan khi sao cho
canh dudi cla né chéng Ién
tdm vén Igp it nhat 20 mm.

LAP DAT TAM LOP 109 BO TR LO XUYEN MAI



LAP DAT TAM LOP

10

Né&u khéng thé bé tri I6p chéng
clia canh dudi cla dudng dan
khi vdi vén Igp, hdy chuén bi
mét miéng cat tif 16p 16t dé vat
liéu cudn méng x8i kéo dai dugi
16 xuyén it nhat 100 mm.

Pénh dau vi tri 16 xuyén tuong
lai trén dé lién tuc va cét 16
héng.

B6i MASTIC TECHNONICOL
FIXER trén d& hodc mat dudi
clia mat bich dan khi va dén
vao dé.

C& dinh dusng dan khi mét
céch cd hoc béng 8 dinh Igp
mai dat doc theo chu vi.

BG TRI LO XUYEN MAI

B6i matit bitum l&n bé mat clia
mat bich dan khi.

L&p t&m van Igp va cét so bo
cho phii hgp véi dudng dan khi.

S dung matit bitum dé bit kin
mai ndi gilta phan 16i di va van
Igp.

PhU céc hat 1én matit bitum dé
trdnh buc xa tia cuc tim. budng
dan khi dugc 18p dat theo cach
tuong tu.

LUU Y: Ban c6 thé thu dudc hat bang céch co xat cdc manh vun
van Igp véi nhau.

LAP DAT TAM LOP m BO TRI LO XUYEN MAI



Sau d6, 1ap 16 théng hoi can
thiét vao bd phan dan khi.

P4 1ap dat théng gio
TECHNONICOL KTV.

B6i MASTIC TECHNONICOL
FIXER vao mat dudi clia mat
bich gioang cao su.

Dén keo cao su vao dé.

LAP DAT TAM LOP 12 BG TRI LO XUYEN MAI

LAP DAT TAM LOP

B&i matit bitum I&én bé mét trudc
clia mat bich gioang cao su.

L&p t&m van Igp va cét so bo
cho phii hgp véi dudng dan khi.

13

C& dinh kep kim loai.

Bit kin kep bang keo silicon,
thiokol hoac polyurethane.

BO TRI LO XUYEN MAI



SU dung matit bitum dé bit kin
m&i ndi gilta phan t{ I18i di va
van Igp. Pha cdc hat Ién matit
bitum dé bao vé khoi buc xa tia
cuc tim.

L&p dat 16 xuyén dudc bit kin
badng gioang cao su.

710. Giéng troi

Giéng troi dudc 18p dat déng thdi véi viéc 1ap dat méi nha. Dé trénh
rd ri qua giéng trdi, hdy dam bao rang tat ca céc Idp cach nhiét clia
tdm Igp méi dudc gan vao cac bd phan cla giéng troi.

Pénh dau va cét 16 clra s6 méi
sau khi hoan thanh viéc 1ap dat
cdc I6p cédch nhiét, khe théng
gi6 va thanh chéng. N&u can
thiét hady cai dat mét khung tu
vat liéu t&m xung quanh 18 ma
dé trong tuong lai giéng troi
van & cling mic véi chan méi
lién tuc.

Lap dai chéng ngung tu phia trén clia sé mé. Lap dat dé lién tuc
clia mai va I8p 16t sau khi |&p dat I6p cach nhiét va can bang khung
clia s6 so véi mat phang.

LAP DAT TAM LOP 14 GIENG TROI

N&u méi nha d& cé dé lién tuc,

hay I8p chan tudng xung quanh
khung clia s6 va budc chat vao
dé& bang ghim.

LUU Y: C6 thé Iap dat tam Sp chan tudng trudc khi lap dat dé lién
tuc, trong trudng hop nay, tdm 6p chan tudng phai dugc néi véi
mang khuéch tan va sau dé dudc phi bang dé lién tuc.

L3p t&m Iop vao mép dudi
khung cla sé.

L&p phan dudi cla tdm kim loai
ngan nudc.

L&p céc phan bén canh va bén
trén cla t&m kim loai ngan nudc
va day dai che. Tuan tha quy
tdc phan tang - tdm kim loai
ngan nudc bén kéo dai trén
dinh t&m kim loai ngan nudc
dudi va t&m kim loai ngan nudc
phia trén kéo dai trén dinh tdm
kim loai ngan nudc bén canh.

LAP DAT TAM LOP 15 GIENG TROI



Ph( t&m kim loai ngdn nudc bén
bang MASTIC TECHNONICOL
FIXER.

L&p dat van Igp trén phan con
lai. Che cdc tdm kim loai ngan
nudc bén va tdm Igp nai ching
néi véi nhau bang MASTIC
TECHNONICOL FIXER.

Hé théng nudc mua
va tam tran vinyl

LAP DAT TAM LOP GIENG TROI




8. Hé théng nudc mua va tdm tran
vinyl

8.1. Hé thong nudc mua
Hé théng nudc mua OPTIMA nhiia 120/80

® Pham vi nhiét d6 hoat déng ti -50°C dén +50°C;
= B3o hanh chung 10 nam;
= Dam bao tudi tho st dung 50 na

Tuy chon mau:

D RAL 9003 (tréng)
. RAL 8019 (nau den)

*Mau sc san pham thifc t€ c6 thé hoi khac so véi mau sic hién thi.

N&p méng x8&i; 9. Kep 6ng da nang;
. Méng x8i géc 90°; 10. Ong;

Mang x&i; 11. Dau néi 8ng;
Dau ndi mang x4i; 12. Ong thodt nudc
Gid d& mang x6i;

Phéu méng x&i;

Kep 6ng;

. Ong udn cong 135°

PN G A wN S

HE THONG NUGC MUA HE THONG NUGC MUA
VA TAM TRAN VINYL




Hé théng nuéc mua nhiia 125/82

= Pham vi nhiét dé hoat déng tlif -50°C dén +50°C;

= Bao hanh chung 15 nam;

= Dam bao tudi tho st dung 50 nam.

Tuy chon mau:

RAL 9003 (trdng)

RAL 8019 (nau den)

RAL 7024 (xém)

RAL 8017 (nau)

RAL 6005 (xanh)

RAL 8004 (do)

1111 |-

*Mau séc san pham thyc t& c6 thé hoi khac so véi mau sac hién thi

N&p méng x&i;

. Méng x8i géc 90°;
. Mang x&i;

DPau néi mang x6i;

aswN S

. Gia treo médng x6i néi dai
(théng);

6. Gid treo mang x6i ndi dai (bén

canh);

7. Phéu mang xdi;

8. Gid treo mang x6i (nhua);

9. C6ng quay gan tudng;

10. Cut méng x8i 90°-150°;

11. Cut méng x6i 135°;

HE THONG NUGC MUA
VA TAM TRAN VINYL

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

180 mm, 140 mm;

Pau nédi 6ng;

Kep 6ng;

Ong udn cong 108°, 135°;
Ong;

Thodt nudc;

Kep 6ng (kim loai) 140 mm;
Ong thoét nudc;

Kep 6ng da nang

20. Gid treo mang x8i (kim loai);

21.

120

Ludi bado vé méng x6i 0.6 Im.

HE THONG NUGC MUA

Hé théng nuéc mua nhiia MAXI 152/100

= Pham vi nhiét dé hoat déng tii -50°C dén +50°C;

= Bdao hanh chung 15 nam;

= Pam bao tudi tho st dung 50 nam.

Tuy chon mau:

D RAL 9010 (trdng)
. RAL 8019 (n&u den)
. RAL 7024 (xém)
. RAL 9005 (anthracite)

*Mau sic san pham thuc té c6 thé hoi khc so véi mau sic hién thi

1. N&p mang x6i; 10.
2. Méng x&i géc 90°; ".
3. Gié treo (gia co); 12.
4. Pau n6i mang x4i; 13.
5. Méng xdi; 14.
6. Phéu thoét nudc; 15.
7. NG&i dai (thang);

8. NGi dai (bén canh);

9. Gia treo méng x&i;

HE THONG NUGC MUA 121

VA TAM TRAN VINYL

U
%’@
'""

Cut mang x6i 135°%

Pau néi 6ng;

Ong udn cong 67° (thoat nudc);
Ong thoét nudc;

Kep éng;

Phu kién kep.

HE THONG NUGC MUA



Hé théng nudc mua kim loai 125/90

= Pham vi nhiét dé hoat déng tif -100°C dén +60°C;
® B3o hanh hinh thdc 7 nam;
= B3o hanh chéng dn mon xuyén thdu 50 nam.

Tuy chon mau: %
D RAL 9010 (tréng)

. RAL 8019 (ndu den) %
. RAL 7024 (xém) %
. RAL 8017 (ndu)

*Mau séc san pham thyc t& co thé hoi khac so véi mau séc hién thi.

1. N&p mang x6i; 12. CUt ngoai 100°-165°;
2. Cuttrong 135°% 13. Cut ngoai 90°;

3. Gid treo méng x8i (gia cd); 14. Cdt trong 100°-165°;
4. Dau ndi mang x6i; 15. Cut 60°;

5. Kep gén; 16. Dau néi 6ng;

6. Phéu mang xdi; 17. Kep 6ng;

7. Méng x3i; 18. Ong;

8. Gid treo mang x4i (ngan); 19. Ong thoét nudc.

9. Cdt trong 90°%

10. T&m kep;
11. Cut ngoai 135°;

HE THONG NUGC MUA 122 HE THONG NUGC MUA
VA TAM TRAN VINYL

8.2. Tam tran Vinyl

T&m tran va cdc thanh két ndi ti polyvinyl clorua (PVC) la cdc san
phdm dudc ép dun hai Iép. Viéc st dung PVC véi céc thanh phan
khdc nhau dam bao st n dinh vé hinh dang va kha nang chéng

mau ¢ moi vung khi hau.

= Khéng tao tai trong cho két cdu nhé ra clia méi;

= Khéng dé chay;

= L3p dat nhanh chéng va dé dang;

= Pham vi nhiét d6 hoat déng tii -50°C dén +50°C;

= Bao hanh clia nha san xuat 30 ndm / tudi tho 50 nam.

T&m tran vinyl cia TECHNONICOL dudc sl dung dé sdp x&p ludng khéng
khi vao khéng gian dudi mai nha va dé hoan thién trang tri cho phan nhé ra
clia mdi nha.

T&m tran vinyl T&m tran vinyl Tam tran vinyl
duc 16 mét phan duc 16 hoan toan khoéng duc 16
® Kich thudc tdm: 3x0.34 m; = Dién tich t&m ¢4 thé st dung:
= Chiéu réng tdm sl dung dugc: 0.924 m?;
0.308 m; = P6 day cla tdm: 0.93 mm.
HE THONG NUGC MUA 123 TAM TRAN VINYL

VA TAM TRAN VINYL



Phu kién

0 N

Khuyén nghi v

bao tri mai nha

Mau tuy chon:

D RAL 9010 (tréng)
. RAL 8019 (nau den)
. RAL 7024 (x&m)

. RAL 8017 (nau)

*Mau s&c thyc t& cuia san pham c6 thé hoi khac so v6i mau séc hién thi

. Ma&t nghiéng chii H;

. Mat vat chit J;

. Mat nghiéng hoan thién;
. Gdc ngoai;

. Ma&t nghiéng chit J.

HE THONG NUGC MUA TAM TRAN VINYL
VA TAM TRAN VINYL




9. Khuyén nghi vé bao tri méi nha

Kiém tra tinh trang mdi nha it nhat hai [An mét nam;

Loai bo 14, canh va cdc manh vun nho khac trén mai nha bang
ban chai mém. Viéc sl dung céc céng cu sdc nhon déu bi cam;
Cdc vat sdc nhon trén mai nha phai dudc d& bd bang tay;

Lam sach cdc mang va ph&u thodt nuéc khi can thiét dé thoat
nudc khéng han ché tif mai nha;

Nhu mét bién phdp phong ngiia — kiém tra va, néu can, slia
chita céc 16, 16, vét nit va bd phan kim loai khi 13p dat;

Trong trudng hdp hinh thanh réu va dia y, st dung ch& phdm
diét tdo dac biét dé loai bd;

Phun dung dich séat trung bdng may phun, mi&éng bot bién hoac
ban chai va di chuyén tii g& d&én phan nhé ra ca méi hién cho
dén khi bé mat ust han, dé kho;

Nhu mét bién phdp phdng ngiia — x{ ly mai nha hai [an mét
nam.

KHUYEN NGHI
VE BAO TRI MAI NHA
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Pé biét thém thong tin chi tiét, vui long lién hé véi ching t6i tai:
info@technonicol.vn

WWW.TECHNONICOL.VN




