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GIGI THIEU VE TECHNONICOL
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NHAN VIEN CO TRINH O

69

DIA PIEM SAN XUAT

10

TRUNG TAM NGHIEN CUU VA
PHAT TRIEN

hon 30

NAM TREN TH| TRUONG

TECHNONICOL Corporation la nha san
xudt va cung cép véat liéu Igp mai, chéng
thdm, cdch dm va cach nhiét I6n nhét cla
Nga va Chau Au.

Coéng ty dugc thanh Iap vao nam 1992
va ké tir dé d3 tich Iliy dudc kinh nghiém
dang ké trén thi trudng vat liéu xay dung.
Chlng t6i tu hao cung c8p céac vat liéu va
cong nghé hién dai két hgp chuyén mén
toan cau va su phat trién cla céc trung
tdm nghién clu va phat trién cua ching
t6i. Nhiéu loai vat liéu chét lugng cao va
giadi phdp déng tin cdy cho phép khach
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hang dua ra lua chon phu hgp nhét ca
vé gid ca 13n chét luong.

Hién nay, Tap doan TECHNONICOL s&
hifu 69 dia diém san xuat tai Chau Au va
Chau A, mang Iudi ban lé gom 140 chi
nhdnh va van phong dai dién tai 37 quéc
gia. Tai liéu clia cong ty da dudc su dung
tai hon 200.000 dia diém & 118 quéc gia
trén thé& gidi. That vinh du cho ching toi
khi dugc tré thanh déi tac cia hon 500
nha phan phdi déc 1ap dai dién cho 32
thuong hiéu clia riéng ching téi.
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CAIl TIEN SAN XUAT

Chia khéa cho hoat dong thanh céng ctia
TECHNONICOL ndm & chét lugng nghién
cliu va kiém sodét cao trudc, trong va sau
qud trinh san xuét. T4t ca cac nha may
xuét khau ciia TECHNONICOL déu da dat
chiing nhan UNI EN ISO 9001 va UNI EN
ISO 14001 va tuan thu nghiém ngét cédc
tiéu chuén chét lugng dudc xac dinh béi
cac yéu cau qudc té nay.

T&t ca cdc nha mdy cita TECHNONICOL

déu cam két cai tién lién tuc viéc ngan

nglia 6 nhiém va tuan thu cac quy dinh

phép luat vé méi trudng c6 lién quan:

® T4t ca cac nha mdy cua Téng cong ty
déu phai dudc nha nudc thdm dinh moi
trudng & giai doan thiét k&. Moi trudng tai
cdc khu céng nghiép clia chiing t6i dugc
theo ddi hang ngay. TECHNONICOL dau
tu vao san xudt khéng chét thai, thiét
bi tién ti€n va céng nghé bao vé moi
trudng.

® T4t ca cdc san phadm do TECHNONICOL
phat trién va cung cédp déu dat tiéu
chudn méi trudng, an toan cho con
ngudi va moi trudng.

Nang luc san xudt va thiét bi ctia chidng
téi gidp ching t6i c6 kha nang cung cép
vat liéu cho cédc du én xay dung Ién va

phét trién cdc san phdm déc ddo dua trén
yéu cau riéng. Nang luc ctia nhan vién, tu
van k¥ thuat chuyén nghiép, phét trién
vat liéu mdi tai trung tdm nghién cliu va
phét trién clia ching téi, chét luong san
ph&m va giai phdp - tt ca nhiing diéu nay
cho phép TECHNONICOL tiép can tling
ddi tugng khéch hang va gilp chidng toéi

GIAlI PHAP BDANG TIN CAY
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ddp Ging mong dgi va nhu cau ctia moi
khéch hang.

Cai thién dich vu khach hang cling la
mot trong nhiing nguyén tac uu tién clha
ching t6i. Vi tri dAn dau cua cac san pham
TECHNONICOL trén thi trudng chéng thdm
dat dugc khéng chi nhd vao chét lugng
san pham ching téi san xuat ma con nhd
vao muc dé hd trg k¥ thuat cao.

TECHNONICOL Corporation phat trién va
quang ba céac vat liéu va hé théng giap
giam thiéu that thoat nang lugng trong linh
vuc cong nghiép va tién ich céng céng.
Chung t6i gidi thiéu cac hé th6ng xay dung
nhdm muc dich tao ra su bao vé toan dién
cho két cdu tir méng dén mai.

Céc sadn phdm dudc cung cép bdi
TECHNONICOL Céngty cé phan - chéng
thdm chét lugng cao va vét liéu cach nhiét
- 14 hoan toan tudng thich va cé thé dudc
st dung trong hé théng dudc cung cép.
Kha nang tuong thich vat liéu véi nhau la
mét trong nhiing diéu co ban diéu kién dé
cé dugc mét ban hoan chinh déng tin cay
hé théng cach nhiét. D6 1a ly do tai sao
céc chuyén gia cua chiing téi da phat trién
mot s6 chuyén gia giai phdp k¥ thuat cho
cac loai khac nhau clia cac du an. G day
chiing t6i theo ba chu dé chinh nguyén
tdc: tinh tuong thich cua cac thanh phan,
d6 bén va giéd ca hgp ly.



NGHIEN CUU VA PHAT TRIEN

TECHNONICOL c6 10 trung tdm nghién
cliu va phét trién khoa hoc ndm gan dia
diém san xuét va mot s6 phong thi nghiém
dé thir nghiém vat liéu méi. Cac nha khoa
hoc cla ching toi tap trung vao nghién
cliu hiéu suét clia vat liéu xay dung, chéng
|d0 hda, tdng kha nang Gng dung bang
cdch mé rébng pham vi nhiét do hoat dong,
phét trién céc chic nang bé sung, nhu loc
khoéng khi, ch6ng moc réu hoac tang hiéu
qua s dung nang lugng.

Céc hoat dong chinh ctia trung tdm nghién

cliu va phat trién 1a:

® tao ra cac vat liéu Igp mai, chdng thdm
va cdch nhiét mdi;

= nghién clu: hda hoc, vat ly va phan
tich khéc, hd trg giai quyét cac van dé
cébng nghé;

® hién dai héa céng nghé san xuét;

® cai tién cdc phucng phap phan tich
nguyén liéu thé va thanh pham, 4p dung
cac phuong phép nhanh;

® hd trg hop téc dudc cung cép cho céc
phong thi nghiém clia nha may.

Phong thi nghiém trong cdc nha mdy hoat
dong trén nén tang thiét bi hién dai, dung
dé nghién cliu cac dac tinh co ly cua vat
liéu trong khoang nhiét d6 réng, xac dinh
c4u trdc, thanh phan nguyén liéu thd, kiém
tra dé bén clia vat liéu. Mot thiét bi sac ky
dbéce ddo dudc st dung dé xac dinh thanh
phan cua bitum dé san xuét vat liéu Igp
mdi va dé dam bao Iua chon t&i uu loai
va lugng slia déi chat phu gia.

Budng khi hdu nhan tao dudc st dung dé
nghién ctiu qué trinh 1do héa clia vat liéu.
Phuong phdp nay mang lai kha ndng du
dodn hiéu sudt cta vat liéu chéng thdm
sau nhiéu ndm su dung trén mai nha chi
sau 2 hodc 3 thang tht nghiém.

Fire-safe materials and construction
systems are one of the major priorities
of Vat liéu va hé théng xay dung an toan

chéng chdy la mot trong nhiing uu tién
hang dau cua TECHNONICOL Corporation.
T&m Igp va mang chdng thdm clia ching
t6i tudn tha day da cac quy dinh nghiém
ngat vé an toan chdy nd ctia Chau Au.
Mang bitum va mang téng hdp cé kha
nang chéng chdy va tuang ting vdi loai E.
Hé théng mai dudc thir nghiém dé danh
gid kha nang chéng chdy va dép ng céc
tiéu chi danh cho phén loai Broof. Len d&
TECHNONICOL pht hgp véi yéu cau cla
Al Euroclass.

Viéc nghién clu va trién khai cédc cong
nghé tién tién cho phép TECHNONICOL
mang dé&n nhiing san phdm méi va nhiéu
bi&n thé san pham tly theo nhu cau khach
hang mdi nam.

Hop tac véi cac trung tdm nghién clu va
phét trién, cdc nha mdy cla ching téi d&
dat dugc mét s6 chiing chi san pham do
nhiéu vién uy tin trén thé& gidi cap.

GIOI THIEU




Gurugram, An D6
KHACH SAN AIR CUA AHUJA RESIDENCY

Bengaluru, An Do
SAN BAY QUOC TE BANGALORE - NHA GA SO 2

Goa, An D6
KHU NGHi DUSNG RIVA
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MANG
POLYME- BITUM




1. Bao vé bé mat trén cung
2. Hop chét polyme-bitum
3. Gia cudng

4. Hgp chét polyme-bitum
5. Bao vé mat dudi

Céc vat liéu phé bién nhat dé tao ra
I6p chéng thdm la mang cudn polyme-
bitum. Diéu nay la do viéc 18p dat tuong
d&i don gian, tinh phé bién cua céng
nghé, do bén cua vat liéu va do én
dinh cua cac thong s6 k¥ thuat do nha
may thiét 1ap.

Mang polyme-bitum thudng dugc s
dung dé chéng thdm nén mdng, céng
trinh ky thuat, dudng giao théng, mat
cau va mai bang. Nhiing vét liéu nay
cling cé thé dudc st dung lam I16p 16t
cho maéi déc va lam I6p chan hoi.

Mang polyme-bitum bi &nh hudng bdi nhiéu y&u t& bat Igi t méi trudng bén ngoai. Nhiing thay dbi vé nhiét dé xung quanh cé thé
gay ra bién dang cua vat liéu va nén ngi n6é dugc Iap dat. Kha nang chiu dugc nhiing bién dang nhu vay la dac tinh quan trong nhat
cua vat liéu Igp mai va chéng thdm va né phu thudc vao thanh phan dugc s dung & giai doan san xuét.

HGP CHAT POLYMER-BITUM

Hop chat nay 1a hdn hop cé cong thiic

dac biét clia bitum va polyme. Su khéc

biét chinh gilia cac loai hgp chét Ia loai

polyme dudgc st dung:

= APP polyme cung c8p thém kha nang
ch8&ng dong chay gilp cé thé st dung
vét liéu & vung khi hau rat néng.

= SBS polyme mang lai thém tinh linh hoat
va kha nang khang déng cho vét liéu.

® C4c chat phu gia chéng ré dac biét cé
thé dudgc thém vao hgp chét polyme-
bitum dé gitp né chéng lai su xadm nhap
cua ré va dam bao kha ndng chéng thadm
ddng tin cdy cho mdi nha xanh va méng.

= Polyester mang lai dac tinh co gidn tuyét
v3i va mang lai d6 bén t6i uu cho vat liéu.

GIA CUONG

= Sgi thay tinh mang lai @6 én dinh kich
thudc bd sung nhung khéng mang lai
dac tinh gidn dai.

PHIM POLYME

TECHNONICOL

TECHNONICOL

® Phim polyme méng dudc s dung dé
bao vé bé mat bén dudi khéi bi dinh
vao cuén. Phim dugc bao pha béi cac
chi bdo d6 hoa dac biét dé 13p dat bang
dén kho dé& dang va déng tin cay hon.
Phim chay khi dugc lam néng. Néu céc
chi s6 d6 hoa tré nén hgp nhat hoan

DANH MUC TECHNONICOL

toan (bé mat toan mau den), diéu dé
cé nghia la vat liéu qud néng. Vat liéu
dugc lam néng dung céch khi céc chi
bdo dd hoa bi bién dang nhung van
nhin thdy dugc.

= Mang polyme khéng c6 céac yéu té do
hoa dudgc st dung lam |16p bao vé bé
mat trén cung clia mang 16t va vat liéu
dugc thiét k&€ dé chéng thdm nén méng
va két cdu ky thuat.

® Mang polyme duc 16 cé thé dugc su
dung lam 18p bao vé mat dudi dé dam
bao céc diém phan bé dé bam dinh déu
va tdng t6c do 13p dat vat liéu.

BE MAT TU DINH

Hdp chét polyme-bitum két dinh dac biét
dugc st dung dé san xuat mang tu dinh.
Hgp chat dugc pha mét I6p mang bao
vé dé& thao rdi. Vat liéu tu dinh dam bao
t6c do thi céng an toan va ré, dong thai
khéng yéu cau bat ky thiét bi va k§ nang
bé sung nao.

Nhiing vat liéu nhu vay cling cé thé dugc
st dung trong céac diéu kién cdm st dung
dén kho tiéu chuén (ép dun polystyrene
hodc d&€ g, ch6ng thdm trong nha).

CAT HAT MIN HOAC TALC

C6 thé st dung cat hat min hodc talc dé
phu 1én bé mat trén hodc dudi cia mang.
Loai I6p phu nhu vay cho phép 18p dat
bdng ma tit néng hoac lanh hodc bang
céch kho.

PA PHIEN

Pa phién khoang hat thé véi phucng phap
xU ly ky nuéc dac biét sé bao vé vat liéu
khéi bi hu hai béi biic xa cuc tim trong suét
thai gian s dung clla mang. N6 dugc su
dung cho I8p mang pha trong hé théng
chéng thdm hai 16p

Pa phién cé thé dudc cung cép vdi nhiéu
mau sic khac nhau dé mang lai vé ngoai
thdm my dep mat. Cdc mau tiéu chuén
bao gébm xdm tu nhién, do, xanh 14 cay
va trdng, trong khi cdc mau khéac cé sén
theo yéu cau.

LGP PHU DAC BIET

Dong san pham than thién véi méi trudng
ENVIRO c6 tac doéng tich cuc dén moi
trudng-nhs bé mat cé céc chéat phu gia
dac biét gidp thanh loc khéng khi thanh
phé, tang hiéu qua s dung nang lugng
cla céc toa nha va bao vé mai nha khoi
réu moc qud muc. Nhitng vat liéu nay két
hop hiéu qua su than thién véi moi trudng
va cébng nghé nham cai thién muic séng
va gidm chi phivan hanh ctia cd s8. Dong
san phdm ENVIRO dudc tao ra véi su quan
tdm thuc su dén tuong lai clia hanh tinh
chuing ta.



UNG DUNG DEN KHO

\

1/2 Chiéu rong

100 mm

1. B& mat phai dudc lam sach bui, manh vun, ddu m8, 1a cay va khéng dudc c6 cac khoang tréng, vét nit hodc cac bat thusng khéc.
Bé mat phai dugc xu ly bang son 16t trudc khi 18p dat vat liéu chéng thadm.

2.Trong quaé trinh 18p dat, vat liéu va chat nén phai dugc lam néng bang dén kho trén toan bd chiéu réng clia cudn; nci chong I168p
phai dugc lam néng thém. Khi dudc 18p dat dldng cach, toan bd bé mat vat liéu sé& dinh vao I8p nén va bitum ro ri tir dudi céc
canh khoang 5-10 mm.

3.Mang I8p phu phai dudc dat 8 khoang cach t6i thiéu 300 mm tinh tif phan chdng I8p ciia mang I6t. Théng thudng né dudc di chuyén
3 khoang cdch 500 mm (50% chiéu réng cudn). Khodng céch gitta cac vong cudi khac nhau cua cudn phai it nhat 1a 500 mm.

4.Phan chéng I8p doc theo mép m&i ndi phai 1a 100 mm. LSp chéng dudc khuyén nghi cho viéc thi céng mang bitum mét I16p 1a
120 mm. Phan chéng 16p & cdc dau td&m khdng dudc nhd hon 150 mm. Chiéu dai téi thiéu clha vat liéu cudn cé thé 18p dat 1a 1 m.

5.Ngugi Igp mai nén loai bé dd phién hat thd & nhiing vi tri chéng I&n nhau ctia mang I8p phu, vi né 1am gidm dang ké dd bédm
dinh cua vat liéu. Mt trén cua vat liéu (c6 da phién) phai dudc Idam néng thém b&ng dén khd & nhiing chd chéng 16p. Sau dé da
phién dugc ép thanh bitum bdng dao ba.

UNG DUNG VOI MA TIiT

1. Bé mat phai dugc lam sach bui, manh vun, ddu ma, 14 cdy va khong dudc c6 cac khoang tréng, vét nit hodc cac bt thudng
khac. Bé mat phai dugc xU ly bang son 16t trudc khi thi cong ma tit.

2.Trai ma tit gdn trén bé mat bang dao ba dac biét theo dé day I6p khuyén nghi. Nén st dung ma tit Igp mai thi cébng ngudi dac
biét, nhung cling cé thé s dung ma tit thi céng ndng. Ma tit thi cdng néng phai dudc nung chay trudc ¢ nhiét dé 180°C trudc
khi thi cong |én bé mat.
LUU Y! Ma tit ludn dugc thi cong trén bé mat chii khong phai trén vat liéu.

3.Vat liéu dang cudn nén dudc |18p dat trén I18p ma tit trai rdng dé tranh tao nép nhan va bong béng.
LUU Y! Chi nhiing vat liéu cé I16p pht cat hat min méi thich hdp cho viéc thi cong ma tit.

4.Lam thang vat liéu dudc cudn bang cach lam phdng né bang ban chai dé trdnh tao nép nhan hodc bot khi trén vat liéu. Sau dé
c6 dinh cuén d& dan hoan toan bang con lan nang.

5.Dung con lan nang &n vat liéu xuéng céc diém chéng 1én nhau cho dén khi ma tit chay ra khéi méi néi. Ma tit can chay ra tir dudi
I6p phi khoang 7-10 mm dé cé chéat lugng méi ndi t6t nhat.

LAP DAT MANG BITUM DON LOP

1. Cé thé s dung thiét bi tu déng nhu Leister Varimat dé han cdc phan chéng I8p trong qua trinh 1ap dat. Trong trudng hdp nay,
nén chudn bi mét dai Idp b6 sung. N6 sé& lam cho viéc 18p dat thuan tién hon va nhanh hon. O cudi bén canh dai 1ap, cac méi néi
cudi khéng can dat so le. Phuong phép céng nghé nay cling cé thé dudc s dung trong qua trinh ting dung dén kho

2.C4c I18p chdng Ién nhau khéng dude nhé han 120 mm, cdc dau cla I8p chdng khéng duge nho hon 150 mm. Khoang céch gilia
céc I18p chdng chéo so le (néu can) t&i thiéu phai 1a 500 mm. Trén mai vén san dinh hinh, nén I8p dat mang moét I8p ngang qua
cac séng san.

3.Céc géc chia cudn nén dudc cdt & nhiing noi c6 mai néi hinh chii T.

4. C&t cac géc cho phép tang chat lugng méi han va tranh thi€u vat liéu han & nhiing noi nhu vay.

5.Nh{ing ngi khéng thé han bang thiét bi tu ddéng thi han bang slng nhiét.



LINH VUC UNG DUNG

LGP MOT LOP

Chéng thdm céc trung tdm mua sdm, céng
trinh cong nghiép hoac béat ky céng trinh nao
khéc c6 dién tich mai I18n, noi can dat dugc két
qua nhanh chéng (viéc I3p dat hé théng mot
I6p mét it thai gian hon so véi viéc 1ap dat hé
théng hai I8p). DEi véi tdm Igp moét I18p, can cod
mang day hon.

LOP HAI LGP

M6t giai phap rat dang tin cay dé chéng thdm
maéi bang 1a hé théng hai I8p, c6 dac diém 13
giam nguy ca ro ri. Hé th8ng nay st dung hai
loai mang polyme-bitum. Mang t&m phi dugc
st dung lam I18p trén clng. Mat trén clla mang
thudng dudc bao vé khoi tia cuc tim bang da
phién ho&c hat bazan thé. Mang cho 16p dudi
cling dugc bao vé bang mang polyme hoéc
cat hat min tluy thudc vao loai c8 dinh cua
cdac I6p hé théng.

MONG VA MAT Bl CHE KHUAT CUA
TUONG HAM

Chéng thdm mdéng, mét bi che khuét cua tudng
ham va céc loai cong trinh ngdm. N6 bao vé
cdu trdc khoi nuéc ngdm, nudc mua chay tran,
10 lut, v.v. va tang tudi tho st dung clia toan
b6 c4u trdc ndi chung.

CHONG THAM CAU BUGNG

Ch6éng thdm mat cau bé tong va thép, cau vuot,
bai db xe va céc khu vuc giao théng khac.
Mang phai cé dac tinh co ly tdng cudng dé
chiu dudc cdc chuyén déng van hanh cua nén.

VAN CHUYEN VA BAO QUAN

DANH MUC TECHNONICOL

CHONG THAM TRONG NHA
N Nhom nay bao gébm cdc mang tu dinh va céac

4 vat liéu cé cét hat min 8 mat dudi cé thé dugc

¢6 dinh vao bé& mat bdng ma tit dé trdnh su
dung ngon Itia trdn. Né dudc st dung dé chéng
thdm phong tdm, nha bé&p va cac khu vuc nbi
that khac c6 dé &m khoéng khi cao.

MANG TAM PHU CHO MAI NHA XANH
LSp t&m Igp trén clng v3i cac chét phu gia
chéng ré dac biét trong hdp chat polyme-
bitum dudc thiét k&€ dé xay dung "mai nha
xanh" - mét loai mai ballast cé cay xanh phia
trén. N6 cling dugc s dung dé chéng thdm
mdng véi kha nang bao vé bé sung khoi ré
cdy gan dé.

LGP LOT CHO MAI DOC

VA4t liéu 16t cho céac loai mai d6c cé I6p pha
bao vé phia trén (t&m Igp bitum, gach men,
ngdi kim loai, v.v.). Viéc d4p dung mang 16t 1a
can thiét dé dam bao bao vé bé sung khoi
moi ro ri c6 thé xay ra.

RAO CAN HOI

Rao can hai cho méi bang cua cac cong trinh
dan cu, cdng cong hodc céng nghiép phu hop
vSi moi loai bé mat — bé téng, kim loai, b, v.v.
Can thiét dé bao vé 16p cdch nhiét va tdm &p
mai khoi dé am, dudc hinh thanh do su khéc
biét gilta nhiét d6 trong nha va ngoai trdi va
dd 4m khéng khi.

Céc cudn phai dudc van chuyén trong phuong tién déng kin
8 tu thé& thdng dldng trén pallet 8 d6 cao bang 1 hang.

Nén st dung day thiing dé budc chat pallet dé tranh lam
héng phim.

Trénh bi roi hoac céc tdc déng co hoc khéac trong qud trinh
x&p va d& cac cubn gidy.

Phim bao vé clia cuén khong dugc bi hong sau khi dd ra.
C4ac cudn gidy phai dugc x&p thadng ddng trén pallet & d6 cao
bang 1 hang.

Cam luu trit cdc cudn & vi tri nam ngang.

Bao vé cudn khoi tia UV truc ti€p va dé am.

Gilt khoang céch t8i thiéu 1 m v3i bat ky ngudn nhiét nao.
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MANG UNG DUNG PEN KHO

ULTRAPLAST

VAT LIEU LOP BITUM BIEN TINH APP VA MANG CHONG THAM

Mang bitum bién tinh APP ULTRAPLAST dudc thiét k& dé lap
dat dudi dang mét I6p don trong mét I8p khéng tiép xdc va la
I8p dudi cung trong hé théng mai hai I8p cua cac tda nha va
coéng trinh cling nhu dé ch&ng thdm moéng va két cdu ky thuéat.
N6 cling ¢6 thé dugc st dung lam 16p 16t cho tdm Igp bitum trén
mai d6c. Mang dudc st dung cho cong trinh méi hodc stia chia.

V4t liéu chiu dudc su bién déng nhiét do va tai trong co hoc cao
mang lai kha nang chéng thdm |au dai, dang tin cay va hiéu qua.
APP polyme cung c8p thém kha nang chéng dong chay gidp cé
thé st dung vat liéu 8 viing khi hau rat néng.

O mat dudi, vat liéu dugc phi mét 16p phim polyme véi cac yéu
t6 d6 hoa dac biét, su chay clhia ching cho th8y qua trinh gia
nhiét vat liéu chinh xac. O mat trén, vat liéu dudc phu béi I6p
phim polyme.

PHUONG PHAP
KIEM TRA

DAC TINH

ULTRAPLAST A
21314 mm

ULTRAPLAST B
21314 mm

ULTRAPLAST C
21314 mm

Do day, mm EN 1849-1 2.0+0.20 | 3.0£0.20 | 4.0+0.20

Kh&i lugng trén mot don vj dién tich, kg/m? EN 1849-1 2.8+0.28 | 3.8+0.38 | 5.1+0.48

Dai x rong, m EN 1848-1 15x1110x1110x 1

Diém héa mém, °C ASTM D36 >145 >145 >145

Do linh hoat & nhiét do thap, °C EN 1109-1 <-6 <-2 <0

Kha nang chéng dong chay 6 nhiét dé cao, °C EN 1110 >120 >120 >120

Do gidn dai khi dat L/T, % ASTM D5147 45+9 / 50410 40+8 / 45+9 40+8 / 45+9
Do bén kéo L/T, N/50 mm ASTM D5147 8504170 / 650+130 750+150 / 600+£120 650+130 / 40080
Kha nang chéng rach L/T, N ASTM D4073 3504100 / 350+100 300+100 / 300+£100 3004100 / 300+100
Loai gia c6 - polyester polyester polyester
Loai I6p phu bao vé trén cung - phim polyme phim polyme phim polyme
Loai I6p phu bao vé & phia dudi - phim polyme phim polyme phim polyme

DANH MUC TECHNONICOL



Khoang chat xam ULTRAPLAST

VAT LIEU LOP BITUM BIEN TINH APP VA MANG TAM PHU CHONG THAM

Mang bitum bién tinh APP khoédng ch&t xam ULTRAPLAST dugc
thiét k& dé 18p dat dudi dang don I8p va I8p trén cling trong
hé th8ng maéi hai I8p trén céc tda nha va céng trinh. N6 cé thé
dugc st dung cong trinh méi hoac stia chiia.

V4t liéu chiu dudc su bién déng nhiét d6 va tai trong co hoc cao
mang lai kha nang chéng thdm Iau dai, dang tin cay va hiéu qua.
APP polyme cung c&p thém kha nang chéng dong chay gidp cé
thé st dung vat liéu 8 vuing khi hau rat néng.

O mat dudi, vat liéu dudc phu mét I6p mang polymer véi cac yéu
t6 d6 hoa dac biét, su chay clhia ching cho th8y qua trinh gia
nhiét vat liéu chinh xac. G mat trén, vat liéu dudc phi mét 16p da
phién thé dugc xU ly ky nudc dac biét dé bao vé vat liéu khoi bi
hu hai bai buic xa cuc tim trong suét thdi gian st dung ctia mang.

PHUONG PHAP
KIEM TRA

DAC TINH

ULTRAPLAST A
314 mm
Xam mineral

ULTRAPLAST B
314 mm
Xam mineral

ULTRAPLAST C
3 mm
Xam mineral

D6 day, mm EN 1849-1 3.0+0.20 | 4.0+0.20 3.0+0.20 | 4.0+0.20 3.0+0.20

Kh&i lugng trén moét don vj dién tich, kg/m? EN 1849-1 3.8+0.38 1 5.1+0.48 3.8+0.38 1 5.1+0.48 3.8+0.38

Dai x rong, m EN 1848-1 10x 1 10x 1 10x 1

Diém héa mém, °C ASTM D36 2145 2145 2145

Do linh hoat 6 nhiét do thap, °C EN 1109-1 <-6 <-2 <0

Kha nang chéng dong chay & nhiét dé cao, °C EN 1110 2120 2120 2120

Do gian dai khi dat L/T, % ASTM D5147 4519 / 5010 4048 / 4549 40+8 / 45+9
Do bén kéo L/T, N/50 mm ASTM D5147 850+170 / 650+130 750+150 / 600+120 650+130 / 400+80
Kha nang chéng rach L/T, N ASTM D4073 3504100 / 350+100 3004100 / 300+100 300+£100 / 300+100

Loai gia c6 _

polyester

polyester

polyester

Loai I6p phu bao vé trén cung -

déa phién hat tho

dé& phién hat tho

da phién hat tho

Loai I6p phu bao vé & phia dudi -

phim polyme

phim polyme

phim polyme

MANG POLYME- BITUM



ULTRAFLEX

TAM LOP BITUM BIEN TINH SBS VA MANG CHONG THAM

Mang bitum bién tinh ULTRAFLEX SBS dugc thiét k& dé 13p dat
dugi dang don I6p trong mét I18p khéng ti€p xic va la 18p dudi
cling trong hé théng maéi hai I6p cua cac tda nha va céng trinh
cling nhu dé chéng thdm nén moéng va két cadu ky thuat. N6
cling cé thé dudc s dung lam 18p 16t cho t&m Igp bitum trén
mai d8c. Mang dudc st dung cho céng trinh méi hoac stia chifa.

Vat liéu chiu dudc su bién déng nhiét d6 va tai trong co hoc cao
mang lai kha nang chéng thdm |au dai, dang tin cay va hiéu qua.
SBS polyme cung c8p thém tinh linh hoat va kha nang chéng déng.

O mat dudi, vat liéu dugc phi mét I8p mang polyme véi cac yéu
t6 d6 hoa dac biét, su tan chay clia chiing cho thdy qua trinh gia
nhiét vat liéu chinh xac. G mat trén, vat liéu dudc phu mét 16p
mang polyme.

PHUONG PHAP

PAC TINH

KIEM TRA
Do day, mm EN 1849-1
Kh&i lugng trén moét don vj dién tich, kg/m? EN 1849-1
Dai x rébng, m EN 1848-1
Diém héa mém, °C ASTM D36
Do linh hoat & nhiét d6 thap, °C EN 1109-1
Kha nang chéng dong chay & nhiét dé cao, °C EN 1110
Do gidn dai khi dat L/T, % ASTM D5147
Do bén kéo L/T, N/50 mm ASTM D5147
Kha nang chéng rach L/T, N ASTM D4073

Loai gia c6 -
Loai I6p phu bao vé trén cung -

Loai I6p phu bao vé 6 phia dudi -

DANH MUC TECHNONICOL

&

ULTRAFLEX A
2 mm

2.0+0.20
2.8+0.28
15 x 1
2110
<10
>100
4519 / 50+10
850+170 / 650+130
3504100 / 350+100
polyester
phim polyme

phim polyme

ULTRAFLEX A
3 mm

3.0+0.20
3.8+0.38
10 x 1
2110
<10
>100
4519 / 50+10
850+170 / 650+130
3504100 / 350+100
polyester
phim polyme

phim polyme

ULTRAFLEX A
4 mm

4.0+0.20
5.1+0.48
10 x 1
>110
<10
>100
4549 / 50+10
8504170 / 650+130
3504100/ 350+100
polyester
phim polyme

phim polyme



Khoang chat xam ULTRAFLEX A

TAM LOP BITUM BIEN TINH SBS VA MANG TAM PHU CHONG THAM

Mang bitum bién tinh SBS khoang chat xdm ULTRAFLEX dugc
thiét k& dé 18p dat dudi dang don I8p va I8p trén cling trong
hé th8ng maéi hai I8p trén céc tda nha va céng trinh. N6 cé thé
dudgc st dung cho céng trinh mdi hodc stia chiia.

V4t liéu chiu dudc su bién déng nhiét d6 va tai trong co hoc cao
mang lai kha nang chéng thdm Iau dai, dang tin cay va hiéu qua.
SBS polyme cung cap thém tinh linh hoat va kha ndng chéng dong.

O mat dudi, vat liéu dugc phi mét I8p mang polyme véi cac yéu
t6 d6 hoa dac biét, su tan chay clia chiing cho thdy qua trinh gia
nhiét vat liéu chinh xdc. G mat trén, vat liéu dudc phi mét 16p da
phién thé dugc xU ly ky nudc dac biét dé bao vé vat liéu khoi bi
hu hai bai buic xa cuc tim trong suét thdi gian st dung ctia mang.

DAC TINH PHUQNG PHAP ULTRAFLEX A ULTRAFLEX A

; KIEM TRA Khoang chat xam 3mm Khoang chat xam 4mm
Do day, mm EN 1849-1 3.0+0.20 4.0+0.20
Kh&i lugng trén moét don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 3.8+0.38 5.1+0.48
Dai x rong, m EN 1848-1 10x 1 10x1
Diém héa mém, °C ASTM D36 >110 >110
D6 linh hoat & nhiét do thap, °C EN 1109-1 <10 <10
Kha nang chéng dong chay & nhiét dé cao, °C EN 1110 >100 >100
Do gidn dai khi dat L/T, % ASTM D5147 4519 / 50410 4519 / 50+10
Do bén kéo L/T, N/50 mm ASTM D5147 8504170 / 650+130 850+170 / 650+130
Kha nang chéng rach L/T, N ASTM D4073 3504100 / 3504100 3504100 / 350+100
Loai gia c6 - polyester polyester
Loai I8p phu bao vé trén cung - da phién hat tho da phién hat tho
Loai I6p phu bao vé 6 phia dudi - phim polyme phim polyme




ULTRAPLAST BRIDGE

MANG CHONG THAM BITUM BIEN TINH APP DANH CHO CAU VA CAU VUCOT

Mang bitum bién tinh ULTRAPLAST BRIDGE APP dudc thiét k&
dé chéng thdm cho tdm thép truc giao va tdm bé tdng cét thép
cua long dudng khi bé tdng nhua (Ién dén +220°C) dudc rai truc
ti€p 1én I18p chéng thAm. N6 cling ¢ thé dudc st dung lam chét
chéng thdm don I16p cho méng.

ULTRAPLAST BRIDGE la v4t liéu chéng thdm dudc san xudt bang
cdch dat hai mat chéat két dinh polyme-bitum chét lugng cao dac
biét trén nén polyester cuc bén. Vat liéu nay co tinh chéat ca ly
cao nhéat va cé thé chiu dugc nhiét do rat cao.

G mat dudi, vat liéu dugc phu mét I6p mang polymer véi cac
y&u t6 d6 hoa dac biét, su chay cua ching cho thdy qua trinh
gia nhiét vat liéu chinh xac. G mat trén, vat liéu dugc phu mét
I18p cét min.

X Ti PHUGONG PHAP
DAC TiINH P ULTRAPLAST BRIDGE

Do day, mm EN 1849-1 5.2+0.10
Kh&i luong trén mét don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 5.8+0.25
Dai x rong, m EN 1848-1 8 x 1
Diém héa mém, °C ASTM D36 >150
Do linh hoat 6 nhiét do thap, °C EN 1109-1 <-25
Kha nang chéng dong chay & nhiét dé cao, °C EN 1110 >140
Do gidn dai khi dat L/T, % ASTM D5147 >40 / >40
D6 bén kéo L/T, N/50 mm ASTM D5147 >1000 / 2900
Kha nang chéng rach L/T, N ASTM D4073 -

Loai gia c& - polyester
Loai I6p phu bao vé trén cung - cét hat min
Loai I6p phu bao vé & phia dudi - polymer film

_ DANH MUC TECHNONICOL



ULTRAFLEX BRIDGE

MANG CHONG THAM BITUM BIEN TINH SBS DANH CHO CAU VA CAU VUCT

Mang bitum bién tinh ULTRAFLEX BRIDGE SBS dudc thiét k&
dé chéng thdm cho céc t&m bé téng cbt thép trén dudng cua
cac két cdu cau va cac khu vuc giao thong khac. N6 cling cé
thé dudc st dung dé chéng thdm méng.

ULTRAPLAST BRIDGE |a vét liéu ch6ng thdm dudc san xuét
bdng cach dat hai mat chat két dinh polymer-bitum chét lugng
cao trén nén polyester. V4t liéu nay cé thém cac tinh nang vé
d6 bén va kha nang chéng chiu nha cong thic dac biét ctia chat
két dinh polymer-bitum va dé day tang Ién.

G mat dudi, vat liéu dugc phu mét I6p mang polymer véi cac
y&u t6 d6 hoa dac biét, su chay cua ching cho thdy qua trinh
gia nhiét vat liéu chinh xac. G mat trén, vat liéu dugc phu mét
I18p cét min.

X Ti PHUGONG PHAP
DAC TiINH P ULTRAFLEX BRID

Do day, mm EN 1849-1 5.0+0.20
Kh&i lugng trén mét don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 6.4+0.25
Dai x rong, m EN 1848-1 8 x 1
Diém héa mém, °C ASTM D36 >110

Do linh hoat 6 nhiét d6 thap, °C EN 1109-1 <-25
Kha nang chéng dong chay & nhiét dé cao, °C EN 1110 >100
Do gidn dai khi dat L/T, % ASTM D5147 >40 / >40
D6 bén kéo L/T, N/50 mm ASTM D5147 >600 /2600
Kha nang chéng rach L/T, N ASTM D4073 -

Loai gia c8 - polyester
Loai I6p phu bao vé trén cung - cat hat min
Loai I6p phu bao vé & phia dudi - phim polyme

MANG POLYME- BITUM




DA PHIEN XAM TECHNOELAST MOST B

MANG BITUM BIEN TiINH SBS CHONG THAM CHO TAM CAU BE TONG COT THEP VA CAC KHU

VUC GIAO THONG KHAC

Pé& phién xdam TECHNOELAST MOST B - mang Bitum bién tinh
SBS dudc thiét k& dé chdng thdm céc tdm bé tdng c6t thép trén
dudng clia céc két c8u cau va cac khu vuc giao théng khac. N6
cling ¢c6 thé dugc st dung 1am chéng thdm mét I8p cho nén méng.

Pé& phi€n xdm TECHNOELAST MOST B la vét liéu chéng thdm
dudc san xuét bang cdch dat hai mat chat k&t dinh polymer-bitum
chét lugng cao trén nén polyester. V4t liéu nay c6 thém céc tinh
nang vé do bén va kha nang chéng chiu nhé céng thic dac biét
cua chéat két dinh polyme-bitum va dé day tang Ién.

O mat dudi, vat liéu dudc phu mét I6p mang polyme véi cac
y&u t6 d6 hoa dac biét, su chay cua ching cho thdy qua trinh
gia nhiét vat liéu chinh xac. G mat trén vat liéu dudc phu mét
I6p dé phién hat thd dé bao vé vat liéu khoi dnh néng truc ti€p
trong qua trinh 13p dat.

e T PHUONG PHAP | TECHNOELAST MOST B 3.5 mm | TECHNOELAST MOST B 4.5 mm
g KIEM TRA PA PHIEN XAM PA PHIEN XAM

Do day, mm EN 1849-1 3.6x0.1 4.6+0.1

Kh&i lugng trén mét dan vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 >4,2 >54

Dai x réng, m EN 1848-1 10 (£0,2) x 1 (+0,03) 10 (£0,2) x 1 (£0,03)
Diém héa mém, °C ASTM D36 > +110 > +110

D6 linh hoat & nhiét do thap, °C EN 1110 <-20 <-20

Kha nang chéng dong chay & nhiét dé cao, °C EN 1110 > +100 > +100

Dac tinh kéo: do gian dai khi dut L/T, % ASTM D5147 40+20/ 4020 40+20 /4020
Kha nang chéng rach L/T, N ASTM D5147 500+150 / 500£150 500+150 / 500£150
,E\l)fgotr':r: kéo: d6 bén kéo L/ T, ASTM D5147 > 600 /> 600 > 600 /> 600
gzagin;\ng chéng nudc 6 ap suat 0,2 MPa trong EN 1928 Pat Pat

Loai gia c8 - polyester polyester

Loai I6p phu bao vé trén cung -

da phién hat tho

da phién hat tho

Loai I6p phu bao vé & phia dudi -

phim polyme

phim polyme

m DANH MUC TECHNONICOL



MANG TU DINH
ULTRAFLEX SA

MANG CHONG THAM TU DINH BITUM BIEN TINH SBS

Mang bitum bién tinh SBS dudc gia ¢6 bang polyester ULTRAFLEX
SA dudc thiét k& dé I8p dat an toan tuyét déi. Né dudc st dung
lam 18p 16t trén méi déc va l1am rao can hoi. N6 ciing cé thé
dugc s dung dé chéng thdm nén méng va cac céng trinh ky
thuat. Nhd hop chét bitum két dinh dac biét, vat liéu nay cé thé
dudc st dung trén céc b& mat cdm st dung dén kho tiéu chuan
(ch&t nén dé chay).

VA4t liéu chéng thdm ULTRAFLEX SA cé céc uu diém sau:

® s(ic bén tang do dudc gia c6 bdng polyester;

® nd cd thé dudc st dung trén cac chat nén nadi st dung dén
kho tiéu chuan (g8, XPS, v.v.);

= tgc d6 18p dat nhanh;

® |3p d&t an toan va ré - mang dudc thi cdbng ma khéng can su
dung khi dét va Iua;

= khong can thém bét ky thiét bi va k§ ndng nao;

= phudng phdp thi cong ngudi ngan ngua su hinh thanh khai,
mui hoi va tiéng on.

DPAC TINH PHEEEGT;:AP ULTRAFLEX SA 1.5 mm ULTRAFLEX SA 2.0 mm

Do day, mm EN 1849-1 1.5+0.20 2.0+0.20

Kh&i lugng trén moét don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 1.8+0.20 2.3+0.20

Dai x rong, m EN 1848-1 20 x 1 20 x 1

Piém hdéa mém, °C ASTM D36 >100 >100

D6 linh hoat & nhiét dé thap, °C EN 1109-1 <20 <20

Kha nang chéng dong chay & nhiét dé cao, °C EN 1110 >90 >90

Do gian dai khi dut L/T, % ASTM D5147 35+20 / 35+20 35+20 / 35+20
D6 bén kéo L/T, N/50 mm ASTM D5147 400+100 / 300+£100 400+100 / 300+£100

Peel resistance of joints: overlap to overlap /

overlap to film, N/50 mm EN 123161

240/ 220

260 /230

Loai gia c6 -

polyester

polyester

Loai I6p phu bao vé trén cung -

phim polyme hoac céat

phim polyme hoac céat

Loai I6p phu bao vé 6 phia dudi -

phim chéng dinh

phim chéng dinh

MANG POLYME- BITUM



ULTRAFLEX SA TOP

TAM LOP TU DINH BITUM BIEN TiNH SBS VA MANG CHONG THAM

Mang bitum bié€n tinh SBS tu dinh ULTRAFLEX SA TOP la vat
liéu I9p va chéng thdm dudc thiét k& dé 18p dat don I8p trén
méi bdng chua dudc khai thac véi d6 dbc 1én dén 5° (c6 thé 1&p
dat trén mai cé dd déc 1én dén 22° véi su ¢b dinh co hoc bb
sung cua céc I8p pha). N6 cé thé dudc st dung cho céng trinh
mdi hodc stia chiia.

ULTRAFLEX SA TOP dudc st dung trén cac bé mat cé dod co
thép, chdng han nhu bé téng, I6p ldng nén xi mang-céat, tdm xi
mang sdi, van dam g&c xi mang va cac vat liéu tucng tu.

VA4t liéu Iop ULTRAFLEX SA TOP c¢6 nhitng uu diém sau:

= T&m Igp don 16p;

® N6 c6 thé dudc Ip dat trén san dé& chay (OSB-3, van ép, v.v.);

® C4c dai tu dinh doc & mat trén cua vat liéu cung cép I8p chéng
kin dédng tin cay;

= T8¢ d6 1dp dat nhanh;

= Khong can bét ky thiét bi va k§ nang bé sung nao;

Phuang phap thi cong nguéi gitip ngan khoi, mui hoi va tiéng 6n;

= P bén cao nha gia cd polyester.

X T PHUGNG PHAP
DAC TiINH P ULTRAFLEX SA TOP

D6 day, mm EN 1849-1 4.2+0.42
Kh&i lugng trén moét don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 5.0+0.25
Dai x rong, m EN 1848-1 8x1
Diém héa mém, °C ASTM D36 >110

D6 linh hoat & nhiét dé thap, °C EN 1109-1 <15

Kha nang chéng dong chay & nhiét dé cao, °C EN 1110 >100

Do gian dai khi dut L/T, % ASTM D5147 30415/ 3015
D6 bén kéo L/T, N/50 mm ASTM D5147 >600 / 2400
arirgshi bg e a6 oy aate-
Loai gia c6 - polyester

Loai I6p phu bao vé trén cung -

da phién hat tho

Loai I6p phu bao vé 6 phia dudi -

mang chéng dinh

m DANH MUC TECHNONICOL



ULTRAFLEX SA 7000-X

MANG BITUM BIEN TiNH TU DINH SBS KHONG GIA CO VOI BAC TiINH GIAN DAI KY LUC

Mang bitum bién tinh SBS khéng chdt mang ULTRAFLEX SA
7000-X dudc thiét k& dé chéng thdm nén mdng va két cdu ky
thuat vdéi tinh nang bé sung 1a bao vé radon.

ULTRAFLEX SA 7000-X dudc san xudt bang cach dat chat két
dinh polyme-bitum tu dinh dac biét Ién mot mang polyme hiéu
sudt cao doc nhéat pha vat liéu 1én trén. Mat dudi cua vat liéu
dudc phu mét 1I6p mang bao vé dé thao lap.

Vat liéu chéng thdm ULTRAFLEX SA 7000-X ¢4 nhiing uu diém sau:

® d3c tinh gidn dai cao gidp vat liéu khoéng bi hu hai do chuyén

doéng cua chéat nén;

dac tinh co ly tuyét vsi 6 moi hudng;

® ngan chan su xdm nhap cua radon vao céu tric;

= t§c d6 18p dat nhanh;

= |3p d&t an toan va ré - mang dudc thi cdbng ma khéng can su
dung khi dét va Iua.

X T PHUGNG PHAP
DAC TiINH P ULTRAFLEX SA 7000-X

1.5£0.10

D6 day, mm EN 1849-1
Kh&i lugng trén moét don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1
Dai x rong, m EN 1848-1
Piém hdéa mém, °C ASTM D36
D6 linh hoat & nhiét dé thap, °C EN 1109-1
Kha nang chéng dong chay & nhiét dé cao, °C EN 1110
Do gidn dai khi dat L/T, % ASTM D5147
D6 bén kéo L/T, N/50 mm ASTM D5147

Kha nang chéng bong tréc cua méi néi: 1I6p i
chdéng/ 18p chdng 1én phim, N/50 mm EN 123161
Loai gia c6 -
Loai I6p phu bao vé trén cung -

Loai I6p phu bao vé 6 phia dudi -

1.5+0.15
20 x 1

2100

>800 / 2800

4004100 / 300+100
225/ -

khéng chat mang
phim polyme hiéu suét cao

mang chéng dinh

MANG POLYME- BITUM



ULTRAFLEX SA NB

MANG BITUM BIEN TINH TU DINH SBS KHONG GIA CO DANH CHO CHONG THAM

Mang bitum bién tinh SBS khong gia ¢6 ULTRAFLEX SA NB dugc
thiét k& dé chéng thdm cho nén moéng va két cau k¥ thuat cling
nhu chéng thdm trong nha.

VAt liéu nay dudc san xudt bang cach dat mét chat két dinh
polyme-bitum tu dinh dac biét Ién mét mang polyme day phu
véat liéu Ién trén. Mat con lai clia vat liéu dugc phu mét I6p mang
bao vé cé thé théo rai. Khdng chdt mang 1a ddc diém chinh cla
vat liéu nay khi€n né rat dan hoi va linh hoat.

VA4t liéu chéng thdm ULTRAFLEX SA NB cé nhiing uu diém sau:

® nd cd thé dudc si dung trén cdc bé mat cdm s dung dén
kho tiéu chuan (gd, XPS, v.v.);

= t8c db 18p dat nhanh;

= khong can thém bat ky thiét bi va k§ ndng nao;

I3p dat an toan va ré - mang dudc thi cong ma khéng can su

dung khi dét va Iua;
- S AIP= |

né cé thé dudc st dung dé chéng thdm trong nha.

X T PHUGNG PHAP
DAC TiINH P ULTRAFLEX SA NB

D6 day, mm EN 1849-1 1.5£0.10
Kh&i lugng trén moét don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 1.5+0.25

Dai x rong, m EN 1848-1 20x 1
Piém hdéa mém, °C ASTM D36 >100

D6 linh hoat & nhiét dé thap, °C EN 1109-1 <15

Kha nang chéng dong chay & nhiét dé cao, °C EN 1110 >85

Do gian dai khi dut L/T, % ASTM D5147 >200 /=200
Xac dinh kha nang chéng ct cia m&i ndi, kN/m EN 12317-1 >2.0
arirgshin bg e a6 oy aate-
Loai gia c& - khéng chat mang
Loai I6p phu bao vé trén cung - phim polyme day
Loai I6p phu bao vé 6 phia dudi - mang chéng dinh

_ DANH MUC TECHNONICOL



ULTRAFLEX SA NBS

MANG BITUM BIEN TINH TU DINH SBS KHONG GIA CO DANH CHO CHONG THAM TRONG NHA

Mang bitum bi€n tinh SBS khéng gia c6 ULTRAFLEX SA NBS
véi spunbond 13 I18p bao vé trén cung dudc thiét k& dé chéng
thdm trong nha.

Vat liéu nay dudc san xudt bang cach dat moét chat két dinh tu
dinh dac biét 1&én spunbond dé phua vat liéu 1&n trén. M&t con
lai cla vat liéu dugc pha mét I6p mang bao vé cé thé thao rai.

V4t liéu chéng thdm ULTRAFLEX SA NBS cé nhiing uu diém sau:

® né dudc s dung dé chdng thdm trong nha bang céach 1ap
dat truc ti€p gach men lén vat liéu ma khoéng céan I6p viia xi
mang cét bao vé;

= t8c db 18p dat nhanh;

I3p dat an toan va ré - mang dudc thi cong ma khéng can su

dung khi dét va Iua;

= khong can thém bét ky thiét bi va k§ ndng nao;

phucong phép thi cong ngudi gilip ngan chan khoéi, mui hoi, g

ti€ng 6n va phu hgp cho céc cong trinh trong nha.

X T PHUGONG PHAP
DAC TiINH ) TR ULTRAFLEX SA NBS

D6 day, mm EN 1849-1 1.5£0.10
Kh&i lugng trén moét don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 1.5+0.25
Dai x réng, m EN 1848-1 20 x 1
Piém hdéa mém, °C ASTM D36 >100
D6 linh hoat & nhiét d6 thap, °C EN 1109-1 <15
Kha nang chéng dong chay & nhiét dé cao, °C EN 1110 >85
Do gian dai khi dut L/T, % ASTM D5147 >60 /=60
Xac dinh kha nang chéng cat cia m&i ndi, kN/m EN 12317-1 >2.0

Kha nang chéng bong tréc cua méi néi: I6p

chong/ I8p chdng 1én phim, N/50 mm EN 123161 2251+

Loai gia c6 - khéng chat mang
Loai I6p phu bao vé trén cung - spunbond
Loai I6p phu bao vé 6 phia dudi - mang chéng dinh

MANG POLYME- BITUM




ULTRAFLEX SA HDPE D

MANG BITUM BIEN TiNH SBS DANH CHO CHONG THAM NGAM

Mang bitum bién tinh SBS khéng chdt mang ULTRAFLEX SA
HDPE D dudc thiét k& dé chéng thdm cho nén méng va két
cu k¥ thuat.

ULTRAFLEX SA HDPE D dugc san xuét bang cach dat chat két
dinh polyme-bitum tu dinh d&dc biét Ién mang HDPE (polyethylene
mat dé cao) nhiéu I8p phu vat liéu 1én trén. Cac dai chéng 1én
nhau tu dinh kép (mdi dai 8 mdi bén cua bé mat trén cling clia
mang) gilp don gidn hda viéc 1&p dat hé théng chéng thdm. Mat
dudi cua vat liéu dugc phi mét I6p mang bao vé dé thao I3p.

= Mang HDPE nhiéu I8p mang lai su én dinh vé kich thudc cho
vat liéu.

® Hai dai chéng Ién nhau tu dinh mang lai do tin cay t6i da cho
viéc bit kin cdc m&i n&i va cho phép c6 dinh tam thgi cac
tdm bao vé.

= T8¢ d6 1dp dat nhanh.

= Khoéng can thém béat ky thiét bi va k§ nang nao.

® Phuong phép thi cong ngudi gitp ngan chan khéi, mui hoéi
va ti€ng on.

X T PHUGONG PHAP
DAC TiINH P ULTRAFLEX SA HDPE

1.5£0.10

D6 day, mm EN 1849-1
Kh&i lugng trén mét don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1
Dai x rong, m EN 1848-1
Piém hdéa mém, °C ASTM D36
D6 linh hoat & nhiét dé thap, °C EN 1109-1
Kha nang chéng dong chay & nhiét dé cao, °C EN 1110
Dac tinh kéo: d6 gidn dai khi dat L/T, % ASTM D5147
D6 bén kéo L/T, N/50 mm ASTM D5147
f((flc/:n?inh kha nang chéng cét cia méi néi, EN 12317-1
Loai gia c8 -

Loai I6p phu bao vé trén cung -

Loai I6p phu bao vé 6 phia dudi -

DANH MUC TECHNONICOL

1.5+0.15
20x1
>+100
<-15
> +85
>300/ 2250

220+80 / 220+80
220

khéng chat mang
mang HDPE nhiéu I6p

chét két dinh tu dinh/phim chéng dinh



VAPORSTOP CA 500 | CA 1000

RAO CAN HGOI TU DINH BITUM BIEN TiNH SBS

VAPORSTOP CA 500 | Mang bitum bién tinh SBS dugc gia c&
linh hoat CA 1000 dudc st dung lam rao can hai hiéu suét cao
trong hé théng chéng thdm maéi nha. Vat liéu nay dugc san xuét
trén nén cda Iudi thay tinh dudc phu chat két dinh bitum tu dinh
bi&n tinh SBS. Mang dudc bao vé 6 mat dudi bang mét I8p phim
silicon cé thé thao rdi dé& dang, trong khi mat trén dudc phu
bang 14 nhém.

VAPORSTOP CA 500 | Rao can hoi CA 1000 ¢6 nhiing uu diém
sau day:

® Cung cép kha nang cach nhiét rat hiéu qua.

= D6 bén kéo cao mang lai kha nang di qua vat liéu trong qua
trinh 13p dat.

Pac tinh bdm dinh déng tin cay gilp vat liéu khéng bi dich
chuyén va khién né khéng bi anh hudng bdéi tai trong gié.

® C6 thé s dung trén cdc tda nha thudc moi loai céng trinh
va chiéu cao.

C6 thé st dung két hgp véi bat ky vat liéu cdch nhiét va chéng

thdm nao. J

C6 thé dung lam t&m Igp tam thaoi.
= Khong can thém bat ky thiét bi va k§ nang nao.
= Kha nang slia chiia cao.

- ¥

: ik c : i 5id
DAC TINH PHEEEGTEEAP VAPORSTOP CA 500 VAPORSTOP CA 1000

Kh&i lugng trén mét don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 0.5+0.1 1.0+0.1

Dai x rébng, m EN 1848-1 50 x 1.08 30 x 1.08
Piém hdéa mém, °C ASTM D36 >100 >100

D6 linh hoat & nhiét dé thap, °C EN 1109-1 <25 <25

Kha nang chéng dong chay & nhiét dé cao, °C EN 1110 >90 >90

Do gian dai khi dut L/T, % ASTM D5147 >2.0/22.0 >2.0/22.0
D6 bén kéo L/T, N/50 mm ASTM D5147 6001120 / 600+120 6004200 / 500+200
Xac dinh kha nang chéng cat cia m&i ndi, kN/m EN 12317-1 >1.5 >1.5
chong! 4p chong 1n phim, NISO .+ EN 12316 250 250

Loai gia c8 - |Ugi thay tinh IUGi thay tinh
Loai I6p phu bao vé trén cung - & nhom & nhém
Loai I8p phu bao vé & phia dugi - mang chéng dinh mang chéng dinh




MANG CHUYEN DUNG
ULTRAFLEX Xanh Ia

TAM LOP BITUM BIEN TINH SBS VA MANG CHONG THAM CHO MAI NHA XANH

Mang bitum bién tinh SBS ULTRAFLEX Xanh |& dugc thiét k& dé
chéng thdm cho méi nha xanh va cédc cong trinh k¥ thuat ngam.
VA4t liéu nay cd I8p bao vé co hoc b sung phia trén, gilp vat liéu
c6 kha nang chéng lai cac hu hai do ré cay gy ra va dam bao
kha nang chéng thdm dang tin cdy. M6t hgp chat héa hoc dac
biét ngdn chan su xAm nhéap cla ré&, nhung déng thdi khéng ¢
tédc dong tiéu cuc dén thuc vat hodc moi trudng.

ULTRAFLEX Xanh 14 c6 thé dudc st dung cho ca viéc I8p dat
méi nha xanh va chéng thdm nén méng véi kha nang bao vé bo
sung khéi r& cdy moc gan dé.

Mai nha xanh gitp giam chi phi nang lugng, tang gid tri bat dong
san va tudi tho clia mai nha, déng vai tro 13 16p cdch &m. N6 con
tao ra canh quan va khéng gian giai tri h&p d&n vé mat thdm my,
tang tinh da dang sinh hoc trong khu vuc d6 thi, diéu hoa nhiét
d6, dd 4m trong cong trinh va maéi trudng, thanh loc khéng khi
va nuéc mua. Viéc 1&p dat mai nha xanh cé thé dudc chinh phu
hd tro théng qua trg cdp hodc giam thué.

o PHUONG PHAP )
DAC TINH P ULTRAFLEX Xanh 14

D6 day, mm EN 1849-1 3.3+0.20

Kh&i luong trén mét don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 4.0+0.25

Dai x rong, m EN 1848-1 10x 1

Diém héa mém, °C ASTM D36 >120

Do linh hoat 6 nhiét do thap, °C EN 1109-1 <-25

Kha nang chéng dong chay & nhiét dé cao, °C EN 1110 >100

Do gidn dai khi dat L/T, % ASTM D5147 50425/ 50125
Do bén kéo L/T, N/50 mm ASTM D5147 700+100 / 500+100
Kha nang chéng rach L/T, N ASTM D4073 180+30 / 180+30
Loai gia c8 - polyester

Loai I6p phu bao vé trén cung -

phim polyme day

Loai I6p phu bao vé 6 phia dudi -

phim polyme

m DANH MUC TECHNONICOL



TECHNONICOL ENVIRO WHITE

MANG LOP BITUM BIEN TINH SBS CHO MAI MAT

TECHNONICOL ENVIRO WHITE la mang Igp bitum bién tinh SBS
cho phép dat dudc hiéu Ging “mai mat” nhd da phién trdng cé
kha nang phan chiéu anh ndng mat trdi cao dudc st dung lam
I8p bao vé trén cung. Nhd dé, méai nha khéng bi néng 1én va
nhiét dé dudi mai van dé chiu. Viéc sl dung vat liéu nay gilp
gidm 10-30% chi phi ndng lugng dé diéu hoa khéng gian dudi
méi nha va tang tudi tho ctia méi nha.

Mang nay dudc thiét k& dé I8p dat & dang I8p trén cung trong
hé théng mai hai I8p hodc lam mang Igp polyme-bitum mét 16p
trén céc tda nha va céng trinh. N6 ¢d thé dudc st dung cho cong
trinh md&i hoac slia chiia.

27 @ 27 @

X Ti PHUGNG PHAP
DAC TiINH ) TR TECHNONICOL ENVIRO WHITE

D6 day, mm EN 1849-1 4.0+£0.10

Kh&i luong trén mét don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 5.0+0.25

Dai x rong, m EN 1848-1 8x 1

Diém héa mém, °C ASTM D36 >110

Do linh hoat & nhiét do6 thap, °C EN 1109-1 <-25

Kha nang chéng dong chay & nhiét dé cao, °C EN 1110 >100

D6 gian dai khi dut L/T, % ASTM D5147 50+25 /50125
Do bén kéo L/T, N/50 mm ASTM D5147 700+100 / 500+100
Kha nang chéng rach L/T, N ASTM D4073 180+30 / 180+30
Loai gia c& - polyester

Loai I8p phu bao vé trén cung - dé phién hat tho trdng
Loai I6p phu bao vé 6 phia dudi - phim polyme

MANG POLYME- BITUM




TECHNONICOL ENVIRO AIR

TAM LOP BITUM BIEN TINH SBS VA MANG CHONG THAM GIUP GIAM O NHIEM KHONG KHI

TECHNONICOL ENVIRO AIR la mang bitum bién tinh SBS duing
dé Igp méi va chéng thdm vdi tinh nang dac biét 1a loc khéng
khi khoi cac oxit nitd cé hai (NOx). P& phién ky nudc dugc su
dung lam I8p bao vé trén cung dugc phu titan dioxide (TiO,) va
cdac chét phu gia dac biét.

N6 dudc thiét k& dé 18p dat 1am I13p trén cung trong hé théng
mai hai I6p hodc lam mang Igp polyme-bitum mét I8p trén céac
tda nha va cong trinh. N6 cé thé dudc st dung dé xay dung méi
hodc sUia chiia.

Vat liéu Igp TECHNONICOL ENVIRO AIR cé nhiing uu diém sau:

® anh hudng tich cuic dén viéc gidm khi NO, doc hai trong khong
khf;

= |§p phl bao vé vét liéu khoi buc xa tia cuc tim va ngan ngua
su phd huy hop chéat bitum;

® n6 gép phan phé huy cac chat & nhiém hiiu co. d g

Tt
N
”f!ﬂﬂlm}}ﬂlﬂﬂlﬂﬂ 3

X T PHUGNG PHAP
DAC TiINH P TECHNONICOL ENVIRO AIR

D6 day, mm EN 1849-1 4.0+£0.10

Kh&i luong trén mét don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 5.0+0.25

Dai x rong, m EN 1848-1 8x 1

Diém héa mém, °C ASTM D36 >110

D6 linh hoat & nhiét dé thap, °C EN 1109-1 <25

Kha nang chéng dong chay & nhiét dé cao, °C EN 1110 >100

D6 gian dai khi dut L/T, % ASTM D5147 50+25 /50125
D6 bén kéo L/T, N/50 mm ASTM D5147 7004100 / 500+100
Kha nang chéng rach L/T, N ASTM D4073 180+30 / 180+30
Loai gia c& - polyester

Loai I8p phu bao vé trén cung - da phién hat tho véi cac chéat phu gia dac biét
Loai I6p phu bao vé & phia dudi - phim polyme

m DANH MUC TECHNONICOL



TECHNONICOL SOUNDSTOP SUPER

MANG BITUM BIEN TiNH SBS CHONG ON VA CHONG THAM CHO TAM SAN

TECHNONICOL SOUNDSTOP SUPER - Mang bitum bién tinh
SBS dudc gia c8 bang sgi thly tinh v3i vai cdch 4m ngan chan
su lan truyén cla tiéng 6n va cham truyén qua cac tdm san.
VA4t liéu nay dudc st dung trong nha dé |1&p dat I8p cdch am va
ch8ng thdm trong hé théng san “néi”, san cé hé théng sudi, san
c6 doé tré va vach ngan bén trong. M6t loai vai khédng dét dac
biét 8 mat dudi clia mang mang lai dac tinh cdch am hiéu qua
cho vét liéu, trong khi mang nhém trdng 6 mat trén gidp giam
anh hudéng cla trudng dién tu.

Mang cdch &m TECHNONICOL SOUNDSTOP SUPER c¢é nhiing

uu diém sau:

® chi s6 giam tac déng ti€ng 6n cao;

® n6 con cb tdc dung nhu I6p chéng thdm do d6 day cha hap
chét bitum tang lén;

= vat liéu c6 kha nang chéng muc nat;

= t6ng dé day nhé cua vat liéu cho phép gili nguyén chiéu cao
cua san;

= khong can thém bat ky thiét bi va k§ ndng nao;

= |3p d&t an toan va ré - mang dudc thi cdbng ma khéng can su
dung khi dét va Iua;

= nd gilp gidm anh hudng cla trudng dién ti tif cdc ngudn dat
trén céc tang lién ké.

DPAC TINH TECHNONICOL SOUNDSTOP SUPER

Kh&i lugng trén mét don vi dién tich, kg/m? 2.2+0.25

Dai x rébng, m 10x 1

Chi s6 giam tac dong tiéng 6n t6i da ALn, dB 27

Kha nang chéng nudc ¢ &p suat 0,2 MPa trong 2 gid Pat

Mé dun dan hoi dong dudi tai trong 2 kPa, MPa <0.15

D6 bén kéo, N >300

Loai gia c8 sgi thay tinh

Loai I6p phu bao vé trén cung mang nhém

Loai I6p phu bao vé & phia dudi vai khéong dét cach &m

MANG POLYME- BITUM _



LOP LOT
UNDERLAY PRO (S) 500

MANG LOT SIEU NHE PUOC GIA CO POLYESTER BITUM BIEN TINH SBS DANH CHO MAI DOC
CO CHOT CO HOC

Mang bitum bién tinh SBS UNDERLAY PRO (S) 500 dudc st
dung lam I8p 16t cho tdm Igp IGp trong hé théng méi déc cé
chét co hoc (déng dinh).

VA4t liéu dudc I&p dat trén san gb cling (OSB-3, van ép, van |usi
va van ranh). Khéng thé st dung né & cac khu vuc rdnh va mai
hién vi nhiing khu vuic nay dé bi rd ri nhat va can phai st dung
mang tu dinh UNDERLAY NEXT SELF hodc ULTRAFLEX SA.

VA4t liéu chdng th&m UNDERLAY PRO (S) 500 c6 céc uu diém sau:

= Do bén tang cusng do dudc gia ¢ bang polyester;

= D3c tinh co ly tuyét vai ddm bao dd bén cao han;

= Mat dudi clhia vat liéu dugc phu bang cét hat min, mat trén -
bang spunbond gitp ngudi I3p dat khéng bi truct khoi mai déc;

= Trong Iugng siéu nhe clia mang gilp cho viéc thi céng trén
mai d&c dé& dang va an toan hon;

® Hop chét polymer-bitum chét lugng cao cé dac tinh tu phuc
ho6i, ddm bao dd kin tuyét d6i & nhitng noi dinh xuyén qua;

® C{ing cé s8n m6t dang bién thé véi dai chéng 1én nhau theo
chiéu doc cua bitum hoat tinh nhiét dé tang su thuan tién va
t5c d6 thi cong - thanh UNDERLAY PRO (S) 500.

X Ti PHUGNG PHAP
DAC TiINH i) TR UNDERLAY PRO (S) 500

Kh&i lugng trén mét don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 0.5+0.1
Chiéu dai, m EN 1848-1 25+2%
Chiéu réng, m EN 1848-1 1+3%

D6 linh hoat & nhiét do thap, °C EN 1109-1 <-20

Kha ndng chéng dong chay & nhiét dé cao, °C EN 1110 >+120

Do gidn dai khi dit L/T, % ASTM D5147 40+10/ 40£10
D6 bén kéo L/T, N/50 mm ASTM D5147 500+150 / 400+100
Kha nang chéng rach L/T, N ASTM D4073 180450 / 180+50
Loai gia c8 - polyester
Loai I6p phu bao vé trén cung - spunbond
Loai I6p phu bao vé & phia dudi - cét hat min

DANH MUC TECHNONICOL



UNDERLAY BASE 900

MANG LOT GIA CO BANG SOI THUY TINH BITUM BIEN TINH SBS CHO MAI DOC

CO CHOT CO KHi

Mang bitum bién tinh SBS UNDERLAY BASE 900 dudgc st dung
lam 18p 16t cho van Igp méi trong hé théng mai déc cé chét co
hoc (déng dinh).

VA4t liéu dudc Ip dat trén san gb cling (OSB-3, van ép, van |usi
va van ranh). Khéng thé s dung né & cac khu vuc rdnh va mai
hién vi nhiing khu vuc nay dé bi rd ri nhat va can phai st dung
mang tu dinh UNDERLAY NEXT SELF hodc ULTRAFLEX SA.

Vat liéu chdng thdm UNDERLAY BASE 900 c6 nhiing uu diém sau:

= Ca hai mat clia vat liéu déu dudgc phu mét I6p cat hat min gitp
ngudi 1&p dat khéng bi trugt khoi méi déc;

= Trong lugng nhe clla mang gilp cho viéc thi cong trén mai
d&c dé& dang va an toan hon;

® Hop chéat polymer-bitum chét lugng cao c6 kha nang tu phuc
ho6i, ddm bao dd kin tuyét d&i & nhiing vi tri dinh xuyén qua.

- PHUONG PHAP
PAC TINH e UNDERLAY BASE 900

Kh&i lugng trén mét dan vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 0.9+0.1

Dai x rong, m EN 1848-1 20 x 1

D6 linh hoat & nhiét dé thap, °C EN 1109-1 <5

Kha nang chéng dong chay & nhiét dé cao, °C EN 1110 >95

Do gidn dai khi dat L/T, % ASTM D5147 412 / 4+2

D6 bén kéo L/T, N/50 mm ASTM D5147 400+100 / 400+100
Kha nang chéng rach L/T, N ASTM D4073 100450 / 100450
Loai gia c8 - |ugi thuy tinh
Loai I6p phu bao vé trén cung - cat hat min
Loai I6p phu bao vé 6 phia dudi - cat hat min




UNDERLAY BASE 1500

MANG LOT GIA CO BANG SOI THUY TINH BITUM BIEN TINH SBS CHO MAI DOC
CO CHOT CO KHI

Mang bitum bién tinh SBS UNDERLAY BASE 1500 dugc st dung
lam 168p 16t cho van Igp méi trong hé théng méi déc cé chét co
hoc (déng dinh).

VA4t liéu dudc Ip dat trén san gb cling (OSB-3, van ép, van |usi
va véan ranh). Khéng thé sif dung né & cac khu vuc rdnh va mai
hién vi nhiing khu vuc nay dé bi rd ri nhat va can phai st dung
mang tu dinh UNDERLAY NEXT SELF hodc ULTRAFLEX SA.

Vat liéu chéng thdm UNDERLAY BASE 1500 c6 nhiing uu diém sau:

= Ca hai mat clia vat liéu déu dudgc phu mét I6p cat hat min gitp
ngudi 1&p dat khéng bi trugt khoi méi déc;

= Trong lugng nhe clla mang gilp cho viéc thi cong trén mai
d&c dé& dang va an toan hon;

® Hop chéat polymer-bitum chét lugng cao c6 kha nang tu phuc
ho6i, ddm bao dd kin tuyét d&i & nhiing vi tri dinh xuyén qua.

® Cling c6 s8n m6t dang bién thé véi dai chdng 1én nhau theo
chiéu doc cua bitum hoat tinh nhiét dé tang su thuan tién va
t6c dé thi céng - thanh UNDERLAY BASE 1500.

_

i

-z

Kh&i lugng trén mét dan vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 1.5+0.1

Dai x rong, m EN 1848-1 20 x 1

Do linh hoat & nhiét dé thap, °C EN 1109-1 <-20

Kha nang chéng dong chay & nhiét dé cao, °C EN 1110 >95

Do gidn dai khi dat L/T, % ASTM D5147 412 / 412

D6 bén kéo L/T, N/50 mm ASTM D5147 400+100 / 400+100
Kha nang chéng rach L/T, N ASTM D4073 100450 / 100450
Loai gia c6 - lugi thuy tinh
Loai I6p phu bao vé trén cung - cat hat min
Loai I6p phu bao vé 6 phia dudi - cat hat min
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UNDERLAY NEXT SELF

LOP LOT KHONG GIA €O TU DINH BITUM BIEN TINH SBS CHO MAI DOC

Mang bitum bién tinh SBS khéng gia c8 tu dinh UNDERLAY
NEXT SELF dudc sif dung lam I8p 16t trén mai d6c véi san gb
cling (OSB-3, van ép, van Iudi va van ranh).

Mat trén cla vat liéu dugc phu moét I18p vai polypropylen chéc
chdn. Chét két dinh tu dinh & mat duédi dudc phu mét I6p mang
bao vé dé thao rdai.

Vat liéu chéng thdm UNDERLAY NEXT SELF ¢6 nhiing uu diém sau:

® n6 bam dinh t6t vao bé mat trén va khéong can st dung matit
két dinh trén céc I6p phu;

= vai polypropylen nhiéu I6p gitp ngudi I&p dat khéng bi truct
khéi mai doc;

= vat liéu nhe;

® |3p dat nhanh chéng va dé dang;

® cac dudng dadnh ddu dac biét trén vai gilp cho viéc 13p dat
cac tdm Igp sau tré nén dé dang hon.

ANDEREP: 2 ANDEREP:# ANDEREP: - ANDEREP

NEXTLINEXT

2 ANDEREP" . ANDEREP

'NEXT NEXT:

o' ANDEREP!: ANDEREP

U gk (W) i NERT N

X T PHUGNG PHAP
DAC TiINH P UNDERLAY NEXT SELF

Kh&i lugng trén mét don vi dién tich, kg/m? EN 1849-1 1.0£0.1

Dai x rong, m EN 1848-1 25 x 1

Diém hdéa mém, °C ASTM D36 >100

D6 linh hoat & nhiét do thap, °C EN 1109-1 <-15

Kha nang chéng dong chay & nhiét dé cao, °C EN 1110 >90

Do gian dai khi dut L/T, % EN 12311-1 20+10 / 20+10
D6 bén kéo L/T, N/50 mm EN 12311-1 6004200 / 600+200
Kha ndng chéng rach L/T, N EN 12310-1 500+100 / 500100

Kha nang chéng bong tréc cua méi néi: chéng

Ién mang, N/50 mm EN 12316-1

40+15

Loai gia c6 -

khéng chat mang

Loai I6p phu bao vé trén cung -

vai polypropylen nhiéu I6p

Loai I6p phu bao vé 6 phia dudi -

phim chéng dinh

MANG POLYME- BITUM



Noida, An Do
DLF MOIN-MALL AN DO

Karjat, An Do
KHU NGHi DUSNG & SPA RADISSON BLU KARJAT

Olsztyn, Ba Lan
TRUNG TAM MUA SAM WARMINSKA
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BANG KEO BIT
KiN TU DINH




NICOBAND
BANG KEO BIT KiN TU DINH

Bang keo NICOBAND |a mét cach rat thuan tién dé bit kin cac
vét niit va méi ndi khac nhau. N6 cling ¢cé thé dudc s dung
dé céch nhiét cac méi ndi, stra chita mai nha va hé théng sta
chita mai nha.

UU DIEM:

= Pugc bao vé khoi tia UV. Lép bitum clia bang keo NICOBAND
dudc bao vé khoi blic xa UV badng I6p phi nhém. Diéu nay
gilp ¢6 thé st dung bang ngoai trdi.

= D& sif dung va bén bi. Bang keo NICOBAND rat dé& st dung
va thi cong né khéng doi héi k§ ndng dac biét. Chiic ndng bit
kin cia bang kéo dai subt thai gian st dung (10 ndm) nh chéat
két dinh polyme-bitum cé céng thiic dac biét.

® Mau sdc khédc nhau. Bang dudc thiét k& cho cac mau Igp phé
bi€n nhat. N6 cho phép thuc hién stia chita hodc bao tri theo
tdbng mau cua bé mat chinh ma khéng lam anh hudng dén
hinh thic ctia né.

= D6 bam dinh hoan hao trén nhiéu bé mat khac nhau. Lép tu
dinh mang lai chat lugng bam dinh hoan hao cho nhiéu bé
mat khac nhau: kim loai, d& phién, gb, nhua, thach cao, bé
tong, kinh, v.v.

PHUONG PHAP LAP DAT:

Bé& mat phai phdng, khé va sach. Cat bang dinh theo chiéu dai
can thiét, thdo I6p mang bao vé, dén bang dinh vao khu vuc mong
mudn va dn chat. N&u nhiét d6 dudi +5°C thi trudc tién can gilt
NICOBAND & nhiét do phong it nhat 12 gid trudc khi st dung.
Viéc st dung vét liéu & nhiét dé dudi O doi hoi phai lam néng
thém bé mat. Khdng nén st dung NICOBAND trén cac bé mat
thdng dling néng hodc trén cac bé mat cé nhiét do trén +80°C.

Al i

Chiéu dai: 3 m

+ + + + - -

Chiéu dai: 10 m -

4L

4L

4

4

4L

KICH THUOC BANG, mm KiCH THUGC DONG GOI, mm SO LUONG TRONG GOI TRONG LUGNG BAO BI, kg
24 5.9

3000x50 box 240x240x320

3000x75 box 240x240x320 16 519
3000x100 box 240x240x320 12 5.9
3000x150 box 240x240x320 8 58
10000x75 box 180x180x320 4 5
10000x100 box 180x180x320 3 5
10000x150 box 180x180x320 2 5
10000x200 box 180x180x320 1 S5
10000x300 box 180x180x320 1 5
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MANG POLYME




1. Lép PVC trén cung
2. Gia c6
3. Lép PVC dudi cung

Mang téng hop dudc st dung cho hé
théng chéng thdm nén moéng, dudng
ham va mai nha. Nhiing vat liéu chéng
thdm dang tin cay va bén bi nay dudc
san xuat bang cach st dung cong nghé
déng dun - tét nhat hién nay. Nhd kiém
soéat chat lugng quang hoc, ching téi

cé thé dam bao dé day déng déu cua
mang dudgc san xuat. Tat ca cdc mang
téng hap ctia TECHNONICOL déu cé
d&u CE. Tuyén bé cua nha san xuét rang
san pham tudn thu céc yéu cau thiét
y&u cua tiéu chudn hai hoa Chau Au.

Hon 200.000.000 m? mai nha, dudng hdm va nén méng da dudc bao vé b&ng céc loai mang chéng thdm téng hop TECHNONICOL.

CHAT LUQONG SAN XUAT

Chung t6i san xuédt mang téng hap cé dac

tinh k§ thuat hang dau nha:

® cdc nha mdy chu trinh day du cla ching
t6i vGi trang thiét bi hién dai;

= céng nghé san xuét ép dun tién tién;

= nguyén liéu thé Chau Au cé chéat lugng
cao nhét;

® sy déng goép clia céc trung tdm nghién
cliu va phét trién cling nhu phong thi
nghiém cula ching t6i tai cdc nha mdy;

® kiém sodt can than va chinh xac trudc,
trong va sau san xuét.

Két qua 13, khach hang nhan dugc vat liéu
chéng thdm cé cau tric déng nhat khéng
c6 di tat bén trong, ddm bao tiéu chuén
cao vé chét lugng va dé bén.

GIAY CHUNG NHAN VA GIAI
THUONG

= Chét lugng clia mang TECHNONICOL
dudc xdc nhan béi mét 8 t6 chiic chiing
nhan qudc t&€ nhu FM (My), BBA (Anh),
SINTEF (Na Uy), DBA (Ha Lan), SKZ (Bc)
va nhiéu t6 chic khac

® Gidy chiing nhan hop quy theo Tiéu
chuén Hai Hoa Chau Au ( dénh d&u CE
theo EN 13956).

® B4o cdo thi nghiém kha nang chéng
chdy bén ngoai (Broof (t1), Broof (t3)).

® Cap nhatlién tuc cac chuong trinh chiing
nhén khéc.

DICH VU BOC PAO

Céach ti€p can toan dién cho phép chiing

t6i cung c8p dich vu cd nhan héa cho tiing

khach hang & mdc cao nhét:

® nhiéu giai phap da dang cho tling du
an khac nhau vé mat k¥ thuat;

= day du cac phu kién va linh kién cho
tling hé théng riéng lé;

® gidm séat tai chd va kiém soéat chat lugng
trong qua trinh 13p dat;

= tu van k¥ thuat cho céc ddi tac.

MOT CONG CU BA NANG GIAI
QUYET CAC VAN BE PHUC TAP

Mang téng hap TECHNONICOL la tinh hoa
kinh nghiém ky thuat hon 20 nam cua
cdc chuyén gia, k¥ su va cong nghé tan
tdm véi codng viéc va muc tiéu hang ngay
1a thé hién y tudng clia khach hang: nha
thau, kién trdc su, nha thiét k&. Céng ty
dang tich cuc thic day céc giai phép chia
khéa trao tay dé chéng thdm mai nha, nén
mdng va dudng ham. TECHNONICOL s&n
sang cung cap giai phdp hé théng hoan
chinh, ly tuéng cho tling du &n riéng lé.
Haon nita, viéc sit dung mang téng hop cho
phép tdng t6c dé thi cong do chiéu réng
cubén hon 2 m va kha nang han ty doéng.

PHAM VI VAT LIEU

Céng ty sén sang cung cap nhiéu loai mang
téng hop, dudc phan biét theo Iinh vuc
ting dung:

MANG LOP

® DO dan hdi cao gilp dé dang 1ap dat.

® Kha ndng chéng dam thung va tac dong
co hoc.

= B3o vé déng tin cdy khoi buic xa tia cuc
tim trong suét thdi gian st dung cla
mang thdng qua hé théng TRI-P® gém
ché&t chéng chdy va chat 6n dinh bao
vé dac biét.

MANG CHONG THAM NGAM

= Mét I8p tin hiéu dac biét dé phat hién
sém céc hu hong trén mang.

= Kha nang I8p dat vat liéu trén bé mat bé
téng khéng bang phdng va uét.

® Kha ndng chéng dam thung va tac dong
co hoc.

® DO dan hdi cao gilp dé dang 1ap dat.

MANG THOAT NUGC

= Mang HDPE dugc san xuét bang phuang
phdp ép dun.

= B& mat dudc dinh hinh dac biét.

= Tinh chét cG hoc toan dién.

® VAt liéu nhe va dé 1&p dat cho nhiéu
muc dich khac nhau.

DANH MUC TECHNONICOL



LAP PAT

1. Trai mang ra va dat né chong 1én nhau 12 cm cho céc 6c vit. Mang dudc danh dau tai nha mdy véi cadc dudng chong va dudng vi tri
céc 8c vit dé dé dang |ap dat. Cac cudn niia chiéu réng cé thé dudc sif dung 6 cac khu vuic bién va géc quan trong clia tda nha.

2. T4t ca cdc b& mat han phai sach va khd. Thiét bi han khi néng tu ddng LEISTER VARIMAT dudc khuyé&n nghi st dung dé han céc
phan chéng lIén nhau. Céc cai dat nhu t6c dé, Iuu lugng khong khi va nhiét dé han cé thé dudc diéu chinh dé phu hop véi nhiét
dé méi trudng thay déi.

3.Nha khéa trén sling cd khi; voi phun phai nam phang trén mang ti€p gidp véi mang chéng I1én nhau. Sau dé trugt voi phun gitia
hai mang cho dén khi stiing co khi khéa lai.

4.Lac nay méy s& tu déng di chuyén theo cai dat d& dugc thiét 1ap.

5.Céac géc clia mang nén dudc bo tron bang kéo. Nén tranh tao I6p chdng nhiéu hon ba to.

6.Trong trudng hop sl dung thiét bi han khi néng thi céng, nén thuc hién tién han dé tranh ro ri khéng khi ra khoi viing han. Mép
sau cua phan chdng |én nhau phai dudc han bdng mé&i han méng lién tuc. Dé thuc hién viéc nay, hay Iap voi clia sting hdi néng
va di chuyén nhanh doc theo mang cho dén dé dai han mong mudn bdng mét sudn cua con 1an ép mang vao mép voi phun.

7. Dé thuc hién m6i han cudi cung, 1&p sting hai néng vao phan chdng 1én nhau con lai mét géc 45° Khi @8 dat dén nhiét dé han
thich hgp va mang bat dau “chay”, con lan tay dudc dat vudng géc vdi voi phun va &n nhe. Di chuyén sing doc theo méi néi,
ddéng thai di chuyén con lan silicon qua mé&i néi.

8.Dé kiém tra chéat Iuong méi han, st dung mét dai (t8i thiéu 30 mm) gébm 2 mang han. C4t dai va dung tay kéo 2 mang han ra. Su
dit g8y cua maéi han chét lugng cao sé xay ra trén vat liéu clng véi viéc 16 1udi gia ¢6, méi han khéng dugc bong ra.

Vi DU CHI TIET CHONG THAM

® C4c cudn mang téng hop dudc van chuyén trén céc pallet.

® T4t cd cdc cudn mang téng hop déu cé nhan mau tréng xdc dinh dé day, chiéu dai
va chiéu réng cua mang.

= M&i cubn dudc déng géi trong mét gdi riéng bé sung.

= C4c cudn mang téng hop phai dudc dat trén céc pallet dudc bao vé hoan toan chéng
am bang tdm bat sach.

= Giif khoang céch t8i thiéu 1 m vdi bat ky ngudn nhiét nao.




MANG PVC
MANG LGP MAI
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LOGICROOF V-SR

MANG PVC DEO KHONG BUCC GIA CO DUNG PE GIA CO CAC GOC VA BIT KiN GIUA CAC
CHI TIET MAI NHA KHAC NHAU

LOGICROOF V-SR la mang PVC dac biét khéng gia ¢, dudgc
thiét k& dé gia c6 cdc géc va bit kin cdc két nédi gilta céc chi
ti€t mai khac nhau nhu dudng &ng, phéu, thiét bi suc khi va cac
vat nho ra khéc. Vat liéu dudc han vao I18p chéng thdm chinh
bang khi néng.

Uu diém chinh cua vat liéu nay 1a dd dan hdi cao. LSp trén cling
c6 kha nang chéng chiu céc yé&u t6 thai tiét va tia UV rét cao,
trong khi I6p duéi cling c6 kha nang chéng dadm thung cao.

LOGICROOF V-SR

Ac Ti PHUGONG PHAP

D6 day, mm EN 1849-2 1.5
Khéi Iugng trén mét don vi dién tich, kg/m? EN 1849-2 1.8
Dai x rong, m EN 1848-2 20 x 21
D6 bén kéo L/T, MPa EN 12311-2 216 / 215
D6 gian dai khi dut, % EN 12311-2 >200
Kha ndng chéng rach, N EN 12310-2 >150
Kha nang chiu tai trong tinh, kg EN 12730 B >20
ﬁleémrji?i chéng va dap déng trén nén cling/ EN 12691 5800 / 21000
Kha nang chéng bong tréc ctia méi ndi, N/50 mm EN 12316-2 >400
Kha ndng chéng cét cua méi n&i, N/50 mm EN 12317-2 >700
Kha nang gép lai 6 nhiét do thap, °C EN 495-5 <-30
Do kin nudc, kPa EN 1928-2 B 210
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LOGICROOF V-RP

MANG PVC GIA CO POLYESTER CHONG THAM MOT LOP CHO MAI BANG LO THIEN

LOGICROOF V-RP la mang PVC chét lugng cao, dugc st dung
dé ch&ng thdm mot I8p cho mai bang 16 thién. N6 dudc ¢é dinh
cG hoc bang céch han céc I8p chdng 1én nhau bang khi néng.
LOGICROOF V-RP |a mang téng hop nhiéu I18p dudc gia ¢ bang
polyester dudgc san xudt bang phuong phap ép dun déng thoi
trén co sé polyvinyl clorua déo chét lugng cao (PVC-P). Lép trén
cling cé kha nang chéng chiu cac yé&u t6 thdi tiét va tia UV réat
cao, trong khi I18p dudi cuing cé kha nang chéng dam thang cao.

N6 cé thé dudc cung c8p véi nhidu mau sdc khac nhau: xdm,
tréng, do, xanh 14 cay va xanh dudng. Hién cé s&n mét bi&n thé véi
bé mat két cdu khong tron trugt cla I8p trén cing LOGICROOF
V-RP (T).

LOGICROOF V-RP FB

MANG PVC GIA CO SOI THUY TINH VOI LGP VAI BIA KY THUAT O DUGI BE CHONG THAM MOT

LOP CHO MAI BANG LO THIEN

LOGICROOF V-RP FB la mang PVC chét lugng cao véi I6p vai
dia k¥ thuat nhiéu 18p 8 mat dudi, dugc thiét k& dé st dung
trong cac hé théng dudc két dinh hoan toan. V4t liéu nay dugc
s dung dé ch8ng thdm mét I8p cho mai bang 16 thién.
LOGICROOF V-RP FB Ia mang téng hdp nhiéu I8p dudc gia c6
bdng polyester dudgc san xuét bang phucng phdp ép dun déng
thai trén ca sd polyvinyl clorua déo hda chét lugng cao (PVC-P).
Lép trén cling c6 kha nang chéng chiu céc yéu t6 thai tiét va
tia UV rét cao, trong khi I6p duéi cuing cé kha nang chéng dam
thung cao.

Hién c6 s8n mét bi&n thé véi bé mat ¢ hoa tiét khdng tran trugt
clia I6p trén cung LOGICROOF V-RP FB (T).

X T PHUGNG PHAP

LOGICROOF V-RP LOGICROOF V-RP FB
1.2 1.5 1.8 20 1.5 2.0

D6 day, mm EN 1849-2

Khéi Iuong trén mét don vi dién tich, kg/m? EN 1849-2 1.5 1.8 2.2 2.7 1.9 2.8
Dai x rong, m EN 1848-2 25x21 20x21 15 x 21 15 x 2.1 20 x 21 15 x 2.1
Do bén kéo L/T, N/50 mm EN 12311-2 >1100 / 2900 >1100 / 2900

Do gidn dai khi dut, % EN 12311-2 >18 >18

Kha nang chéng rach, N EN 12310-2 2150 >150

Kha nang chiu tai trong tinh, kg EN 12730 B >20 >20

Krlé nang chéng va dap déng trén nén cling/ EN 12691 >600 / >800 / >1100/ >1400/ >800 / >1400 /
mém, mm >700 >1000 >1500 >1800 >1000 >1800
E?Séoninrg chéng bong tréc cuia maéi néi, EN 12316-2 300 5300

Kha ndng chéng cét cia méi ndi, N/50 mm EN 12317-2 >700 >700

Kha nang géap lai 8 nhiét do thap, °C EN 495-5 <-30 <-30

Do kin nudc, kPa EN 1928-2 B >10 >10




LOGICROOF V-GR

MANG PVC GIA CO SOI THUY TINH BE CHONG THAM MOT LGP CHO MAI BANG KHONG LO
THIEN NGUOC VA BALLAST

LOGICROOF V-GR la mang PVC gia c6 bang sgi thly tinh chat
lugng cao, dudc st dung dé chéng thdm moét I8p cho méi bang
khéng 16 thién ngugc va ballast. N6 dugc dat léng léo, trong khi
cac I6p pha dudc han bang khi néng.

LOGICROOF V-GR la mang téng hgp nhiéu I8p dudc san xuat
badng phuong phép ép dun déng thdi trén ¢ sé nhua polyvinyl
clorua déo chét lugng cao (PVC-P). Gia c8 bang sgi thay tinh
gilp tang kha nang chéng dam thing va 6n dinh kich thudc.

LOGICROOF V-GR FB

MANG PVC GIA CO SOI THUY TINH V31 LGP VAI BIA KY THUAT O DUGI BE CHONG THAM MOT
LOP CHO MAI BANG LO THIEN

LOGICROOF V-RP FB la mang PVC chét lugng cao v3i I8p vai dia
k¥ thuat nhiéu I8p 6 mat dudi, dugc thiét k€ dé s dung trong
cac hé théng dudc két dinh hoan toan. V4t liéu nay dudc si dung
dé ch6éng thdm mét I8p cho mai bang 16 thién. N6 dudc gén chat
bang keo, cdc phan chdng lén nhau phai dugc han bang khéng
khi néng (mdi cudn cé mét mép khéng cé 16ng cliu trén mot mat).

LOGICROOF V-RP FB la mang téng hdp nhiéu I8p dudc gia cd
bang polyester dudc san xudt bang phuang phép ép dun déng
thdi trén ca sé polyvinyl clorua déo héa chét Iugng cao (PVC-P).

Hién cé s8n mét bién thé véi bé mat cé hoa tiét khéng tron trugt
cua I6p trén cung LOGICROOF V-RP FB (T).

DAC TINH PHUOTNHGUPHAP LOGICROOF V-GR LOGICROOF V-GR FB
1.5 2.0 2.4 1.5 2.0

Do day, mm EN 1849-2

Khéi Iugng trén mét don vi dién tich, kg/m? EN 1849-2 1.8 2.5 3.2 1.9 2.8
Dai x robng, m EN 1848-2 20 x 21 15 x 2.1 15 x 2.1 20 x 21 15 x 2.1
Do bén kéo L/T, N/50 mm EN 12311-2 >800 / 2600 >800 / 2600

Do gian dai khi dit, % EN 12311-2 >200 2150

Kha nang chéng rach, N EN 12310-2 >180 >200

Kha nang chiu tai trong tinh, kg EN 12730 B >20 >20

Krlé ndng chdng va dap déng trén nén cling/ EN 12691 >800 / 21400/ 21500 / >800 / 21400/
mém, mm >1000 >1800 >1900 >1000 >1800
Kha nang chéng bong tréc cua mai néi, N/50 mm EN 12316-2 >350 >350

Kha nang chéng cét ctia méi néi, N/50 mm EN 12317-2 >700 >700

Kha nang gap lai ¢ nhiét do thap, °C EN 495-5 <-25 <-25

D6 kin nudc, kPa EN 1928-2 B >10 >10
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MANG CHONG THAM NGAM
LOGICBASE V-SL

MANG PVC KHONG GIA CO DANH CHO CHONG THAM NGAM

LOGICBASE V-SL la mang PVC chét lugng cao, dudc st dung dé
chéng thdm dudng hadm, méng, phan ngdm cla cac tda nha va
cbng trinh. Cac t&m mang dudc han lai véi nhau bang khi néng.
Trén céc blc tudng va vom dudng ham, vat liéu dudc cé dinh
cG hoc bang céc thanh cuén PVC.

LOGICBASE V-SL Ia mang téng hdp khéng gia ¢8 dudc san xuét
badng phucng phép ép dun dong thdgi trén ca sé polyvinyl clorua
déo chéat lugng cao (PVC-P). Lép tin hiéu mau vang trén bé mat
trén cla vat liéu cho phép phét hién hu hong I6p chéng thdm
mét cdch nhanh chéng va dé dang. Uu diém clia vat liéu 1a db
bén va dé dan hbi cao, kha nang chéng va dap co hoc va db
6n dinh héa hoc cao.

LOGICBASE V-ST

MANG PVC KHONG GIA CO PUCC DUNG LAM LOP THU HAI TRONG HE THONG CHONG THAM
PVC HAI LGP VOI KIEM SOAT CHAT LUONG CHAN KHONG

LOGICBASE V-ST la mang PVC dac biét, dugc st dung dé chéng
thdm dusng hadm, mdéng, phan ngdm cla cac tda nha va cong
trinh nhu I8p thd hai trong hé théng chéng thdm PVC hai I6p véi
kiém soét chéat lugng chan khong. N6 cling dudc st dung lam
I6p bao vé cho hé théng chéng thdm PVC. Vat liéu dugc han
badng khi néng vao I8p chéng thdm chinh. Cac dudng n&i chdng
I&én nhau dugc han bang thiét bi han khi néng.

LOGICBASE V-ST la mang téng hdp khéng gia ¢ dudc san xuét
badng phucng phép ép dun dong thdgi trén cd sé polyvinyl clorua
déo chét lugng cao (PVC-P). Bé mat c6 két cu dac biét chia vat
liéu ngan khéng cho hai mang ctia hé théng chéng thdm hai I16p
dinh vao nhau trong qué trinh kiém soét chat lugng chan khéng.

Ac Ti PHUGONG PHAP

D6 day, mm EN 1849-2
Khéi Iugng trén mét don vi dién tich, kg/m? EN 1849-2
Dai x rong, m EN 1848-2
Do bén kéo L/T, MPa EN 12311-2
Do gian dai khi dut, % EN 12311-2
Kha nang chéng rach, N EN 12310-2
Kha nang chiu tai trong tinh, kg EN 12730 B
ﬁhéémljér:ri chéng va dap déng trén nén cting/ EN 12691
Kha nang chéng bong tréc ctia maéi néi, N/50 mm EN 12316-2
Kha nang chéng cat caa maéi ndi, N/50 mm EN 12317-2
Kha nang gap lai ¢ nhiét do thap, °C EN 495-5
Do kin nudc, kPa EN 1928-2 B

LOGICBASE V-SL LOGICBASE V-ST
1.5 20 1.6

2.0 2.7

20 x 21

>16 /215

>300

>150

>700 / 21000 >1400 / 21800

1.9

20 x 241

214 / 211

>300

2150

>20

>700 /21000

>300

>700

MANG POLYME



LOGICBASE V-PT

MANG PVC KHONG GIA CO DUNG LAM LGP BAO VE CHO HE THONG CHONG THAM PVC

LOGICBASE V-PT la mang PVC dac biét, dugc st dung lam I6p
bao vé cho hé théng chéng thdm PVC. V4t liéu dudc han bang
khi néng vao 18p chéng thdm chinh tai mét s& diém nhét dinh
doc theo toan bé khu vuc. Cac dusng ndi chéng l1én nhau dugc
han bang thiét bi han khi néng.

LOGICBASE V-PT la mang tong hop khéng gia ¢ dudc san xuét
badng phudng phép ép dun dong thdi trén cd sé polyvinyl clorua
déo chét lugng cao (PVC-P). Kha nang chéng va dap cao cua vat
liéu dam bao su bao vé dang tin cdy cho I8p chéng thdm chinh
khoéi hu héng co hoc trong qud trinh thi cong.

ECOBASE V-UV

MANG PVC MOT LOP KHONG GIA CO DUNG BE CHONG THAM CHO CONG TRINH NGAM

VA HO CHUA HONG

ECOBASE V-UV la mang PVC chét luong cao, dudc sif dung dé
chéng thdm nén mdéng, phan ngdm cua céac tda nha va cong
trinh. N6 cling dudc st dung dé chéng thdm céc hd chiia nhan
tao. Cac t&m mang dudc han lai véi nhau bang khi néng. Trén
cdc buic tudng va vom dudng ham, vat liéu dudc c6 dinh co hoc
bang céc thanh cuén PVC.

ECOBASE V-UV la mang téng hop mét I8p khéng gia ¢ dudc
san xuét bang phuong phap déng dun trén cd sé polyvinyl clorua
déo chét luogng cao (PVC-P).

Do kha nang chéng tia cuc tim nén né cé thé dudc st dung cho
cdac |ap dat 16 thién.

DPAC TINH PHUOTNHGUPHAP LOGICBASE V-PT ECOBASE V-UV
1.5 2.0 1.5 2.0

D6 day, mm EN 1849-2
Khéi Iugng trén mét don vi dién tich, kg/m? EN 1849-2
Dai x rong, m EN 1848-2
Do bén kéo L/T, MPa EN 12311-2
Do gian dai khi dut, % EN 12311-2
Kha nang chéng rach, N EN 12310-2
Kha nang chiu tai trong tinh, kg EN 12730 B
ﬁ%émrjér:ri chéng va dap déng trén nén cling/ EN 12691
Kha nang chéng bong tréc ctia méi ndi, N/50 mm EN 12316-2
Kha nang chéng cat cua méi ndi, N/50 mm EN 12317-2
Kha nang gép lai ¢ nhiét do thap, °C EN 495-5
Do kin nudc, kPa EN 1928-2 B

DANH MUC TECHNONICOL

2.0 26

20x 21

212 /210

2200

>150

>20
>700 /21000 21400 />1800

2300

>700

2.0 26

20x 21

212 /210

2200

>150

>20

>700 /21000 21400 /21800

>300

>600

<-25



MANG TPO
MANG LOP MAI

SINTOFOIL RT

Mang chéng thdm téng hdp dudc san xuét bang cach ép dun
dbng thai olefin nhua nhiét déo TPO/FPA dan héi chéng tia
cuc tim va hgp kim polypropylen déo véi tham gia c6 bang Iudi
polyester. Mang c6 mau sic tuong phan 8 mat trén va mat dudi,
cung cép I8p tin hiéu dé moi hu hong xay ra trong hodc sau khi
13p dat sé dudgc phat hién ngay lap tic.

N6 c6 phién ban BIANCO REFLECTA, dugc san xuét véi mat
trén cua mang (trén cuing) cé mau trdng WHITE REFLECTA, bang
phuong phép xU ly dugc phét trién hang loat trong toan b 16p
bao phu phan trén clia phan gia c¢6. Qué trinh nay tang cudng
cdc tinh ndng phan xa va phat xa giip mai nha c6 giéa tri Chi sé
blc xa mat trdi (SRI) dat 102%. N6 cling ¢ s8n trong céc phién
ban chéng chdy (hoat dong chéng chdy bén ngoai), thudc loai
Broof theo EN 13501-5: SINTOFOIL RT/FR1, SINTOFOIL RT/FR2,
SINTOFOIL RT/FR3 (tham khao bang dii liéu cu thé - SINTOFOIL
RT/FR ). Mang SINTOFOIL RT tudn tha cdc yéu cadu danh dau

CE, néu cé.
D6 day tiéu chuan, mm EN 1849-2 1,2 1,5 1,8 2,0
SRI - Chi s6 bic xa mét trdi, % As”ggggdard 102 ®
DO bén kéo L/T, N/50 mm EN 12311-2 1100
D6 gian dai khi dat L/T, % EN 12311-2 25
D6 6n dinh kich thudc, % EN 1107-2 <0.5
Linh hoat lanh, °C EN 495/5 <-40
Kha nang chéng rach L/T, N EN 12310/1 550/ 650
Do thdm hai nudc (hé sé can ) EN 1931 50.000
Kha nang chiu tai trong tinh, kg EN 12730/B > 25
Kha nang chéng va dap, mm EN 12691/B > 1200
Sutic khdng mua dé, m/s EN 13583 > 30
D6 kin nudc (60 kPa) EN 1928 Tuyét déi
D6 bén cua méi néi: Do bén kéo, N/cm EN 12317-2 Tuan thu (mau tht khéng thanh céng bén ngoai khu vuc lién két)
Do bén ctia méi ndi: Bong tréc, N/cm EN 12316-2 >58
Kha nang chéng tia UV nhan tao EN 1297-5000 h Khong ciehTfnioﬁgaﬁ)?a:ftt:fc&hiy«ag% déng ké
Phan (ng vdi Ita EN 13501-1 Loai E
Ti€p xuc véi lta bén ngoai EN 13501-5 Froof @
Kha nang khang tao va vi sinh vat ISO 846 Level 2 Tuén thu
Kha nang khang ré EN 13948 Pat thtr nghiém

(1) Phién ban Reflecta White
(2) Ciing cé sén céc phién ban chéng chdy (ti€p xdc véi Iita bén ngoai) trong phan loai Broof theo EN 13501-5: SINTOFOIL RT/FR2, SINTOFOIL RT/FR3



SINTOFOIL RT FB

Mang chéng thdm téng hgp dudc san xuét bang céach ép dun r
olefin nhya nhiét déo dan hdi TPO/FPA chdéng tia cuc tim va hgp

kim polypropylen déo, v3i I8p gia c6 bang Iudi polyester dugc

lién két 8 mat dudi bang vai polyester khéng dét. Mang nay cé

mau sic tucng phan 8 mat trén va mat dudi, cung cép I8p tin

hiéu dé moi hu héng xay ra trong hodc sau khi 1&p dat s& dudc

phat hién ngay lap ttc.

N6 c6 phién ban BIANCO REFLECTA, dudc san xuét véi mat
trén cua mang (trén cting) cé mau trdng WHITE REFLECTA, bang
phuong phép xU ly dugc phét trién hang loat trong toan bé 16p
bao phl phan trén clia c6t thép. Qua trinh nay tang cudng cac
tinh ndng phan xa va phét xa gilip mai nha c6 gia tri Chi s6 blc
xa mat tr&i (SRI) dat 102%.

Mang SINTOFOIL RT FB tuan tha cdc yéu cau dédnh dau CE, néu cé.

SU DUNG CU THE:

® Chéng thdm dudc cé dinh c6 hoc trén mai 16 thién.

® C4c I8p chéng thdm dudc 13p déc 1ap dudi I6p bao vé cb dinh
hoac di déng chiu tai nang cho: mai ti€p xdc véi ngudi di lai;
mai nha ddo ngugc.

DAC TINH PHUOTNHGUPHAP HIEU SUAT

Do day tiéu chuén, mm EN 1849-2 1,2 1,5 1,8 2,0
Do bén kéo L/T, N/50 mm EN 12311-2 1100/ 1100

Do gidn dai khi dat L/T, % EN 12311-2 25/25

D6 6n dinh kich thudc, % EN 1107-2 <0.5/0.5

Linh hoat lanh, °C EN 495/5 <-40

Kha nang chéng rach L/T, N EN 12310/1 550 / 650 *)

D6 tham hoi nudc (hé s6 can p) EN 1931 50.000

Kha nang chiu tai trong tinh, kg EN 12730/B >25®

Kha nang chéng va dap, mm EN 12691/B > 1800 ™

Stc khang mua da, m/s EN 13583 > 30

D6 kin nudc (60 kPa) EN 1928 Tuyét déi

D6 bén clia méi ndi: D6 bén kéo, N/cm EN 12317-2 Tuan thu (mau that khéng thanh céng bén ngoai khu vuc lién két)
Do bén ctia méi ndi: Bong tréc, N/cm EN 12316-2 >58

Kha nang chéng tia UV nhan tao EN 1297-5000 h NiTeing Cf/éhEnhhéag;t’?a::tt:gf%:\:‘%gg dang ké
Thay d6i d6é bén kéo, A% EN 12311-2 -5

Thay d6i d6 gidn dai khi dat, A% EN 12311-2 -5

Phan dng véi Ita EN 13501-1 Loai F

Kha nang khang tao va vi sinh vat ISO 846 Level 2 Tuan thu

Kha nang khang ré EN 13948 Pat thi nghiém

(*) Céc gid tri dugc chi dinh dé cap dén mang TPO / FPA khéng c¢6 16p 16t bdng vai polyester khéng dét, ngoai trif cac gia tri dugc ddnh d&u hoa thi (*), dé cap dén
thanh pham.
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SINTOFOIL RG

Mang chéng thdm téng hgp dudc san xuét bang céach ép dun
olefin nhua nhiét déo TPO/FPA dan hoi chéng tia cuc tim va hgp
kim polypropylen déo véi tdm gia c& bang sgi thay tinh gitp n6
6n dinh vé kich thudc. Mang nay cé mau séc tuong phan 8 mat
trén va mat duéi, cung cép 18p tin hiéu dé moi hu hong xay ra
trong hodc sau khi I3p dat s& dugc phat hién ngay 1ap tdc.

N6 c6 phién ban BIANCO REFLECTA, dudc san xuét véi mat
trén cua mang (trén cting) cé mau trdng WHITE REFLECTA, bang
phucdng phép xu ly dudc phat trién hang loat trong toan bo I6p
phl phan trén cla phan gia c6. Qué trinh nay tang cudng cac
tinh ndng phan xa va phét xa gilip méi nha c6 gié tri Chi s6 blc
xa mat trdi (SRI) dat 102%.

NG cling cé s8n trong cdc phién ban chéng chdy (ti€p xdc véi Ira
bén ngoai) trong phéan loai Broof theo EN 13501-5: SINTOFOIL
RG/FR1, SINTOFOIL RG/FR2, SINTOFOIL RG/FR3, SINTOFOIL
RG/FR4 (tham khao bang di liéu cu thé - SINTOFOIL RG/FR).
Mang SINTOFOIL RG tuén thu cac yéu cau dédnh ddu CE, néu cé.

PAC TINH PHUOTNHGUPHAP HIEU SUAT

D6 day tiéu chuan, mm EN 1849-2 1,2 1,5 1,8 2,0
SRI - Chi s6 biic xa mat trdi, % AST"éét;gdard 102 0

DO bén kéo L/T, N/50 mm EN 12311-2 600 / 550 650/ 600 750/ 750 800/ 800
Do gidn dai khi dit L/T, % EN 12311-2 700/ 700

D6 6n dinh kich thudc, % EN 1107-2 <041

Linh hoat lanh, °C EN 495/5 <-40

Kha nang chéng rach L/T, N EN 12310/1 390/ 290 450 / 400 500 / 450 600 / 550
D6 tham hoi nudc (hé sé can ) EN 1931 50.000

Kha nang chiu tai trong tinh, kg EN 12730/B > 25

Kha nang chéng va dap, mm EN 12691/B > 1000

Stic khdng mua dé, m/s EN 13583 > 30

D6 kin nudc (60 kPa) EN 1928 Tuyét déi

DO bén clia méi néi: D6 bén kéo, N/cm EN 12317-2 Tuan thu (mau tht khéng thanh céng bén ngoai khu vuc lién két)
DO bén clia méi ndi: Bong troc, N/cm EN 12316-2 >58

Kha ndng chéng tia UV nhan tao EN 1297-5000 h Khong c‘\’/;ﬁﬂ?ggaﬁami:g&wiyggf’é dang ké

Thay d6i do bén kéo, A% EN 12311-2 -5

Thay d6i d6 gidn dai khi dat, A% EN 12311-2 -5

Phan (ng véi Ita EN 13501-1 Loai E

Ti€p xuc véi lta bén ngoai EN 13501-5 Froof @

Kha nang khang tao va vi sinh vat ISO 846 Level 2 Tuén thu

Kha nang khang ré EN 13948 Pat thu nghiém

(1) Phién ban Reflecta White
(2) Ciing c6 sén céc phién ban chéng chdy (ti€p xdc véi lra bén ngoai) trong phan loai Broad theo EEN 13501-5: SINTOFOIL RG/FR 1, SINTOFOIL RG/FR 2,
SINTOFOIL RG/FR3, SINTOFOIL RG/FR4.



SINTOFOIL RG FB

Mang ch8ng thdm téng hgp dudc san xuét bdng céch ép dun r
olefin nhya nhiét déo TPO/FPA dan héi chéng tia cuc tim va hgp

kim polypropylen déo v3i tdm gia c6 bang sgi thuy tinh gitip né

6n dinh vé kich thuéc. Mang nay ¢6 mau sic tueng phan 6 mat

trén va mat duéi, cung cép 18p tin hiéu dé moi hu hong xay ra

trong hodc sau khi I8p dat s& dugc phat hién ngay |1ap tdc.

N6 c6 phién ban BIANCO REFLECTA, dugc san xuét véi mat
trén cua mang (trén cuing) cé mau trdng WHITE REFLECTA, bang
phuong phép xU ly dugc phét trién hang loat trong toan b 16p
pht phan trén cua phan gia c6. Qué trinh nay tang cudng cac
tinh ndng phan xa va phét xa gilip méi nha c6 gia tri Chi s6 blc
xa mat trai (SRI) dat 102%.

SU DUNG CU THE:

® C4c I8p chéng thdm dudc 13p déc 1ap dudi I6p bao vé cb dinh
hoac di déng chiu tai nang cho: mai ti€p xdc véi ngudi di lai;
mai nha ddo ngugc.

® Chéng thdm dudc c6 dinh cG hoc trén maéi 16 thién.

= L3p dat hé théng mai dinh hoan toan badng keo dan.

PAC TINH PHUOTNHGUPHAP HIEU SUAT

Db day tiéu chuan, mm EN 1849-2 1,2 1,5 1,8 2,0

Do bén kéo L/T, N/50 mm EN 12311-2 600 / 550 650 / 600 750 / 750 800 / 800
D6 gian dai khi dut L/T, % EN 12311-2 700/ 700

D6 6n dinh kich thudc, % EN 1107-2 <01

Linh hoat lanh, °C EN 495/5 <-40

Kha nang chéng rach L/T, N EN 12310/1 500/450 * 650/600 650/600 * 850/800
D6 thdm haoi nudc (hé sé can p) EN 1931 50.000

Kha nang chiu tai trong tinh, kg EN 12730/B >25 ™

Kha nang chéng va dap, mm EN 12691/B > 1000 ™

Stc khang mua da, m/s EN 13583 > 30

D6 kin nudce (60 kPa) EN 1928 Tuyét déi

Do bén ctia méi ndi: D6 bén kéo, N/cm EN 12317-2 Tuan tha (mau thir khéng thanh céng bén ngoai khu vuc lién két)
D6 bén ctia méi ndi: Bong tréc, N/cm EN 12316-2 > 58

Kha nang chéng tia UV nhan tao EN 1297-5000 h Khéng Cf’lgEnhhéaga?‘?a:ftt:gch:\T%ngSi dang ké

Thay d6i dé bén kéo, A% EN 12311-2 -5

Thay d6i d6 gién dai khi ddt, A% EN 12311-2 -5

Phan tng vdi Itra EN 13501-1 Loai F

Kha nang khang tao va vi sinh vat ISO 846 Level 2 Tuan thu

Kha nang khang ré EN 13948 Pat thu nghiém

(*) Céc gid tri dugc chi dinh d& cap dén mang TPO / FPA khéng ¢6 16p 16t bang vai polyester khéng dét, ngoai trit cac gia tri dugc ddnh d&u hoa thi (*), dé cap dén
thanh pham.

m DANH MUC TECHNONICOL



SINTOFOIL ST

Mang chéng thdm téng hdp dudc san xuét bang céach ép dun
déng nhat olefin nhua nhiét déo TPO/FPA chéng tia cuc tim va
hdp kim polypropylen déo.

Mang nay cé mau sic tuong phan ¢ mat trén va mat dudi, cung
cép I8p tin hiéu dé moi hu héng xay ra trong hodc sau khi 1&p
dat sé dugc phét hién ngay lap tdc. Mang SINTOFOIL ST tuan
thu céc yéu cau danh ddu CE, néu cé.

Mang Sintofoil dudc thiét k& dé dé& dang gén bang siing hoi néng
vi khéng can chét két dinh hodc bat ky loai vat liéu nao khac.

SU DUNG CU THE:

® Céc I8p chéng thdm dudgc dp dung doc lap dudi I6p bao vé
¢ dinh hoac di dong chiu tai nang cho mai tiép xic véi ngudi
di lai va vudn trén mai.

® Chéng thdm dudc cé dinh ca hoc trén mai 16 thién.

PAC TINH PHUOTNHGU,PHAP HIEU SUAT

D6 day tiéu chuan, mm EN 1849-2
D6 bén kéo L/T, N/mm? EN 12311-2
Do gidn dai khi dat L/T, % EN 12311-2
Dé 6n dinh kich thudc, % EN 1107-2
Linh hoat lanh, °C EN 495/5
Kha ndng chdéng rach L/T, N EN 12310/1
D6 thdm haoi nudc (hé sé can ) EN 1931
Kha nang chiju tai trong tinh, kg EN 12730/B
Kha nang chéng va dap, mm EN 12691/B
Suc khdang mua da, m/s EN 13583
D6 kin nudc (60 kPa) EN 1928
D6 bén ctia méi ndi: D6 bén kéo, N/cm EN 12317-2
Do bén ctia méi ndi: Bong tréc, N/cm EN 12316-2
Kha ndng chéng tia UV nhéan tao EN 1297-5000 h
Thay d6i do bén kéo, A% EN 12311-2
Thay doi do gian dai khi dut, A% EN 12311-2
Phan (ng vdéi Ita EN 13501-1
Kha nang khang tao va vi sinh vat ISO 846 Level 2
Kha nang khang ré EN 13948

Ti€p xuc v8i nudc
uéng Nghi dinh cua
Bo trudng Y 26-04-
93 n. 220 - O.J. no.
162 /13-07-1993 va

Tiép xtc v8i nuéc udng

céc suia doi

1,2 1,5 1,8 2,0
16/ 15
700/ 700
<05
<-40
330/ 240 450 / 400 550/ 500 650/ 600

90.000

Tuyét déi
Tuan thu (mau tht khéng thanh céng bén ngoai khu vuc lién két)
> 58

Khong cé hu héng bé mat hoadc thay déi déng ké
vé linh hoat lanh theo EN 495/5

-5
-5
Loai E
Tuan thu

Dat thi nghiém

Thich hgp



SINTOFOIL FB

Mang chéng thdm téng hgp dudc san xuét bang céach ép dun
olefin nhya nhiét déo dan hdi TPO/FPA chdéng tia cuc tim va hgp
kim polypropylen déo, v3i I8p gia c6 bang Iudi polyester dugc
lién két 8 mat dudi bang vai polyester khéng dét. Mang nay cé
mau sic tucng phan 8 mat trén va mat dudi, cung cép I8p tin
hiéu dé moi hu héng xay ra trong hodc sau khi 1&p dat s& dudc
phat hién ngay lap ttc.

N6 c6 phién ban BIANCO REFLECTA, dudc san xuét véi mat
trén cua mang (trén cting) cé mau trdng WHITE REFLECTA, bang
phuong phép xU ly dugc phét trién hang loat trong toan bé 16p
bao phl phan trén clia c6t thép. Qua trinh nay tang cudng cac
tinh ndng phan xa va phét xa gilip mai nha c6 gia tri Chi s6 blc
xa mat troi (SRI) dat 102%. Mang SINTOFOIL FB tuéan thi céc yéu
cau danh dau CE, néu cé.

SU DUNG CU THE:

® Chéng thdm bang keo dinh trén mai 16 thién, dudc thi céng
bang KEO FB/SF riéng.

= Cai tao vat liéu pha bitum chéng tham.

® Céc I8p chéng thdm dudc thi cong doc 1ap dudi I6p bao vé
c6 dinh ho&c di déng chiu tai nang cho: mai cé nhiéu ngudi
di qua lai va vudn trén mai.

® Chéng thdm dudc cé dinh bang co hoc trén mai 16 thién.

PAC TINH PHUOTNHGUPHAP HIEU SUAT

D6 day tiéu chudn, mm EN 1849-2 1,2 1,5 1,8 2,0
Tensile strength L/T, N/mm? EN 12311-2 16/ 15

D6 gian dai khi dut L/T, % EN 12311-2 700/ 700

D6 6n dinh kich thudc, % EN 1107-2 <0.5

Linh hoat lanh, °C EN 495/5 <-40

Kha ndng chéng rach L/T, N EN 12310/1 450/400 * 650/600 ™ 800/750 ™ 900/850 ™
D6 thdm hoi nudc (hé sé can p) EN 1931 90.000

Kha nang chiu tai trong tinh, kg EN 12730/B >250®

Kha ndng chéng va dap, mm EN 12691/B > 1800 ™

Sutic khdng mua dé, m/s EN 13583 > 30

Do kin nudc (60 kPa) EN 1928 Tuyét dai

D6 bén clia méi ndi: D6 bén kéo, N/cm EN 12317-2 Tuan thu (mau tht khéng thanh céng bén ngoai khu vuc lién két)
D6 bén cuia méi ndi: Bong tréc, N/cm EN 12316-2 >58

Kha nang chéng tia UV nhan tao EN 1297-5000 h Khong c‘?/g‘ﬁnhhét:‘g;t’?ar:ftt:;’cht,\Tngg?si deligike

Thay d6i d6 bén kéo, A% EN 12311-2 -5

Thay d6i d6 gidn dai khi dat, A% EN 12311-2 -5

Phan Gng véi Ita EN 13501-1 Loai F

Kha nang khang tao va vi sinh vat ISO 846 Level 2 Tuén thu

Kha nang khang ré EN 13948 Pat tht nghiém

(*) Céc gid tri dugc chi dinh dé cap dén mang TPO / FPA khéng c¢6 16p 16t bdng vai polyester khéng dét, ngoai trif cac gia tri dugc ddnh d&u hoa thi (*), dé cap dén
thanh pham.

m DANH MUC TECHNONICOL



MANG CHONG THAM NGAM
SINTOFOIL ST WPS

Mang chéng thdm téng hdp dudc san xuét bang cach ép dun
ddng nhat moét hop kim polyolefin dan héi cé dé déo cao. Mang
nay cé mau sic tuong phan 8 mat trén va mat dudi, cung cép
18p tin hiéu dé moi hu héng xay ra trong hodc sau khi 18p dat sé
dudc phat hién ngay 1ap tic. N6 khong cé kha nang chéng tia
cuc tim. Mang SINTOFOIL ST WPS tudn tha cac yéu cau danh
d&u CE, néu co.

Mang SINTOFOIL TPO/FPA dugc han bang thiét bi han khinéng,
chdng han nhu may han khi néng thu céng hoac tu dong cé
didu khién nhiét do.

SU DUNG CU THE:

= Mang SINTOFOIL ST WPS dudgc khuyén dung dé chéng thdm
cdc cbng trinh ngdm: mdéng, tudng chdn, dudng ham tu nhién
va nhan tao.

PAC TINH PHUOTNHGUPHAP HIEU SUAT

D6 day tiéu chuan, mm EN 1849-2
Mat do, kg/m? EN 1849-2
DO bén kéo L/T, N/50 mm 12311-2/ISO 527
D6 gian dai khi dut L/T, % 12311-2/ISO 527
D6 6n dinh kich thudc, % EN 1107-2
Linh hoat lanh, °C EN 495/5
Kha nang chéng rach L/T, N EN 12310/1
Kha nang chiu tai trong tinh, kg EN 12730/B
D6 kin nudc (60 kPa) EN 1928

D6 bén cua méi néi: Do bén kéo, N/cm EN 12317-2
DO bén clia méi ndi: Bong tréc, N/cm EN 12316-2
D6 bén: Chéng thdm sau qué trinh 180 hda nhiét EE 12;2
Kha nang khang tao va vi sinh vat ISO 846 Level 2
Kha nang khang ré EN 13948

1,5

1,35

450/ 400

1.8
1,62
15/ 15
600/ 600
<05
<-40
550/ 500
> 25

Tuyét déi

2,0

1,80

650 /600

Tuan tha (mau tht khéng thanh céng bén ngoai khu vuc lién két)

> 58

Dat tha nghiém at 60 kPa

Tuan tha

Pat thtr nghiém

TIEU CHUAN SAN XUAT

Do day ™ mm
Chiéu réng m
Chiéu dai ™ m
Mau sdc ™

1,5
2.10

25

(*) D6 day, chiéu dai va mau séc khac nhau cé sén theo yéu cau va danh cho s& lugng téi thiéu.

1,8
2.10
20

Be / Ben

2,0
2.10

20

MANG POLYME



SINTOFOIL ST WPS PT

Mang téng hop dudc san xuat bang cach ép dun ddéng nhat mot
hgp kim polyolefin dan hoéi cé tinh linh hoat cao. N6 khéng cé
kha nang chéng tia cuc tim.

N6 dudc khuyén dung lam I6p bao vé cua hé théng chéng thdm
téng hop trong TPO/FPA cho céc céng trinh ngam.

Mang Sintofoil dugdc thiét k€ dé dé& dang gan bang sting hoi néng
vi khéng can chéat két dinh hodc bat ky loai vat liéu nao khéc.

Mang SINTOFOIL TPO/FPA dugc han bang thiét bi han khinéng,
chdng han nhu may han khi néng thu céng hoac tu déng cé
digu khién nhiét do.

SU DUNG CU THE:
= Mang SINTOFOIL ST WPS PT thich hgp dé bao vé hé théng
chdéng thdm cho céc cong trinh ngdm: méng, tudng chan.

DAC TINH PHUOTNHGUPHAP HIEU SUAT

D6 day tiéu chudn, mm EN 1849-2 2,0

Mat dé, kg/m? EN 1849-2 1,80

D6 bén kéo L/T, N/50 mm 12311-2/ISO 527 15/15

Do gian dai khi dat L/T, % 12311-2/ISO 527 600 / 600

D6 6n dinh kich thudc, % EN 1107-2 <05

Linh hoat lanh, °C EN 495/5 <-40

Kha nang chéng rach L/T, N EN 12310/1 650 / 600

Kha nang chiu tai trong tinh, kg EN 12730/B > 25

D6 kin nudce (60 kPa) EN 1928 Tuyét déi

D6 bén ctia méi ndi: D6 bén kéo, N/cm EN 12317-2 Tuan thu (mau tht khéng thanh céng bén ngoai khu vuc lién két)
D6 bén ctia méi ndi: Bong tréc, N/cm EN 12316-2 > 58

D6 bén: Chéng thdm sau qua trinh I§o héa nhiét EE ggg Dat tht nghiém at 60 kPa
Kha nang khang tao va vi sinh vat ISO 846 Level 2 Tuén thu

Kha nang khang ré EN 13948 Pat thi nghiém

Do day ™ mm 2.0

Chiéu réng m 2.10

Chiéu dai m 20

Mau sic ™ ben

(*) D6 day, chiéu dai va mau séc khac nhau cé sén theo yéu cau va danh cho s& lugng t6i thiéu.

m DANH MUC TECHNONICOL



SINTOFOIL ST WPS ST

Mang chéng thdm téng hap khéng gia ¢ dudc san xuét bang
cach ép dun déng nhat hop kim polyolefin dan héi c6 do linh
hoat cao.

N6 dudc st dung dé chéng thdm dusng ham, méng, phan ngdm
cua cac tda nha va cbéng trinh nhu I6p thi hai trong hé théng
chéng thdm hai I8p vG6i kiém soét chat lugng chan khéng. Bé
mat cé két c8u dac biét cua vat liéu gilp ngan hai mang clia hé
théng chéng thdm hai 16p dinh vao nhau trong qud trinh kiém
soét chét lugng chan khong. N6 khéng cé kha nang chéng tia
cuc tim. Mang SINTOFOIL ST WPS ST tuan thu cédc yéu cau
dénh ddu CE, néu co.

Mang SINTOFOIL TPO/FPA dudc han bang thiét bi han khi néng,
chdng han nhu may han khi néng thu céng hoac tu dong cé
didu khién nhiét do.

SU DUNG CU THE:
= Mang SINTOFOIL ST WPS PT thich hgp dé bao vé hé théng
chéng thdm cho céc cong trinh ngdm: méng, tudng chan.

PAC TINH PHUOTNHGUPHAP HIEU SUAT

Do day tiéu chuan, mm EN 1849-2 2,0

Su xuét hién ctia bé mat trén dinh r&

Mat d6, kg/m? EN 1849-2 1,80

Do bén kéo L/T, N/50 mm 12311-2/ISO 527 15/ 15

D6 gian dai khi dut L/T, % 12311-2/ISO 527 600 /600

D6 6n dinh kich thudc, % EN 1107-2 <0.5

Linh hoat lanh, °C EN 495/5 <-40

Kha nang chéng rach L/T, N EN 12310/1 650 / 600

Kha nang chiu tai trong tinh, kg EN 12730/B > 25

Do kin nudc (60 kPa) EN 1928 Tuyét doi

DO bén clia méi néi: D6 bén kéo, N/cm EN 12317-2 Tuan thu (mau tht khéng thanh céng bén ngoai khu vuc lién két)

Do bén ctia méi néi: Bong tréc, N/cm EN 12316-2 > 58

D6 bén: Chéng thdm sau qua trinh 130 héa nhiét EN 1926 Pat thi nghiém at 60 kPa
EN 1928

Kha nang khang tao va vi sinh vat ISO 846 Level 2 Tuan thu

Kha nang khang ré EN 13948 Pat thtr nghiém

Do day * mm 2.0

Chiéu réng m 2.10

Chiéu dai m 20

Mau sic ® ben

(*) D6 day, chiéu dai va mau séc khac nhau cé sén theo yéu cau va danh cho s& lugng t6i thiéu.

MANG POLYME




SINTOFOIL RG WPS

Mang chéng thdm téng hdp dudc san xuét bang cach ép dun
ddng nhat hop kim polyolefin dan héi c6 d6 déo cao vaGi tdm gia
¢6 bdng sgi thiy tinh gitdp nd én dinh vé kich thuéc.

Mang nay c6 mau sic tuong phan 8 mat trén va mat duéi, cung
cap I8p tin hiéu dé moi hu héng xay ra trong hodc sau khi 1&p
dat sé dugc phat hién ngay lap tlc. N6 khéng cé kha nang
chéng tia cuc tim. Mang SINTOFOIL RG WPS tuan thu céc yéu
cau danh dau CE, néu cé.

Mang Sintofoil dudc thiét k€ dé dé& dang gan bang sting hoi néng
vi khéng can chéat két dinh hodc bat ky loai vat liéu nao khéac.

Mang SINTOFOIL TPO/FPA dugc han bang thiét bi han khinéng,
chdng han nhu may han khi néng thu céng hoac tu dong cé
didu khién nhiét do.

SU DUNG CU THE:
= Mang SINTOFOIL RG WPS dudc khuyén diing dé chéng thdm
cho céc cbng trinh ngdm: méng, tudng chan.

PAC TINH PHUOTNHGUPHAP HIEU SUAT

D6 day tiéu chuén, mm EN 1849-2 1,5 1,8 2,0
Mat dé, kg/m? EN 1849-2 1,37 1,64 1,82
DO bén kéo L/T, N/50 mm 12311-2/ISO 527 650/ 600 750/ 750 800 /800
Do gian dai khi dat L/T, % 12311-2/ISO 527 600 / 600

D6 6n dinh kich thudc, % EN 1107-2 <041

Linh hoat lanh, °C EN 495/5 <-40

Kha nang chéng rach L/T, N EN 12310/1 450/ 400 500 / 450 600 / 550
Kha nang chiu tai trong tinh, kg EN 12730/B > 25

Do kin nudc (60 kPa) EN 1928 Tuyét doi

D6 bén clia méi ndi: B6 bén kéo, N/cm EN 12317-2 Tuan thu (mau th khéng thanh céng bén ngoai khu vuc lién két)
Do bén ctia méi ndi: Bong troc, N/cm EN 12316-2 > 58

D6 bén: Chéng thdm sau qua trinh 1&0 hda nhiét EE 12;2 Pat tht nghiém at 60 kPa

Kha nang khang tado va vi sinh vat ISO 846 Level 2 Tuan thu

Kha nang khang ré EN 13948 Pat thi nghiém

D6 day ™ mm 1,5 1,8 20
Chiéu réng m 2.10 2.10 2.10
Chiéu dai m 25 20 20
Mau sdc ™ Beige / Den

(*) D6 day, chiéu dai va mau séc khac nhau cé sén theo yéu cau va danh cho s& lugng t6i thiéu.

m DANH MUC TECHNONICOL



MANG HDPE

ULTRABASE PA

MANG HDPE UNG DUNG TRUGC LIEN KET VOI BE TONG DO

ULTRABASE PA la mang HDPE (ing dung truéc hiéu suét cao
dudc thiét k& dé chéng thdm nén méng, dudng hdm va cac cong
trinh k¥ thuat khac. Vat liéu nay dai dién cho céc tdm composite
cua mang HDPE day véi hop chét két dinh dac biét phan Gng
vGi vita uét va mét 18p két dinh hoan hao. Mang chéng thdm
lién két truc tiép véi bé téng, do dé bit kin va ngdn chan moi su
xam nhép cla nudc xung quanh két cau, ngay ca trong trusng
hop dat 1dng dong. Mang ULTRABASE PA khéng can bao vé
trudc khi I18p lai.

Mang HDPE (ing dung truéc ULTRABASE PA dudc st dung dé
chéng thdm nén méng, dudng ham, phan ngdm cla cac tda nha -
va cong trinh trong hé théng thi céng trudc véi bé téng long dé

|én trén vat liéu.

ULTRABASE PA Sand Finish
MANG HDPE UNG DUNG TRUGC LIEN KET VOI BE TONG DO

ULTRABASE PA (finish cat) la mang HDPE (ing dung trudc hiéu
suat cao dudc thiét k& dé chéng thdm nén méng, dudng ham
va céc cong trinh ky thuét khéc. Vat liéu nay dai dién cho céc
tdm composite cua mang HDPE day véi mot hop chét keo dac
biét v3i dp suét dac biét dudc bao vé bang cét phan Gng vdi
vifa UGt va tao ra mét I6p két dinh hoan hao. Mang chéng thdm
lién két truc tiép véi bé téng, do dé bit kin va ngdn chan moi su
xam nhép cla nudc xung quanh két cau, ngay ca trong trusng
hgp dat I1dng dong.

Mang HDPE thi céng truéc ULTRABASE PA (finish cat) dugc su
dung dé chéng thdm nén mdng, dudng ham, phan ngdm cla
cdc tda nha va céng trinh trong hé théng thi céng trudc véi bé
téng léng dé 1én trén vat liéu.

DAC TINH PHUOTNHGUPHAP ULTRABASE PA ULTRABASE PA Sand Finish

Do day, mm 1.2; 1.5; 1.8 1.2; 1.5; 1.8
Dai x rong, m - 20x 1.2,20x 1.5,20 x 2.0 20 x 1.5, 20 x 2.0, 20 x 3.0
Do bén kéo L/T, MPa ASTM D 412 -2016 >25+2 >25+2
Do gidn dai khi dut, % ASTM D 412 -2016 2620 2620
Kha nang chéng rach dinh, N ASTM E154 >400 >400
Kha nang chéng dam thang, N ASTM E 154 >950 >950
Kha nang chiu nhiét 6 70°C trong 2 gid - Pat Dat
Kha nang gép lai 6 nhiét d6 thap, °C - <-25 <-25
D6 bam dinh cua I16p chéng ASTM D 1876 >1500 >1500
Kha nang chiu ap suét thay tinh, m ASTM D 5385 >70 >70
Cudng db bong tréc clia bé tong duc sau, N/m ASTM D 903 >1500 >1500




MANG DIMPLE (THOAT NUGC)

PLANTER standard
MANG HDPE DIMPLE BAO VE LOP CHONG THAM, LAP PAT LGP CHUAN

BI CHO TAM MONG

PLANTER Standard la mang dinh hinh dugc san xuét bdng phuong
phép ép dun trén nén polyetylen mat d6 cao (HDPE), dugc st
dung cho:

® bao vé I8p chéng thdm khoi hu hong co hoc;

= |3p dat I8p chuén bi cho t&m mdng;

® bao vé nén méng khoi d6 4m mao dan;

= v@ sinh céc bulc tudng 4m ué.

VA4t liéu nay rat nhe va dé 1ap dat, né ¢ dac tinh cudng d6 cao.
PLANTER c6 kha nang khdng héa chat, ndm méc va vi khuén,
ré cay va tia cuc tim. VAt liéu dudc bao phu bsi cdc nim hinh
nén c6 chiéu cao 8 mm va dudng kinh 10 mm. Mang dudc gén
ch&t bang co hoc, cdc phan chéng 1én nhau dudc dan kin bang
bang dinh NICOBAND.

PLANTER geo

MANG HDPE DIMPLE V31 VAI BIA KY THUAT DANH CHO LAP BAT THOAT NUGC CHO NEN
MONG, MAI BALLAST VA MAI XANH

PLANTER geo la mang dinh hinh hai I6p. L8p vat liéu dau tién
dudc san xudt bang phuong phap ép dun trén cd sé polyetylen
mat d6 cao (HDPE) dudc bao pht bai cadc ndm hinh nén cé chiéu
cao 8 mm va dudng kinh 10 mm. Lép thd hai la vai dia ky thuat
giéi han nhiét dugc dédn vao mang.

Vat liéu dugc st dung cho:

® |3p d&t hé théng thoat nudc doc va ngang cho nén méng;

= |3p dat I8p thoat nudc, 16p bao vé va ngan cach cho mai
ballast va mai xanh.

VA4t liéu nay rat nhe va dé 1ap dat, né ¢ dac tinh cudng d6 cao.
PLANTER c6 kha nang khdng héa chat, ndm méc va vi khuén,
ré cay va tia cuc tim. Mang dudc gén chat béng co hoc, cac
phéan chéng 1én nhau dudc dén kin bang bang dinh NICOBAND.

DPAC TINH PHUOTNHGUPHAP PLANTER standard PLANTER geo

Cudng do nén, kPa EN 604 >280 >350
Trong lugng trén mét don vi dién tich, kg/m? EN 1849-2 0.55 0.65
Dai x rédng, m EN 1848-2 20x 2.0 15x 2.0
Do bén kéo L/T, N/50 mm EN 12311-2 >280 /2280 2420 / 2420
Do gian dai khi dut, % EN 12311-2 >20 >30
Chiéu cao ndm, mm EN 1849-2 8 8

T6c d6 dong nudc, I/m?*gidy - - 5.1
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MANG KHUECH TAN

TECHNONICOL ALPHA TOP

MANG KHUECH TAN VAI KHONG DET CHUYEN DUNG CO TINH NANG HAP PHU

Mang khué&ch tdn TECHNONICOL ALPHA TOP dugc thiét k& dé
bao vé I18p cach nhiét cua mai déc va hé théng mat tién thong
gi6 khoi tdc dong cé hai cuia nudc, gié va bui. Do kha nang thdm
hai cao, mang gép phan loai bd dé 4m du thita khoi cdc cau tric
tda nha, do dé tang tudi tho st dung ma khéng can suia chiia
va cat giam chi phi nang lugng.

N6 cé nhiing uu diém sau:

= Kha nang h&p phu va gilt &m trong thai gian c6 d6 4m cao va
loai bdé dd &m tich tu trong mua khé — thich hdp st dung &
nhitng viing cé dd d&m chénh 1éch I8n;

= Nhg dé bén cao, mang ¢ thé chiu dudc tai trong co hoc bd
sung va trong lugng clia thg Igp méi;

® C4ac vach danh ddu & mat trén cla vat liéu gitp cho viéc 1ap
dat d& dang hon, dac biét 1d 6 nhiing phan chéng 16p;

= B& mat m3 chéng chdéi dam bao an toan cho céng tac Igp mai;

= Ch&ng ndm mdc va vi khuén.

TECHNONICOL ALPHA VENT

MANG KHUECH TAN BA LGP CO DAl CHONG LEN NHAU TU DINH THEO CHIEU DOC

Mang khuéch tédn TECHNONICOL ALPHA VENT dudgc thiét k& dé
bao vé I18p cach nhiét cua mai déc va hé théng mat tién thong
gi6 khoi tdc dong cé hai cia nudc, gié va bui. Do kha nang thdm

hai cao, mang gép phan loai bd dé dm du thita khoi cdc cau tric _
tda nha, do dé tang tudi tho st dung ma khéng can suia chiia . il .

va cat giam chi phi nang lugng.

N6 cé nhiing uu diém sau:

® Dai chéng Ién nhau tu dinh theo chiéu doc lam tang su tién
Igi va t6c dé thi céng;

® C6 s8n nhiéu loai mat dé bé mat dé phu hdp véi bat ky du an
va khu vuc ting dung nao;

® C4c vach danh ddu & mat trén cla vat liéu gitp cho viéc 1ap
dat d& dang hon, dac biét 1d 6 nhitng phan chdéng 16p;

= B& mat m3 chéng chdéi dam bao an toan cho céng tac Igp mai;

= Ch&ng ndm mdc va vi khuéan.

DAC TINH TECHNONICOL | TECHNONICOL TECHNONICOL TECHNONICOL TECHNONICOL
: ALPHA TOP ALPHA VENT 180 | ALPHA VENT 150 | ALPHA VENT 130 | ALPHA VENT 110

Mat d6 bé mat, g/m? 190+5% 180+5% 150+5% 130+5% 110+5%
Do bén kéo L/T, N/50 mm >350 /2200 >280 /2190 >220 /2160 >200 /=130 >140 / 270
D6 thadm hoi, g/m? x24 gid - >1600 >1600 >1600 >1400
D6 thdm hoi, hé s6 Sd, m =0.150 =0.020 =0.020 =0.020 =0.015
t}izén;izggﬁgc;ng nude ¢ p sudt 60 kPa Class W1 Class W1 Class W1 Class W1 Class W1
Kha nang chéng tia cuc tim, thang >6 >3 >3 >3 >2
Chiéu dai, m 50+5% 50+5% 50+5% 50+5% 50+5%
Chiéu réng, m 1.5+1% 1.5+1% 1.5+1% 1.5+1% 1.5+1%

m DANH MUC TECHNONICOL



PHIM CAN HOI

TECHNONICOL ALPHA BARRIER 4.0
PHIM CAN HOI NUGC GIA CO TIET KIEM NANG LUONG BON LOP VOI LOP PHU NHOM

Phim TECHNONICOL ALPHA BARRIER 4.0 dudc st dung dé tao

rao can hoi trén mai déc, mai bang, san va tudng cua khung nha.

N6 cé thé dudc ap dung trong cac tda nha cé bat ky diéu kién do

am bén trong nao, bao gém ca noi that &m uét. TECHNONICOL

ALPHA BARRIER 4.0 la mang polyetylen gia c& tiét kiém nang

Iugng bén I6p véi I8p phu nhém dude bao vé bang I18p phu

polyester trong suét. N6 ¢é nhiing uu diém sau:

® L8p nhém cung cép kha nang bao vé tuyét vai chéng lai su
x&m nhép clha hoi nudc vao I8p cach nhiét va cdu tric néi
chung, nhd dé tang tudi tho st dung ma khéng can stia chiia;

= N6 cling gép phan tiét kiém nang lugng déng thdi phan xa
moét phan dang ké nang lugng nhiét vao bén trong ngdi nha,
do d6 giam chi phi diéu hoa khéng khi va susi am;

= Gia c6 |ugi va tang mat dé bé mat dam bao db bén cao cla
mang, cho phép mang chiu dugc tai trong cach nhiét va do
co ngét cua cac bd phan két céu;

= Chét liéu nay c6 dé dan hoi vugt trdi ngay ca & nhiét dé dudi 0.

TECHNONICOL ALPHA BARRIER 3.0
PHIM RAO CAN HOI GIA CO BA LGP TRONG MO

Phim TECHNONICOL ALPHA BARRIER 3.0 dudc st dung dé tao

rao can hdi trén méi déc va tudng cua khung nha. N6 cé thé

dudc 4p dung trong céc tda nha cé diéu kién dd 4m bén trong

kho va binh thudng. TECHNONICOL ALPHA BARRIER 3.0 la

mang polyetylen gia c8 trong ma ba I6p vdi I8p 16t khéng dét.

N6 cé nhiing uu diém sau:

= Nhdg c4u trdc trong suét, mang cho phép phét hién va stia chiia
kip th&i cac khi€m khuyét vé céch nhiét, dong thdi cung cép
kha nang kiém sodt chat lugng truc quan cua cac cdng viéc
da thuc hién va tinh trang clia céc tién ich;

® C4ac vach danh ddu & mat trén cla vat liéu gitp cho viéc 1ap
dat d& dang hon, déac biét 13 6 cac phan chéng 16p;

= Gia c6 ugi va tang mat dé bé mat dam bao db bén cao cla
mang, gilp mang chiu dugc tai trong cdch nhiét va dé co ngét
cua cac bd phan két cau;

= Chét liéu nay c6 dé dan hoi vugt trdi ngay ca & nhiét dé dudi 0.

— TECHNONICOL TECHNONICOL
A ALPHA BARRIER 4.0 ALPHA BARRIER 3.0

Mat dé bé mat, g/m? 180+5% 100+5%
Do bén kéo L/T, N/50 mm >450 / 2450 >300 / 2300
Do thdm hoi, hé s6 Sd, m 150 20

Kha nang chéng nudc 6 ap suét 60 kPa trong 24 gid Class W1 Class W1
Kha nang chéng tia cuc tim, thang >2 >2
Chiéu dai, m 50+5% 50+5%
Chiéu réng, m 1.5+1% 1.5+1%

PHIM XAY DUNG



TECHNONICOL ALPHA BARRIER 2.0
PHIM RAO CAN HOI KHONG GIA CO HAI LGP

TECHNONICOL ALPHA BARRIER 2.0 dugc st dung dé tao mang
chdn hgi trén mai déc va tudng clia khung nha. N6 cé thé dudc
4p dung trong céc tda nha cé diéu kién dé 4m bén trong kho
va binh thudng.

TECHNONICOL ALPHA BARRIER 2.0 l1a mang khéng gia ¢ hai

I8p v&i dé bang vai khéng dét va I18p pha polyolefin. N6 cé

nhiing uu diém sau:

® C4ac vach danh ddu & mat trén cla vat liéu gilp cho viéc 1ap
dat dé& dang hon, dac biét 13 6 cac phan chéng 16p;

= Chét liéu nay c6 dé dan hoi vugt troi ngay ca & nhiét dé dudi 0.

=t

Méat d6 bé mat, g/m? 80+5%
D6 bén kéo L/T, N/50 mm 2140 /2110
Do thdm hoi, hé s6 Sd, m 2

Kha nang chéng nudc & &p suat 60 kPa trong 24 gid Class W1
Kha nang chéng tia cuc tim, thang >2
Chiéu dai, m 50+5%
Chiéu réng, m 1.5+1%
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1. Hat mau bazan
2. Hop chét bitum
3. Gia c8 bang sgi thay tinh
4. Hop chéat bitum

5. Bao vé mat dudi

Tam Igp mai la vat liéu xay dung dung
lam mai nha 6 dugc st dung trén mai
cé db dbc tir 12° tré 1én. Pay la giai
phép théng minh nhét cho thiét k& mai
phtc tap.

Tam Igp bitum khéng phai mau; ching
c6 kha nang chéng lai cac tdc dong cé

hai ctla moi trudng, phan huy, an mon,
hu hai do héa hoan va diéu rat quan
trong la ching hoat déng t6t & nhiét
do6 kh3c nghiét.

Tdm Igp mai cua TECHNONICOL
Corporation c6 nhiéu mau nguyén ban
va mau sic trang nha.

T&m Igp mai TECHNONICOL dam bao su thoai mai va an toan cho ngdi nha. Vat liéu Igp mai bén va lau dai nay dugc nha san xuét

bdo hanh Ién téi 60 nam.

CHAT LUQONG SAN XUAT

T&m Igp mai TECHNONICOL hoan toan
tuan thu EN 544. Tiéu chudn chau Au
nay danh cho tdm Igp bitum dudc biét
dén v3i cac yéu cau nghiém ngat vé khéi
lugng bitum t&i thiéu trong san pham
(1300 g/m? — d6i véi tdm Igp Iop mot 16p
va 1500 g/m? — d6i véi tdm Igp nhiéu 16p).
V3i niém tin ménh liét vao triét ly san xuét
Lean, TECHNONICOL Corporation da xay
dung hé théng kiém soét chéat lugng cla
moi quy trinh tai noi san xuéat. Cac chuyén
gia clia chung toi kiém tra k¥ luBng nguyén
liéu thd, kiém tra 18y mau, khéng ngiing
cai ti€n k¥ thuat kiém soét trong qua trinh
san xudt dé dua ra cac giai phép Igp mai
c6 chét lugng vuct tréi. Thiét bi déc ddo
dé san xuét ty déng tdm Igp mai nhiéu
I6p (d&t mong) dudc thiét k& va ché tao
bai céng ty hang dau thé& gidi - Machine
Solution Providers (MY).

Hé théng quan ly clia nha san xuét
dudgc chiing nhan theo tiéu chuén ISO
9001:2015, tiéu chuén dudc qudc té céng
nhan thé hién su tuan thi clia cdng ty d6i
véi cac hoat déng quan ly chéat lugng va
gidm thiéu rui ro tiém an cho khéch hang.
Cam két ciia ching téi vé kiém soat chét
lugng, nguyén liéu thé t6t nhat va céng
nghé cap nhat dam bao hiéu suét vuot
trdi trong nhiéu nam cho moi khach hang.

e
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TAM LOP NHIEU LOP

TAM LOP MOT LOP

Mét tiéu chuén Igp mai méi, phlu hop véi
moi phong céach kién tric. M&i I6p méi 1a
mot cap dé tin cdy mdi. M6t kiéu cit dac
biét tao ra vé ngoai cuén hut ciia gach
tha cdng tu nhién nhu da phién hodc gb
Wood Shake. T&m Igp mai nhiéu I6p |a
su Iua chon hoan hao cho nhiing ai Iua
chon giai phdp kién tric uu viét, vat liéu
xdy dung an toan va bén bi.

LSp pha nhiéu I18p va cac thanh phan dac
biét cha n6 tao nén mét tdm Igp hoan
toan yén tinh. Trong nha sé& khong nghe
thay tiéng mua, ti€éng gié hay tiéng chim.
T&m Igp mai nhiéu I6p TECHNONICOL
SHINGLAS néi bat nhd kha ndng chéng
thdm, chéng ro ri va gié dudc nang cao.
Nh{ing vat liéu Igp ddng tin cady nay sé phuc
vu nhiéu th& hé ma khéng can phai lgp lai.

Veé dep va chét lugng 1au dai truyén cam
hiing cho nhiing y tuéng thiét k& day tham
vong nhét. Nhitng vat liéu dac biét nay
dai dién cho t&m Igp mai truyén théng
ctia chau Au véi I6p tu dinh & bé mat day
dé lién két t6t hon gilta cdc tdm vén Igp
trén mai. Hgp chét bitum chéat lugng cao
dudc st dung dé san xuat cac tdm Igp
mai mét I6p nay.

C4c hat bazan c6 mau sic da dang tao
thém chiéu sau va kich thudc cho két cdu
vén Iop dé cé dudc tdm nhin mdi nha dang
kinh ngac. Nh& bé mat khodng chiu dudgc
thdi tiét nén mau sdc khoéng bi phai theo
thai gian.

T&m Igp mai gilp bao vé hiéu qua khoi
slic néng kh3c nghiét cling nhu khoi gié
lanh va do dé gitip duy tri nhiét dé dé chiu
trong nha quanh nam.




PO TIN CAY

VA4t liéu xay dung an toan va bén bi ddm bao
tubi tho 1au dai cho mai nha cua ban, dam
bao rdng mot vai thé hé trong gia dinh ban
sé& khong phai d6i mat vai viéc I9gp lai mai nha!

PAM BAO CHAT LUONG

TECHNONICOL Corporation cung cdp bao
hanh trong thai gian tir 30 dén 60 nam, tuy
thudc vao bo suu tap.

sUc CAN GIO
Kha nang can gi6é cao nhd chét trdm kin dac
biét dugc boi vao ddy véan Igp.

BANG MAU RONG

C4c hat bazan c6 mau sic da dang tao thém
chiéu sau va kich thudc cho két cu cla tdm
Igp dé co dudc tdm Igp tham my. Nhd bé mat
khodng chiu dudc thai ti€t nén mau sdc khong
bi phai theo thdgi gian.

TRONG LUGNG NHE

Trong Iugng trung binh cua tdm Igp Iop chi
14 13,5 kg/m? so Vdi trong luong 40 kg/m?
clia gach men. N6 dan dén tai thdp hon va
an toan hon.

MOI THOI TIET
T&m Igp mai clia ching téi phu hgp véi moi
khi hdu v&i nhiét dé tir -70°C dén +80°C.

KHANG TAO
Kha nang khang tdo trong 10 nam dugc chinh
thidc dam bao.

GIU CHO NGOI NHA CUA BAN YEN TiNH

LSp phu nhiéu I6p va cac thanh phan dac biét
ctia né tao nén mét tdm Igp cuc ky yén tinh.
Ti€ng 6n clia mua, gié hay mua da dap vao
mai nha s& khong lam phién ban. Tan hudng
yén binh va yén tinh trong ngdi nha cta ban!

TAM LOP




TAM LGP MAI MOT LOP
Dong san pham CLASSIC AR ensas

Ddng san phdm CLASSIC bao gdm nhiéu mau séc hdp dan va cac mau cat khac nhau dé phlu hdp véi moi sé thich. Chét liéu bitum
cao cép dudc st dung dé san xuét cdc tdm Idp mai mét I6p cd chét lugng dam bao.

EmEE -

BAO HANH CUA

Marble Plateau Dune Glacier NHA SAN XUAT

bo Nau

1000

SONATA
QUADRILLE

Xanh 1&

1000

o)
v}
™

BEAVER
PLUS

Xanh 1&

333

TRIO SUPER

bo Néau Xanh 14 Xam Do nau

B6 suu tap TROPIC APP  ensas

B& suu tap TROPIC APP dugc thiét k& dac biét cho cac nuéc chau A. Nhiing t&m vén Idp nay dudc san xuét trén cd sd hop chat
bitum bién tinh APP dé mang lai kha ndng st dung dén kho nhanh chéng va dé dang. APP polymer va cac chat phu gia dac biét
mang lai cdc dac tinh co ly dac biét cho san pham bao gébm kha nang chiu nhiét 150°C. Hat mau chlia ddng ngan chan su phat
trién cla tao trén mai nha.

Xanh 14

m DANH MUC TECHNONICOL
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a{

PHU HOP

Xanh 13 pat



TAM LGP DA LGP KIEN TRUC
Bo suu tap JAZZ  ensas

M6t bang mau tuyét dep, mot su k&t hdp tinh t& clia cdc gam mau va mét hinh dédng 3D &n tudng. Mt mau dac biét tao ra mot
dién mao h&p dan giéng nhu gach 4t tu nhién hodc gd wood shake. Nhiing t&m Igp hai I6p nay c6é dé day tang |&én va nbi bat véi

kha nang chéng chiu va chéng gid tét han.
Barcelona BAO HANH CUA
NHA SAN XUAT

1000

335

Corrida

Castile Seville Alicante Sicily

Bo suu tapCOUNTRY AR  ensas

B6 suu tdp mai Igp hai I6p COUNTRY bao gébm céc giai phdp mau sic tuyét vai gia 1ap cac sic thai va sdc mau da dang cla thién
nhién. Su k&t hop mau séc séng doéng va cac dudng nét béng tao ra mét hinh anh truc quan tuyét vai.

1 11
NAM

Louisiana Alaska Vermount Kansas Montana BAO HANH CUA

NHA SAN XUAT

Texas Alabama Michigan Atlanta Indiana Nevada

B6 suu tdp WESTERN  ensas

Thiét k& dudc cdp bing sdng ché& cua tdm Igp mai hai I8p nay khoéng cé san pham tucng tu trén th& gidi. D6 1a mét hiéu ting ba
chiéu dang kinh ngac dudc thé hién trong mét mau cé dién. B6 suu tdp Western cé nhiéu mau séc khéng thé bat chudc va hiéu
Suét tuyét voi.

EENENEN =
NAM

. . . BAO HANH CUA
Canyon Klondike Niagara Prairie NHA SAN XUAT

B6 suu tdp CONTINENT  ensaa

T&m Igp mai ba I8p 1a mbt vat liéu xudt sdc. Ching trong giéng nhu nhitng vién ngéi Iop bang dd cb va tao ra mdt cai nhin siéu
chiéu dang kinh ngac.

B 0
NAM

Chau My Chéau Phi Chau Au BAO HANH CUA

NHA SAN XUAT

349




Tam Igp héng, sudn va khéi ddng TECHNONICOL

Chau My

_.Chéu Phi au / Canyon Klondike Niagara Prairie

ri Barcelona: Sicily

i

: 'A';_I_abama.- J::Michigan A_tlanta

| X : !
Texas. .
Nau tucng
Glacier Plateau Xanh 1a

C4c tdm van Igp hdéng & sudn va khdi déng dudc san xudt bang bitum bién tinh SBS
cuc ky linh hoat. Nhiing t4&m vén Igp cét sén nay cé thé dudc tach thanh ba manh nhé
han dé st dung thém & héng va sudn nham tang thém veé thdm my hoan hao cho mai
nha clia ban. Cung cap su bao vé t6i da chéng lai gid, tuyét va mua. C6 s8n trong mét
loat cdc mau sdc dé phi hop véi bat ky giai phdp mau Igp méi da chon.

Kich thudc: 1m x 0,25m.
Péng goi: 12 lin. m (hdng & sudn) va 20 lin. m (dai khai dong).

DANH MUC TECHNONICOL




HE THONG

HE THONG KHONG CO CACH NHIET

4. Van |6t mai
5. Hé théng keo

1. T&m Igp mai TECHNONICOL
2. Mang 16t dong UNDERLAY
3. Nén cuing (OSB-3 hoac van ép)

HE THONG V31 PHUONG PHAP DEN KHO

1. T&m Idp mé&i TECHNONICOL
2.Ldp I6t mang ULTRAPLAST B
3.SON LOT BITUM

4. San mai (khéng chay)

THONG SO KY THUAT

DAC TINH

CONTINENT

DA LOP

WESTERN

50 50

CLASSIC
TROPIC APP
2 SONATA BEAVER
RN 225 QUADRILLE PLUS

DON LOP

HONG & SUON

Bao hanh, nam 60 55 50 30 30 30 -
L Sgi thay Scithiy  Soithuy  Soithay  Scithiy  Soithay  Soithdy  Soithay Sgi thay
bé trén moi I16p
tinh 110 tinh 110 tinh 90 tinh 90 tinh 100 tinh100  tinh 100 tinh 100 tinh 110
D6 day méi 16p, 3.2+0.2 3.0£0.2 3.0£0.2 2.7+0.2 2.8+0.2 3.0:0.2 31+0.2 2.6+0.2 3.4+0.2
mm
Trong lugng bé, kg 38.1 26.4 27.0 31.2 25.5 321 26.7 27.3 275
Trong lugng tré m?, 25.4 176 13.5 12.0 8.5 107 8.9 9.1 5.5
kg/m?
5.0
. . 12 lin. m
219 EE i el 15 15 2.0 26 3.0 3.0 3.0 3.0 (héng & sudn)
moi bd, m?
or 20 lin. m
(dai khai dong)
S& lugng trén
45.0 54.0 84.0 93.6 126.0 108.0 108.0 126.0 200

pallet, m?

LUU Y: Mau s&c thuc t& clia san phdm cé thé hai khac so véi mau sac trong danh muc. N&u mau s3c |a quan trong déi véi ban, vui

Idng yéu cau céc san phdm mau cé kich thudc day di trudce khi dua ra lua chon cudi cung.

TAM LOP



Rezekne, Latvia
GORS, BAI SU QUAN LATGALE

Zlin, Cong hoa Séc
ZELINGER PLAST WERK

“ﬁ,'ﬂ r \

Schwechat, Ao
TOA NHA VAN PHONG OMV
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Gach mat tién TECHNONICOL HAUBERK 1a vat liéu mét I8p bitum dé 8p mat tién tdoa nha. Pudc tao ra trén cd sé sdi thly tinh, bitum
cai tién va hat bazan tu nhién, gach mat tién dudc dac trung bai do kin tang 1én, kha nang chéng dn mon va bién déng nhiét do,
déng thdi c6 do bén dic biét chia vat liéu va mau sic. Khéa dinh kép trén mbi vién gach mat tién dam bao viéc |4p dat don gian.

Tudi tho bao hanh 1a 20 nam (c6 khe hé théng gid) va 10 ndm (khdng cé khe ha théng gid).

Gach mat tién TECHNONICOL HAUBERK dudc st dung dé 8p, cai tao va thiét k& trang tri mat tién trong xay dung nha thap tang

va nha nho kiéu néng thén, cac yéu té kién tric clia mat tién dé (dau hoi, cac bd phan 18i vao), hang rao va lan can.

THAM SO PHUGCNG PHAP THU TIEU CHUAN GIA TRI

Mat dé bé mat cua dé& (sgi thay tinh), g/m? GOST 6943.16-94 khong it hon

Loai chéat két dinh bitum ; = bitum

Hao hut hat, g/mau EN 12039-2011 khéng nhiéu hon 1.2

Kha nang chiu nhiét. Khéng cé giot vat liéu ndng chay

nao rdi xuéng va su dich chuyén ctia cac I8p 6p so vdi EN 1110-20M khong nhiéu hon 2

d& 6 110°C, mm

Kha nang chéng rach dinh, N GOST 31898-1-2011 khong nhiéu hon 100
hidu 16 3. Tiéu chuén céng ty B

Chigu rong (£3.0). mm 72746455-3.5.6-2016 1Y
hi +3. Tiéu chuén cong ty ;

Chidu cao (£3.0), mm 72746455-3.5.6-2016 250

D6 day (+2. Tiéu chuén cong ty ;
6 day (£2.0), mm 72746455-3.5.6-2016 30
a5 <& chb 5 Tiéu chudn céng ty

He so chong chéo 72746455-3.5.6-2016 - 25

DANH MUC TECHNONICOL



B6 suu tap GACH

Antique

P&t nung bo Bavaria

T&m 8p tudng ngoai thdt TECHNONICOL HAUBERK phu hdp véi cédc giai phap thiét k€ khac nhau nhd c6 nhiéu mau sic va kha
nang phu hop, chdc chdn s& tao diém nhan cho bat ky ngdi nha nho kiéu néng thédn nao va gép phan tao nén phong céch dac
biét va diu &n cd nhan.

Khi trén cdc tdm van Igp cé mau sidc khac nhau, I16p pha s& duy tri cac dac tinh hoat déng cua né, bao gém ca dé kin va dé bén.
Hoa van clia cac tdm 8p tudng ngoai that gia gach va gidng nhu khi thi céng véi gach, ngudi ta cé thé tao ra céc céch két hop mau
sdc khac nhau. Vi du, ngudi ta cé thé nhan manh bic tudng méng béng mét mau khéac, hodc céc chi tiét don &, tru géc va khung
clra s6 va héc cla.

Chét Hang trén = T&m 6p tusng ngoai that bao géom 4 tab riéng biét.

® Qua trinh 18p dat s& dudc thuc hién bang cach dich chuyén
nla tab.

= Mau téng thé cé dudng chéo.

= Khi I8p cdc hang, cac van Igp phai lbng vao nhau, hang phia
trén khi dich chuyén phai che di phan tiép gidp cua céc vén
Igp bén dudi.

= P& ngan nglia su dich chuyén cla tdm van Iop va cé dudc
mau gach chinh xac, cdc dau tich & phan trén cua mdi t&m
6p ddéng vai tro la chi bdo trong qua trinh 13p dat va rat quan
trong dé cét cac tab khi tao mau.

Hang dudi
Pling loai b t&m phim!

Mat sau

Loai b6 t&m phim trudc khi lap dat

GACH MAT TIEN HAUBERK




Salaspils, Latvia
TRUNG TAM THE THAO SALASPILS

tédz, Ba Lan
SUKCESJA - TRUNG TAM GIAO DICH

Bangkok, Théi Lan
TRUONG QUOC TE SINGAPORE
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p Qua nhigu thé ky, con ngudi da cai tién

céc cach dé bao vé ngdi nha clia minh

_F khoéi mua ndng, gié va ndng néng. Ngéi

F Igp da trd thanh mét trong nhiing vat

liéu che phu phé bi€n nhat cho mai

déc. Tuy nhién, theo thdai gian, nhiing

1. Son acrylic trong suét chat liéu méi, cai ti€n da xuét hién trong

2. Hat d& mau khi ban chat — vé ngoai c6 dién — van
3. Son 16t acrylic khéng thay déi.

4. Lép phi bao vé Ngéi Igp kim loai phu dd cula

5. L6p Galvalume TECHNONICOL la su két hop dang

6. Thép tdm chét lugng cao kinh ngac gilta truyén théng quy gia

7. L6p Galvalume va cong nghé tién tién.
8. LSp phl bao vé

B6 suu tdp mau séc clia mai ngdi kim loai phu da cia TECHNONICOL dudc tao ra dua trén céc séc thai tu nhién. M&i mau séc
riéng biét hodc su két hgp ctia chding mang dén co hoi tao thém cho phong cdch tré thanh d&u &n riéng cho ngéi nha cua ban.

Bo suu tap

Roman Ngoi T&m lgp P4 phién

Shake

DANH MUC TECHNONICOL




Mau BASIC

Than Xam den Xanh capri Ngoc bich

Nau ca phé Gb téch P4t nung Gach do

Mau DUAL

. P& granit den . Nau réu Xanh bién Rl‘.rng xanh

Sa mac nau Bun bién Thach anh dé Tuscany

PAC TINH ROMAN ROMAN PLUS NGOI TAM LOP PA PHIEN SHAKE

Kich thudc t&m, mm 1322x425 1322x450 1340x420 1360%x420 1320%x420 1370%x420
Kich thudc hiéu qua, mm 1253%370 1253x400 1265%x370 1330%370 1250%370 1330%x370
T&m, chiéc/m? 210 196 213 2.00 216 2.00
Trong luong, kg/m? 5.96 5.96 5.96 5.60 6.05 5.60

MAI NGOI KIM LOAI PHU DA



Liepaja, Latvia
PHONG HOA NHAC "GREAT AMBER"

/ 3 e Ll T
Rl s G O O e

Vienna, Ao
TO CHUC BAO HIEM XA HOI (SVA)

Klaipeda, Lithuania
LIGHTHOUSE ARENA
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CHONG THAM
DANG LONG




SON LOT BITUM

SON PHU BITUM
SON LOT BITUM GOC DUNG MOI

SON PHU BITUM trén s8n(Son 16t TECHNONICOL S& 01) dung
dé chuén bi bé mat trudc khi I8p dat t&m Igp bitum va vat liéu
ch8ng thdm. Lép son 16t 1a can thiét dé dam bao dd bam dinh
ch3c chan cla vét liéu ch8ng thdm géc bitum vaéi cdc bé mat .
x6p, gd ghé va bui bdm. Lép son 16t 1a hdn hop bitum chat lugng i TecHNoNIco |

cao va dung méi hitu co dugc lua chon dac biét. N6 cé kha nang - B . i recunonicot |

che phu ndng cao, kha nang thdm th&u va thai gian khé nhanh. : ‘_;E___;___J

LSp son 16t trén s8n dudc phu 1én bé mat baéng con 1an va co
I16n hodc nho. N6 dudc dp dung Ién bé mat ngay 1ap tic dé dam
bao su thuén tién hon va nang cao hiéu sudt. S&n phadm nén
dudc bao quan & noi khé réo, trdnh dnh nang truc ti€p & nhiét
do tir -20°C dén +30°C.

Thdi han st dung - 18 thang.

SON PHU POLYME-BITUMEN
SON LOT POLYME-BITUM GOC DUNG MOI

SON PHU POLYME-BITUMEN trén s8n dung dé chuén bi bé
mat cdu va mat cau vugt bang cac tdm thép truc giao hodc tdm
bé téng c6t thép trudce khi l1dp dat vat liéu chéng thdm polyme-
bitum. N6 cling dudc st dung dé chuén bi bé mat trudce khi 1&p
dat mang bitum polyme tu dinh.

SGN PHU POLYME-BITUMEN I3 hdn hop gdm bitum, polyme chét
lugng cao, phu gia bdm dinh va dung méi hitu co dugc chon loc
dac biét. Lép son 16t ¢é kha nang thdm th&u tuyét vai va thai gian
kho rat nhanh. Do st dung polyme nén I6p son |6t c6 nhiét d6

héa mém cao hon va cé thé st dung ngay ca trén bé mat thép. W

San pham nén dugc bao quan & nadi khoé rdo, tranh danh néng truc
tiép & nhiét dé tir -20°C dén +30°C. Thai han stt dung — 12 thang.

DPAC TINH SON PHU BITUMEN SON PHU POLYME-BITUMEN
Ty & kh&i lugng cua cac chat khéng bay hai, % 45-55 25-30

Thdi gian khé ¢ 20°C, h 12 <15

D6 nhét tuong déi, s 15-40 10-30

Nhiét d6 héa mém, °C >70 >100

Tiéu thy, I/m? 0.25-0.35 0.25-0.35

Thé tich thung, | 3, 10, 20 20

DANH MUC TECHNONICOL



SON LOT GOC NUGC DA NANG
SON LOT BITUME GOC NUGC

SON LOT GOC NUGC DA NANG tron s8n diing dé chuén bi bé
mat trudc khi 18p dat tdm Igp bitum va vat liéu chéng thdm. Lép
phu chinh Ia can thiét cho dam bao dé bam dinh chdc chdn clha
I6p ch6éng thdm géc bitum vat liéu dén bé mat x8p, thd rdp va
bui bam.

LGp son 16t dugc san xuét trén co sé phéan tan bitum trong nudc;
né khéng chira dung méi. L8p son 16t cé tinh chét trung tinh mui
nén rat phu hop cho coéng viéc trong nha.

LSp san 16t bitum trén sén dudc phl 1én bé mat bing mét ban
chai I6n hodc nhoé. N6 dudc dp dung cho chat nén ngay Iap tic /

dam bao su thuén tién bé sung va hiéu suét ndng cao. Nhiét do \ % ' A

thi céng nén ti +5°C dén +40°C.

San phdm nén dudc bao quan & nadi kho rdo, trdnh dnh ndng truc
tiép & nhiét dd trén +5°C. Thai han st dung - 6 thang.

T R

Ty & kh&i lugng cua cac chat khong bay hoi, % 25-40
Thai gian khé 6 20°C, h 1

D6 nhét tuosng déi, s 5-30
Nhiét d6 héa mém, °C >75
Tiéu thuy, I/m? 0.25-0.35
Thé tich thung, | 20

CHONG THAM DANG LONG




MATIT BITUM

MATIT TECHNONICOL S6 21

MATIT POLYME-BITUM CHONG THAM VA
TAM LOP GOC DUNG MOI

Matit bitum tron s&n TECHNONICOL s& 21 dung cho chéng thdm
va Igp mai 1a hdn hop clia bitum chat lugng cao, polyme dic
biét, chat dén khodng va dung méi hifu co. Cac I6p phu trén ca
s8 clia nd rét linh hoat, chiu nhiét va chéng dm va c6 dd bam
dinh tuyét v&i v8i bé mat. Sau khi kho, né tao thanh I6p chéng
thdm cudng dé cao gilp tang déng ké tudi tho clia cac két cau
dudc bao vé. Matit c6 thé dudc sii dung trong pham vi nhiét do
hoat déng réng nhd cé thém polyme.

Matit TECHNONICOL Sé& 21 dugc st dung cho: f (
® |3p d&t mai matit va sra chita méi nha cij; @
® ch8ng thdm cac céng trinh ngdm (méng, tdng ham, coc, v.v.);

= XU ly chéng thdm va chéng &n mon bé mat kim loai, bao gém
cd than xe 6 to.

T —

I\

Matit dugc phu 1én tling 18p bé mat bdng co hoac dao bay. Lép
phu cling cé thé dudc thi céng bang céch db va san 18p mat
badng. D6 day cua mét I6p khéng duge vugt qua 1,5 mm. Lép
tiép theo dudc thi cong sau khi I6p trudc da khd. Nén thi cong
it nhat 2 16p matit dé chéng thdm déng tin cdy cho céc céng
trinh ngam, thi céng 3 I18p dé 18p dat mai matit. Thai gian kho &
diéu kién tiéu chuén khéng qué 24 gid.

San pha&m nén dudc bao quan & nai khd rdo, tranh anh nadng
truc ti€p & nhiét do6 ti -20°C dén +30°C.

Thai han st dung - 18 thang.

Cudng dé bam dinh vao bé téng, MPa >0.6
Cudng dé bam dinh vao kim loai, MPa >0.9
Cudng dé bam dinh gilta mang bitum - mang bitum, MPa >0.3
Cudng d6 bam dinh gitia mang bitum - bé tébng, MPa >0.4
Do bén cat cua lién két dinh, kN/m >4.0
Cudng d6é danh nghia, MPa >1.0
D6 gian dai khi ddt, % >500
Phan khai lugng cua cac chat khéng bay hai, % >50
D6 bén nhiét, °C >110
U6n ngudi trén thanh cé ban kinh 5,0+0,2 mm & -35°C khong ¢ vét nut
H&p thu nudc trong 24 gis, % <0.4
Kha nang chéng nudc 6 ap suét 0,1 MPa trong 24 gid Dat
Mic tiéu hao cho viéc thi céng 1 18p, kg/m? 1.2-1.9
Thé tich thung, kg 3, 10, 20

m DANH MUC TECHNONICOL



MATIT TECHNONICOL S6 24

MATIT BITUM CHONG THAM GOC DUNG
MOI

Matit bitum ch&ng thdm trén sén TECHNONICOL S& 24 13 hdn
hgp gém bitum chét lugng cao, chat don khodng, chét phu gia
dac biét va dung méi hiiu co.

Matit TECHNONICOL Sé 24 dudc s dung dé chéng thdm bé
mat bé téng hodc gb clia cac cong trinh ngdm (méng, tang ham,
COC, V.V.).

Matit dugc phu 1én tling I8p bé mat bdng co hodc dao bay. Lép
phu cling cé thé dudc thi céng bang céch db va san 1a8p mat
bang. LAp ti€p theo dudc thi cdng sau khi I6p trudc dd khd. Nén
thi cdng it nhat 2 I8p matit dé chéng thAm déng tin cay. Thoi
gian khd & diéu kién tiéu chuan khéng qué 24 gid.

San phadm nén dudc bao quan & nai khd rdo, tranh anh ndng
truc ti€p & nhiét do6 ti -20°C dén +30°C.
Thai han st dung - 18 thang.

< B
s
—

F’M TECHNONICOL

DPAC TINH MATIT TECHNONICOL S6 24

Cudng dé bam dinh vao bé téng, MPa >0.1
Cudng d6 bam dinh vao kim loai, MPa >0.1
D6 bén cat cua lién két dinh, KN/m >2.0
Phan khai lugng cua cac chat khéng bay hai, % >65
Do bén nhiét, °C >80

Uén ngudi trén thanh c6 ban kinh 5,0+0,2 mm & -5°C

khéng co vét nit

Hé&p thuy nudc trong 24 gio, % <0.4
Kha nang chéng nudc 6 ap suat 0,03 MPa trong 10 phut Dat
Mic tiéu hao cho viéc thi céng 1 16p, kg/m? 0.7-1.0
Thé tich thung, kg 3, 10, 20

CHONG THAM DANG LONG



MATIT TECHNONICOL S6 31

TAM LOP GOC NUGC VA MATIT
POLYME-BITUM CHONG THAM

i recHnonicoL

Matit bitum trén s&n TECHNONICOL S6 31dung Iop mdi va chéng
thdm 13 hdn haop nhii tuong nudc cua bitum, polyme dic biét,
phu gia va chat dén khodng. N6 cé dé dan héi tang cusng, kha
nang chiu nhiét va dac tinh chéng nudc. Matit cé mui trung tinh
nén rat thich hgp cho céc céng trinh trong nha.

ff TECHNONICOL

|
8

Matit TECHNONICOL Sé 31 dugc st dung cho:

® ch8ng thdm trong nha (phong tdm, ho boi, ban céng, v.v.);
® |3p d&t mai matit va sra chita méi nha cij;

® ch8ng thdm cac céng trinh ngadm (tdng ham, coc, v.v.).

Mastic dugc phu lén tiing I6p bé mat bang con 1an hoac co. Lép
phu cling cé thé dudc thi céng bang céch db va san 1a8p mat
badng. D6 day cua mét I6p khéng duge vugt qua 1,5 mm. Lép
tiép theo dudc thi cong sau khi I6p trudc da khod. Nén si dung
it nhat 2 I16p mastic dé chéng thdm dang tin cdy cho céc céng
trinh ngam, st dung 3 I18p dé 1&p dat mai matit.

San phadm nén dudc bao quan & nadi khd rdo, tranh anh nadng
truc ti€p 6 nhiét do trén +5°C.
Thdi han st dung - 6 thang.

el e T S L S i e W

DPAC TINH MATIT TECHNONICOL S6 31

Cudng dé bam dinh vao bé téng, MPa >0.45
Cudng d6é danh nghia, MPa >0.5

Do gian dai khi dut, % >700

Ham lugng chat két dinh bitum véi chat nhii hda, % 50-70

Do bén nhiét, °C >95

Uén ngudi trén thanh c6 ban kinh 5,0+0,2 mm & -15°C khong ¢ vét nit
H&p thu nudc trong 24 gio, % <1.0

Kha nang chéng nudc 6 ap suét 0,1 MPa trong 24 gid Dat

MUic tiéu hao cho viéc thi céng 1 18p, kg/m? 1.2-1.9

Thé tich thung, kg 3, 10, 20

m DANH MUC TECHNONICOL



MATIT TECHNONICOL S6 33

MATIT POLYME-BITUM PHAN QUANG GOC
DUNG MOI

Matit bitum chéng thdm va Igp mai phun TECHNONICOL S& 33
14 hdn hop cua nhii tusng nudc cua bitum, polyme dac biét va
phu gia latex. N6 c6 dac tinh dan hoi, chiu nhiét va sic manh
vugt troi.

Matit c6 mui trung tinh nén réat thich hgp cho cdc céng trinh
trong nha. Viéc phun matit c6 thé giam déng ké thdi gian can
thiét cho viéc I1&p dat I6p chéng thadm.

Matit TECHNONICOL Sé 33 dugc dung cho:

® ch8ng thdm trong nha (phong tdm, ban céng, v.v.);

® |3p d&t mai matit va stra chita méi nha cij;

® ch8ng thdm céac céng trinh ngdm (méng, tdng ham, coc, v.v.).

Matit dudc phun 1én bé mat cling véi dung dich déng tu (dugc
cung c8p kém theo san pham) béng thiét bi phun khéng cé
khéng khi hai kénh.

San phadm nén dudc bao quan & nai khd rdo, tranh anh nadng
truc ti€p & nhiét do tu +5°C dén +30°C.
Thai han st dung - 6 thang.

DPAC TINH MATIT TECHNONICOL Sé 33

Cudng dé bam dinh vao bé téng, MPa >0.6
Cudng d6é danh nghia, MPa >0.7
Do gidn dai khi dut, % >900
Phan khai lugng cua cac chat khéng bay hai, % 53-65
Kha nang chiu nhiét, °C >140

U6n ngudi trén thanh c6 ban kinh 5,0+0,2 mm & -25°C

khéng co vét nit

Hé&p thuy nudc trong 24 gio, % <0.4
Kha nang chéng nudc 6 ap suét 0,1 MPa trong 24 gid Dat
MUic tiéu hao cho viéc thi céng 1 16p, kg/m? 1.5
Thé tich thung, kg 200

CHONG THAM DANG LONG _



MASTIC TECHNONICOL Sé6 57

MATIT POLYME-BITUM PHAN QUANG GOC
DUNG MOI

\
b 4

iy recunonicoL

Matit bitum phan quang trén s&n TECHNONICOL S& 57 14 hdn
hgp bitum chét lugng cao, polyme dac biét, bot mau nhdém, phu
gia va dung méi hitu co. Lép pha dugc hinh thanh béi matit bao
vé hiéu qua t&m Igp bitum khai tia UV va nhiét; n6 ciling bao vé
mai kim loai khoi bi &n mon.

Matit TECHNONICOL Sé 57 dugc st dung cho:
= |3p d&t I8p bao vé trén mai matit mdi;

® phuc hoi I6p bao vé trén méi nha cij;

® bao vé chéng &n mon cua méi che.

Matit dugc phua 1én bé mat bang co, con lan hoac thiét bi phun
khéng cé khong khi. Nén thi cong 2 Ip matit.

DPAC TINH MATIT TECHNONICOL S 57

Cudng dé bam dinh vao bé téng, MPa >0.3
Cudng dé bam dinh vao kim loai, MPa >0.3

Phan khaéi lugng cua cac chat khéng bay hai, % >50

Kha nang chiu nhiét, °C >100

Uén ngudi trén thanh c6 ban kinh 5,0+0,2 mm & -15°C khéng co vét ndt
Mic tiéu hao cho viéc thi céong 1 I16p, kg/m? 0.4-0.6

Thé tich thung, kg 3,10, 20

m DANH MUC TECHNONICOL



MATIT TECHNONICOL FIXER

KEO MATIT POLYME BITUM GOC
DUNG MOI

Keo matit bitum trén s&n TECHNONICOL FIXER 1a hén hdp cua
bitum chat lugng cao, polyme dac biét, phu gia, chat dén va
dung moéi hiiu co.

Matit cung cdp d6 bam dinh tuyét vai cho vat liéu géc bitum
(vi du: t&m Igp mai, mang bitum polyme) véi bé mat ing dung,
do d6 bit kin cdc phan chéng I1én nhau va cac két n6i mét cach
dang tin cay.

Matit TECHNONICOL FIXER dudc st dung dé:

= két dinh cua vat liéu g6c bitum véi cac loai bé mat khac nhau
(g6, kim loai, bé t6ng, gach, gém, v.v.);

® bit kin cdc m&i néi, cac 16 xuyén, I6p chdng 1én nhau, cac két
n&i dugc thuc hién bang cach st dung vat liéu géc bitum.

Matit dudc dp dung lIén bé mat bang dao bay. D6 day dp dung
phu thudc vao loai céng viéc dugc thuc hién, nhung thudng
khong vugt qua 1 mm. Pham vi nhiét dé Gng dung la tir -10°C dén
+40°C. Thai gian khdé & diéu kién tiéu chudn khéng qué 24 gid.
San pha&m nén dudc bao quan & nadi khd rdo, tranh anh nadng
truc ti€p 6 nhiét do6 ti -20°C dén +30°C.

Thai han st dung - 18 thang.
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MASTIC FIXER
"

PAC TINH MASTIC TECHNONICOL FIXER

Cudng dé bam dinh vao bé téng, MPa >0.5
Cudng dé bam dinh vao kim loai, MPa >0.8
Phan khaéi ludng cua cac chat khéng bay hai, % >75
Kha nang chiu nhiét, °C >110

Ubn ngudi trén thanh c6 ban kinh 5,0+0,2 mm & -15°C

khéng cé vét nat

Mc tiéu hao cho viéc thi céng 1 16p, kg/m?

1.0

Thé tich thung, kg

3,6, 12 kg, hép 310 ml

CHONG THAM DANG LONG



SON PHU POLYME

SON LOT EPOXY TECHNONICOL 021
SON LOT EPOXY HAI THANH PHAN

SON LOT EPOXY TECHNONICOL 021 I3 loai son 16t epoxy hai
thanh phan cling, trong suét, it dung méi. N6 dudc st dung lam
I6p son 16t cho cac Gng dung chéng thdm, trdm kin va phd san
cho cac bé mat cé kha nang hép thu. Su déng rén dudc thuc
hién bang phan (ng lién két chéo gilia hai thanh phan.

= Kha nang thi céng tuyét vai: thi cdbng dan gidn bang co hoac
con lan.

® Lién ké&t tuyét v3i véi cdc bé mat hap thu nén cé thé st dung
lam I8p phu gitia bé mat bé téng cli va méi. iy f

® C6 thé thi cdng trén bé mat &m va uét ma khéng lam mat do \ '
bam dinh (Bd d4m Ién tSi 5%)

®= Ham lugng VOC thép

® Chju dugc nudc dong.

= Kha nang khdng hda chét tuyét vai.

SON LOT EPOXY TECHNONICOL 021 dudc st dung chii y&u 1am

I6p 16t cho céc loai san Epoxy tu san phang, son phl polyurethane,

keo polysulphide/ polyurethane/ epoxy Polyurethane, son 6t

chéng trugt trén cac bé mat hap thu.

= N6 c6 thé dudc st dung trén bé téng &m (d6 &m 1&n téi 5%).

® N6 c6 thé dudc st dung lam chat két dinh gilta bé téng cli va mdi.

= N6 c6 thé dudc st dung lam chat két dinh gilia céc I18p son gilta I6p son trén cling va I8p san trung gian.
® N6 cling cé thé dudc s dung lam chéat két dinh gilia cac 16p trén bé mat son.

Bé mat RCC bén ngoai bao gébm mai d&c, tudng xay hoac

UNG DUNG SAN PHAM:
Ty 1& trén: BASE- 3 phan theo trong Iugng, CHAT LAM DONG CUNG - 2 phan theo trong lugng.

Bé mat bé tdbng mai: B&é mat khdng duge cé bui va céc hat rdi rac. Cac hat rdi rac phai dudc loai bo béng céch rira hodc théi khi.
Thi céng I6p phta TECHNONICOL EPOXY PRIMER 021 véi t6c d6 trai 50 -55 feet vuéng/kg/ISp tly thudc vao dé x8p cua bé téng
d6i v3i I16p hoan thién tran va 20-25 feet vudéng d6i véi 16p hoan thién chéng trugt. Cho phép 8-12 gid. dé khé, néu cé thé thi dgi
24 gid trudc khi thi céng.

Bé mat bé tédng hién cé/cli: Loai bo tat ca céc I16p phu bdm dinh léng Iéo va cac chat gay 6 nhiém khéc nhu tao hodc ndm. Lap day
céc vét nit hién cé bang hdn hgp SON LOT EPOXY TECHNONICOL 021 va cét. Thi cong I16p phit SON LOT EPOXY TECHNONICOL
021 véi t6c doé trai 50-55 feet vudng/kg/IGp tly thudc vao db x8p cla bé téng dbi v3i I6p hoan thién tron va 20-25 feet vudng ddi
véi I8p hoan thién chdng trugt. Dé 8-12 gid cho khd, néu cé thé thi dgi 24 gid trudc khi thi cong.

DPAC TINH SON LOT EPOXY TECHNONICOL 021

Phuong phap ap dung Co hoac con lan

N = P 3 25°C: 25 dén 30,
Thdai gian séng (100 GM MIX), phut 8 35°C- 15 dén 20
Trong lugng riéng, g/cm?® 1.05 dén 1.12
Thgi gian phu (t6i da), gid 24

Poéng rén ban dau: 24 gio,

Thdai gian dong ran Déng rén cudi cung: 7 ngay

Nhiét dé thi cong, °C 5 dén 35

m DANH MUC TECHNONICOL



TECHNONICOL ULTRASHIELD

LGP PHU CHONG THAM MICROFIBER DANG
LONG, GOC ACRYLIC

UILTRASHIELD la mang chéng thdm acrylic, mét thanh phan,
chiu dudgc tia cuc tim va thai tiét, dang long, dung cho t&t ca cac
loai mai Igp 16 thién (mdi va cli), san thugng (d6c va bang), v.v.
ULTRASHIELD chua polyme lién két chéo, céc vi sgi thay tinh
dac biét, chat tao mau va chét phu gia chéng ndm tién ti€n tao
nén mang chéng thdm bén bi.

TECHNONICOL ULTRASHIELD dudc st dung dé chéng thdm
va bao vé:
® Chi s6 bulc xa mat trdi (SRI) cao cho th8y hiéu qua lam mat &

= Tudng, ban céng va tdm che ndng mé rong.

muc do cao.
Mai Igp (phdng va déc).

Mai bac thang RCC/amiang/véi, v.v. sau khi chuén bi va stia

chita bé mat phu hagp.

Thich hgp cho viéc stia chita mang bitum hién cé.
C6 thé dung l1am 18p phl bén ngoai cho bé chia nudec PVC
tiép xdc truc ti€p v38i dnh sang mat trai trén mai nha.

DAC TINH

Cd s hda hoc

PHUONG PHAP
THU

\

(o !

il

TECHNONICOL ULTRASHIELD

Phan tan polyme acrylic

Mat do, kg/l 6 27° C = 1.35

Do day I6p sgi thuy tinh, mm - 1.2

Ham lugng chét rén, % (theo trong lugng) ASTM D 2969 66

Do bén kéo, MPa ASTM D412 1.5

Do gian dai khi dut, % ASTM D412 >200

Dic tinh bac cau vét ndt, mm ASTM C 836 2.5

D6 hit nuéce (% theo khéi lugng) ASTMD 570 <10

D6 truyén hoi nudc, g/m? 24 gid ASTM E96 23

Do cling Shore A ASTM D 2240 45 sau 1 thang
il e BIE 5 i e ASTM E1980 49,8 aén Eld1i°ég (Ic(]”iiéer; illc;r:hj-g ffgpg;céf ch’c)) cao)
Su sinh trudng cua tao va ndm ASTM D5590 Khéng tang truéng
Tinh thdm nudc IS 2645 Pat

CHONG THAM DANG LONG



TECHNONICOL ULTRATHANE

MANG POLYURETHANE DANG LONG PONG
RAN UST MOT THANH PHAN

TECHNONICOL ULTRATHANE la loai matit dang léong déng rén
uét moét thanh phan dugc lam tir polyurethane nguyén chat, mot
khi d& déng ran tao thanh mét mang dan hoi lién tuc ma khéng
can bat ky méi ndi, chéng chéo hoac bat ky luédi tich hgp nao.
N6 cé thé dudc thi cdng bang ban chai, chbi cao su, con lan
hoac binh xit khdng c6 khéng khi. Can st dung con lan cho céac
hé théng dudc gia cé.
San ph&m cé mau xam, trdng va cdc mau khéc theo yéu cau.

Hé théng chéng thdm c6 hodc khéng cé ¢t thép cho:

Méi nha, san thugng va ban céng.
Bé chuia, kénh, dudng 8ng.

Lam mdi mang ci.

B&i db xe va khu thé thao.

Khu vuc dm uét.

Ma&t cau, cau vugt va buc.

TECHNONICOL ULTRATHANE ECO

MANG POLYURETHANE DANG LONG PONG RAN UOGT MOT THANH PHAN

TECHNONICOL ULTRATHANE ECO Ia chat Iong déng rdn udt mot thanh phan dudgce lam ti polyurethane nguyén chat, mot khi dd déng
rdn tao thanh mdét mang dan hoi lién tuc ma khéng can bat ky méi ndi, chéng chéo hoac bat ky IUGi tich hdp nao. N6 ¢é thé ducc
thi cdng bang ban chai, chéi cao su, con 1an hodc binh xit khéng c6 khéng khi. Can sl dung con lan cho cédc hé théng dudc gia cé.

San ph&m c6 mau xam, trdng va cdc mau khéc theo yéu cau.

Hé théng chéng thdm c6 hodc khéng cé ¢t thép cho:

Méi nha, san thugng va ban céng.
Bé chua, kénh, dudng 8ng.

Lam mdi mang ci.

B&i db xe va khu thé thao.

Khu vuc 8m uét.

Mat cau, cau vugt va buc.

DAC TINH PHUONG PHAP TECHNONICOL TECHNONICOL
: THU ULTRATHANE ULTRATHANE ECO

Trong lugng riéng, g/ml UNI EN ISO 2811-1 1.40+ 0,07 1,40+ 0.07

D6 nhét ¢ 20°C, mPa.s UNI EN ISO 2555 4,000 £ 1,000 4,000 £ 1,000

Ham lugng chat rdn, % EN ISO 3251 901 901

Cau n&i vét nit, mm EN 1062-7 >2 >2

Eg?/r:?p:]?;] cua mao mach va dé thdm nudc, EN ISO 1062-3 <04 <04

D6 bam dinh vao bé téng, MPa EN 1542 >20 >20

D6 bén kéo, MPa UNI EN 12311-2 4-6 3-35

Do gian dai khi dut, % UNI EN 12311-2 >450 >500

Do cling Shore A EN ISO 868 70 70

S el e (52 (Rl s EN 13578 Khéng phéng, khéng ndt, khéong Khéng phéng, khéng ntt, khéong

DANH MUC TECHNONICOL
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TECHNONICOL ULTRATHANE PUD

MANG CHONG THAM POLYURETHANE
DANG LONG

ULTRATHANE PUD la mang polyurethane bién tinh, mét thanh
phan, g6c nudc, cé dd dan hdi cao, cd db bén cao, thi céng ngudi,
dudc st dung dé chéng thdm lau dai. Khi stt dung ULTRATHANE
PUD, né tao thanh mang ky nudc, chéng thdm 100%, dan hoi
vinh vién, lién mach khéng cé méi ndi hodc kha nang rd ri gitp
bao vé cac cdu tric cli va méi mot cach hiéu qua va l1au dai.

TECHNONICOL ULTRATHANE PUD dugc su dung cho:

= Chéng thdm mai nha

® Chéng thdm ban céng va san thuagng

® San chéng thdm

® Chéng thdm khu vuc 8m udt (dudi gach)

= Chéng thdm va bao vé két cau bé tong.

= Ch&ng thdm va bao vé tdm véch thach cao va tdm xi mang
Bao vé tdm cdach nhiét bang bot Polyurethane.

PHUONG PHAP

PAC TINH THU TECHNONICOL ULTRATHANE PUD
Trong lugng riéng, g/ml UNI EN ISO 2811-1 1.34+ 0,02

Ngoai hinh - Chéat I16ng nhét

Ham lugng chéat rdn, % EN ISO 3251 >66

Do bén kéo, N/mm? UNI EN 12311-2 >1.5

Do gidn dai khi dut, % UNI EN 12311-2 >400

D6 bam dinh vao bé téng, N/mm? EN 1542 >1.5

Kha nang chiu ap luc nudc -

Khoéng ro ri (cot nudc 1m, 24 gid)

Khéng hoa chat -

Kha nang chéng kiém t6t

Do cling Shore A EN ISO 868 >70

Do h?p tl(;lé.l clla mao mach va dé thdm nudc, EN ISO 1062-3 <01
kg/m? - h

Cau ndi vét nit, mm EN 1062-7 |én dén 2.00

Luu lugng ngudi di b6 (dudc phép) -

Luu lugng trung binh

Thai gian khéng bam dinh -

6-12 giG / 20°C / 50% RH

Thdai gian Iuu lugng ngudi di bé nhe -

18 gid / 20°C / 50% RH

Thai gian déng ran cudi cung -

7 ngay / 20°C / 50% RH

Diém béc chéy -

Khéng chay

CHONG THAM DANG LONG _



TECHNONICOL ULTRATHANE SUPER

MANG POLYUREA HYBRID CHONG THAM VA SON PHU

TECHNONICOL ULTRATHANE SUPER la xit phun hybrid polyurea/polyurethane phun hai thanh phan tao thanh mét I6p lién tuc,
Mang ch8ng thdm chéc chén, 100% khoéng cé méi néi hodc I8p chdng va bam dinh hoan toan vao nén. Né phl hdp dé chéng tham,
bado vé va bit kin ndi chung. Do thi cdng & dang Iéng nén né ly tudng cho viéc stia chita hodc son lai Ién trén céc loai mang PU /
polyurea khdc khi ching da dugc xdc tac.

TECHNONICOL ULTRATHANE SUPER dudc st dung dé chéng thdm va bao vé:
= M4i nha c6 thé di lai dudc.

® San hién, ban céng va phan nho ra.

= Mai kim loai.

= Mai amiang.

= Mang PU/polyurea khac.

Do day khuyén nghi la 2,00 mm. Nhiét dé méi trusng ap dung: +5°C ™ 35°C.
Nhiét d6 bé mat thi céng: +30C ™ 30°C.
Pd 4m tuang d6i moéi trudng t8i da: 80%. Thai gian séng ¢ 23°C: 20 ™ 25 phit.

TECHNONICOL ULTRATHANE SUPER CA

MANG POLYUREA HYBRID THI CONG NGUOI CHONG THAM VA SON PHU

TECHNONICOL ULTRATHANE SUPER CA la xit phun hybrid polyurea/polyurethane phun hai thanh phan tao thanh mét I6p lién tuc,
Mang ch8ng thdm chéc chén, 100% khoéng cé méi néi hodc I8p chdng va bam dinh hoan toan vao nén. Né phl hdp dé chéng tham,
bao vé va bit kin néi chung. Pac tinh ctia né 1am cho né trd thanh su lua chon tuyét v3i dé ting dung trén nhiéu loai b& mat cla
cdc tdba nha mdi va trong cdc cong trinh tan trang. N6 dudc dp dung thi céng va cling cé thé bang mdy phun khéng c6 khéng khi.

TECHNONICOL ULTRATHANE SUPER CA dudc st dung dé chdng thdm va bao vé:
= M4&i nha c6 thé di lai dugc.

® San hién, ban céng va phan nho ra.

= Mai kim loai & M&i amiang.

= Mang PU/polyurea khac.

Do day khuyén nghi la 1,5mm.

Nhiét d6 méi trudng dp dung: +5°C ™~ 35°C.

Nhiét dé bé mat khi thi cong: 5°C ~ 35°C. Khéng ti€n hanh thi céng néu d6 &m tuong ddi chia khi quyén >80% hodc néu nhiét do
bé& mat cao han diém sucng <3°C.

DPAC TiINH PHUONG PHAP TECHNONICOL TECHNONICOL
: THU ULTRATHANE SUPER ULTRATHANE SUPER CA

Mat dé &6 23° C, g/cm? ISO 1675 1.10+0.02 1.40+0.07
Ham lugng chét rén, % ISO 1768 100 >90
Phan Gng chady, loai Euro - F F
Cau ndi vét nit, mm ASTM D 624 45+10 >25
Do bén kéo 6 23°C, MPa ASTM D 412 1542 10+2
Pham vi nhiét d6 hoat déng - -30°C dén 90°C -30°C dén 90°C
Do gidn dai khi dit 6 23°C, % ASTM D 412 450+100 >550
Do bédm dinh vao bé téng, MPa ASTM D4541 >2 >2
Kha nang tram vét nit tinh, mm ASTM D 836 >2 >2
Thdi gian déng cling ¢ 23°C - 12 gio 6 ngay
Bao bi, thung phuy (A+B), kg - 210-250 20

m DANH MUC TECHNONICOL
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TECHNONICOL TECHNOCRETE
HE THONG XU LY BE MAT BPE BAO VE BE TONG VA KHOI XAY

TECHNONICOL TECHNOCRETE la hé théng son phu composite déo géc xi mang bién tinh polyme g&c acrylic. TECHNONICOL
TECHNOCRETE két hop véi xi mang mang lai nhitng dac tinh khdc phuc nhitng nhudc diém cla xi mang tron, ddc biét 1a dac tinh
bam dinh kém, cudng d6 va dap thap, cudng dé udn thap va dd dé gdy ctia mat cdt mong. TECHNONICOL TECHNOCRETE polyme
tdng thém tiém nang st dung ciing nhu tdng cudng cac dac tinh cua viia xi mang, viia hodc bé téng, khién né trd thanh su lua chon
tuyét v&i dé st dung trong xay dung méi cling nhu trong céng tac cai tao.

TECHNONICOL TECHNOCRETE dudc st dung dé xui ly b& mat, bao vé, chéng thdm va slia chiia bé tdng va khéi xay. Chéng thdm
tang ham, nha vé sinh, san thugng, méi nha, bé bai, thap nudc, v.v. Stia chifa bé téng tong thé. Bao vé bé tdng khéi bi &n mon, tan
cbng clia mudi, v.v.

® K&t hgp bé mat déo dai, cing cdp véi kha nang chéng thadm.

= W Cho phép hai thoat ra ngoai do dé ngan ngtra bong tréc va phéng rop.

m C6 thé thi cong v3i dé day ddng déu trén bé mat ngang va doc.

W Tao d6 bam dinh t6t cho hau hét céc loai vat liéu xay dung.

= m Gidm hodc ngan chan su xadm nhap cua mudi vao bé téng.

m Khéng bi anh hudng bdi tia cuc tim hodc bdi cdc hda chéat tir axit nhe dén kiém manh.

m C6 dd bén cao trong diéu kién &m uét lién tuc.

= m Khéng chay va khéng thai ra khi doc khi tiép xuc véi Ila.

W Sé khéng bi muc nat hodc an mon.

B Hau hét cac tai san déu dudc cai thién theo thai gian.

= m Khéng gay hai cho slc khée ngudi lao déng.

Bao quan & noi khd mat & nhiét dé tir 5°C dén 30°C trong diéu kién kin. Blng dé né déng bang. Tranh xa dnh néng truc tiép cua
mat trai.

PHUONG PHAP TECHNONICOL TECHNOCRETE

DAC TINH

THU

Ngoai hinh visual chét 16ng chay tu do mau tréng siia
D6 nhét, gidy IS 101 1241
Ham lugng chét rdn, % (theo trong lugng) IS 101 30+3
Théng s8 pH, gia tri IS 9103 >7
Cuims 6 i it 14y e
Cudng dbé nén 28 ngay, MPa IS 516 >30
Thdi gian son lai 6 27°C va 65% pH, gid IS 101 4-6
Déng rén hoan toan, ngay IS 101 14
Ham lugng tro, % (theo trong lugng) IS 101 <1.0
Chat hiiu co dé bay hoi (VOC), IS 101 <10

% (theo trong lugng)

“ DANH MUC TECHNONICOL



TECHNONICOL ULTRACEM 2C
MANG CHONG THAM XI MANG PAN HOI HAI THANH PHAN

TECHNONICOL ULTRACEM 2C dudc su dung cho:

= Chéng thdm san thuong, bé chia, bé bgi, ban céng trudc khi 14t gach men.

® L8p pha chéng thdm tusng chdn va I6p 16t cho két c8u bé téng.

® L8p phu linh hoat cho céc két cau dic s8n, nén bé téng cd vét niit nhé, I18p 1ang nén, I8p trét.
= Bao vé bé tdng khoi tdc dong cua khdi, carbon dioxide, clorua, sunfat.

= Chéng thdm bé chia nudc.

UU PIEM:

= Kha nang chéng nudc tuyét vai,

® C6 thé ap dung trén nhiéu loai chat nén khéac nhau.
® Tinh linh hoat cao

= Ap dung ti +5 °C dén +35 °C (nhiét dé bé mat).

Chat nén phai rdn chéc, khdng cé bui, bat ky chat ban nao, hién tugng shi bot va céc vét cét, son, sép, dau va ri sét. Tat ca nhiing
bt thusng cé thé gay ra su thay déi d6 day nhat quan hodc khé khan khi thi cdng phai dudc loai bd. NEu bé mat can xui ly ¢d kha
nang hut nudc qué cao, hdy lam dm ching bang nudc trudc khi thi cdng san pham. Lam sach t6t va loai bé tat ca cdc phan rdi rac,
khéi phuc bang vita bién tinh polyme.

San phadm con nguyén bao bi kin, dudc bao quan & noi khd réo va dudc bao vé, tranh nhiét dé cao va thap, dudc bao quan trong
12 théng.

DAC TINH PHUON(%“F?’:AP KIEM TECHNONICOL ULTRACEM 2C

Ngoai hinh Visual Mau xam/trdng nhat
Mat dé h&n hap, kg/l ASTM D1475 1.8+0.02
Thai gian séng, phut - 45

Do bén kéo, MPa ASTM D412 >2

Do gidn dai khi dut, % ASTM D412 >50
Cudng d6 bam dinh vao bé téng, MPa ASTM D4541 >1.5

Cau ndi vét nit, mm ASTM D836 >1.5

Ap suét thay tinh@5 bar (50m) e 52%;28390 Khéng rd ri
Doc tinh IS 6582 Khéng déc hai
Thi céng I6p thu hai sau, gio - 4-6

Thai gian kho, gio - 6-8
Péng rén hoan toan, ngay - 7

CHONG THAM TRAM XI MANG




TECHNONICOL CA 110
PHU GIA CHONG THAM CRYSTALLINE

TECHNONONICOL CA 110 Ia vét liéu chéng thdm dang tinh thé phan (ing dudc tao thanh tif hdn hop héa chat déc quyén (cha yé&u
Ia mudi hitu co va vo cd), thach anh, cét va xi mang.

TECHNONICOL CA 110 Ia vat liéu than thién véi méi trusng va c6 ham lugng VOC thap. Day la mét hé théng chéng thdm tich hgp
dugc thém vao cac mé bé téng trong qua trinh trén. Céc héa chat hoat déng phan (ing v3i dé &m trong bé téng tuci va vdi san
pha&m phu clia qué trinh hydrat héa xi mang trong bé téng hodc vat liéu géc xi mang s& gy ra phan (ng xlc tac tao ra su hinh
thanh tinh thé khéng hda tan, két tinh trong céc 16 rdng va rdnh mao dan.

V@& |au dai, dudi méi trudng siéu b&o hoa bén trong bé tdng, TECHNONICOL CA 110 sé& bt dau qua trinh két tinh. Khi qué trinh nay
dién ra, hang triéu tinh thé hinh kim dudc hinh thanh va 18p day céc rdnh mao dan, 16 chan 16ng va cac khoang tréng cuc nho trong
bé téng. Con dudng dan dén dd 4m c6 hai va héa chat manh bi chan vinh vién.

TECHNONICOL CA 110 dugdc thém vao cdc mé bé tdéng trong qua trinh trén cho cdc céng trinh xdy dung méi. Thanh phan hifu co
tang trudng cao clia san phdm phan (ng véi nudc va céc hat khéng ngdm nudc trong bé téng dé tao thanh hang triéu tinh thé hinh
kim. Nhiing tinh thé nay phat trién va di chuyén qua bé téng dé 18p day céc 16 chan 16ng mong nhu sgi téc va cac khoang tréng
cuc nhé lén t8i 0,5mm, néu khéng s& déng vai trd 1a 16i di cho dd dm cd hai. Cong nghé TECHNONICOL CA 110 tang cudng qué
trinh hydrat héa tu nhién trong bé téng, tdng cudng dd nén theo thdi gian va giam dang ké céc vét nit do co ngét.

TECHNONICOL CA 110 dudc st dung dé chéng thdm céc khu vuc nhu sau:
® San tdng ham va tudng chan.

= Mai phdng bé téng.

® K&t cau gili nudc.

= Nang hé.

= Bé bai.

= Ho chiia nudc.

® C4u tric nhiém ban thi cap.

= Pudng hadm va hé théng tau dién ngam.

= Ung dung duc sén, d6 tai chd va bé téng phun.

San pham bét TECHNONICOL CA 110 LOW VOC chiia cac hdp chét hifu co dé& bay haoi thdp va an toan khi sif dung ca ngoai troi
va trong khéng gian han ché trong nha.

® Than thién véi moi trudng.

® D& si dung - chi trén véi bé téng.

= N6 giup tiét kiém chi phi ddng ké vi né loai bo chi phi lao ddng vé 1au dai. Bao vé toan dién cho toan bd bé téng.
= Bao vé vinh vién ngay ca khi b& mat bi hu hong.

= N6 c6 thé bit kin cdc mao mach va céc vét niit co ngdt nhé téi 0,5mm théng qua su hinh thanh tinh thé.

= N6 chéng lai dp Iuc thay tinh cuc I6n tir bé mat dudng hodc &m cua tdm bé tong.

= Tiét kiém thoi gian.

N6 cai thién dé bén cla bé téng.

Khéng doc hai.

® Phu gia cho diéu kién thay tinh (PRAH)

N6 vugt qua yéu cau cua tiéu chudn ASTM C494-S (Phu gia dac tinh).

DAC TINH TECHNONICOL CA 110

Hinh thic Bo&t xi mang (Xam)
Ham ludng clorua BS 507S Nil Khéng
Diéu kién uéng dugc BS 6920 Phan 1:2000 Tuan thu

Hé s6 thdm nudc (m/gidy) ADM/CE/017:2013 113 x 107"
C6 thé bit kin cac vét nit chan téc, mm Ién dén 0,5

1 nam néu chua ma&

Thai han st dung va khéng bi hu héeng

boéng goi, kg/thung 25
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TECHNONICOL CA 112
SON CHONG THAM CRYSTALLINE THI CONG BE MAT

TECHNONONICOL CA 112 13 chéat xtt ly chéng thdm dang tinh thé (ing dung bé mat cho céc két cdu bé tdng dudc sii dung dé bao
vé chéng lai su xAm nhap cla nudc. N6 1a mét loai bdt khd dudc tao thanh tif hdn hdp héa chat doc quyén (chu y&u 1a mudi hiiu
co va vO cd), thach anh, cét va xi mang va khi tron véi nudc sé tré thanh I16p phu dugc dp dung cho mat trong hodc mat ngoai clia
két c8u bé téng.

TECHNONICOL CA 112 la vat liéu than thién véi moi trudng va cé ham lugng VOC thap. Cac hda chét hoat ddng phan ting vsi do
am trong bé téng tusi va véi san pham phu cua qué trinh hydrat hda xi mang trong bé téng hodc vat liéu gbc xi mang sé& gay ra
phan (ng xuc tac tao ra su hinh thanh tinh thé khéng hoa tan.

Khi qua trinh nay dién ra, hang triéu tinh thé hinh kim dudc hinh thanh va |18p day cac rdnh mao dan, 16 chan 16ng va cac khoang
tréng cuc nho trong bé tdng. Con dudng din dé&n dé 4m cé hai va héa chat manh bi chan vinh vién. Nhiing tinh thé nay phét trién
va di chuyén qua bé téng dé 18p day céc 16 chan 16ng mong nhu sgi téc va cac khoang tréng cuc nhoé 1&n téi 0,5mm, néu khéng
s& déng vai tro 13 18i di cho dé &m c¢6 hai.

Cbéng nghé TECHNONICOL CA 112 tadng cudng qué trinh hydrat hda tu nhién trong bé tong, tdng cudng dd nén theo thdi gian va
gidm dang ké céc vét niit do co ngdt.

TECHNONICOL CA 112 dudc st dung dé ch&ng thdm céc khu vuc nhu sau:
® San tang ham va tudng chan.

= Mai bé tébng phang

® K&t cdu gilt nuéc.

= HS nang

= Bé bai

= Ho chiia nudc

® C4u tric nhiém ban thd cap

= Pudng ham va hé théng tau dién ngdm

= Ung dung dtc sén, d6 tai chd va bé téng phun.

San pham bdt TECHNONICOL CA 112 cé ham lugng VOC THAP chia céc hgp chat hitu co dé bay hai th&p va an toan khi st dung
ca ngoai trdi va trong khong gian han ché trong nha.

® Than thién véi moi trudng.

= N6 cham sdu xuéng dudi bé mat va khdng bi anh huéng bai su mai mon bé mat.

= Bao vé vinh vién ngay ca khi bé mat bi hu hong.

= N6 c6 thé bit kin cdc mao mach va céc vét niit co ngdt nhé téi 0,5 mm théng qua su hinh thanh tinh thé.
= N6 chéng lai dp Iuc thay tinh cuc I6n tir bé mat dudng hodc &m cua tdm bé tong.

® C6 thé &p dung xu ly cho bé téng cli va bé téng méi.

= NO cai thién dd bén clua bé tong.

® Khéng doc hai.

= N6 cho phép bé téng thé.

= N6 vugt qua yéu cau cua tiéu chudn ASTM C494-S (Phu gia dac tinh).

PAC TINH TECHNONICOL CA 112

Ngoai hinh Mau xam (bot)
Hinh thic Xi mang Portland, silicat
Ham lugng clorua BS 507S Khéng

Diéu kién uéng dudc BS 6920 Phan 1:2000 Tuan tha

Mat d6, g/cm? (khéi luong) 2.0

Cé thé bit kin cac vét niit chan téc, mm lén dén 0,5

12 thdng néu chua mo

Thdi han st dung va khong bi hu hong

Bdng goi, kg/thuing 25

Nhiét d6 Gng dung, °C 8 ~40

CHONG THAM TRAM XI MANG _



Rezekne, Latvia
GORS, PAI SU QUAN LATGALE

Horni Pocernice, Cong hoa Séc
CONG VIEN P3, SANH IX
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budng M27, Nga-Gruzia
DUONG HAM
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TECHNONICOL LOGICFOAM SPF

BOT PHUN POLYURETHANE
CACH NHIET

TECHNONICOL LOGICFOAM SPF |a loai vt liéu cach nhiét bang
bot polyurethane hai thanh phan, khéng chita CFC & HCFC,
dudc phun, tao thanh I6p phu lién tuc, cliing, 100% khong mdi
ndi, bdm dinh hoan toan trén moi bé mat. LOGICFOAM SPF
thich hgp cho mét loat cdc Gng dung céch nhiét nhu mai nha,
tudng, v.v. LOGICFOAM SPF cé kha ndng céach nhiét cao va dé
dang thi céng trén moi bé mat. N6 dudc phun chét 16ng dé bit
kin t&t ca cac vét ndt, k& hd, vv. do dé lam cho toan bé maéi nha ‘

c6 kha nang chéng am.

® Viéc phun dudc thuc hién bang may di déng hai thanh phan
ap suét cao dudc trang bi thiét bi lam néng trudc va cac 6ng
dugc lam ndéng.

= D4 day mong mudn dat dugc théng qua nhiéu Iugt/ISp va méi
I6p sé tang d6 day trong khoang khoang 10-15 mm.

= TECHNONICOL LOGICFOAM SPF bam dinh chac chan vao
bé& mat nhd d6 bit kin moi vé&t n(t va tao ra bé mat chéng am.
Hé théng nay cé céu trdc 6 kin do d6 ¢ dac tinh truyén hoi
nudc thdp va tc ché& su xdm nhap cla hai am.

® Lién két chdc chdn véi nén cling cé thé gép phan dang ké
vao viéc giam dé rung clia mai mang mong va tang dé bén
két cdu clia chinh tda nha.

PAC TINH PHUONG PHAP THU TECHNONICOL LOGICFOAM SPF

Mat do, (kg/mq) ASTM D 1622 45-50
Gid tri dan nhiét ¢ 25° C (W/m,) ASTM C 518 0.023
Cudng doé nén, KPa ASTM D 1621 >300
D6 6n dinh kich thudc, % ASTM D 2126 +1
Ham lugng 6 kin, % ASTM D 2856 >96
Dac tinh chay DIN 4102 B2
Do hit nudc, (hgdm) 96 gid, %. ASTM D 2842 <2
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VE VAT LIEU

Len da dugc lam tU dd bazan gabbro véi
viéc bd sung tram tich c6 dé axit thdp. Cac
chét bé sung la can thiét dé cung cap dé
axit mong muén, diém néng chay va dé
dat dudc d6 néng chay véi cdc dac tinh
dong chay mong muén.

Céc quy trinh cong nghé dugc tu déng hda
va viéc kiém soét chét lugng nghiém ngat
dudc thuc hién & tat ca céc giai doan san
xudt - ti nguyén liéu thé dén thi nghiém
thanh pham. Piéu dé dam bao tinh 6n
dinh cQia dac tinh san pham. C4c tdm len
dé d& s8n sang dé s dung dudc déng
gdbi an toan trong mang co. Pallet len da
dugdc boc bang céng nghé co gidn, gidp
giam chi phi van chuyén va nhan céng
do t6c d6 xU ly cao han. Loai bao bi nay
bao vé vat liéu khoi bi hu hai khi dugc bao
quan trén mat dat hoac trén cong trudng,
do d6 len d& khéng bi mét cac tinh chéat
ca ly trong diéu kién bao quan nhu vay.

CHAT LUQONG SAN XUAT

T4t ca nguyén liéu chia chiing téi déu dugc
san xudt tl da bazan trén thiét bi cong
nghé cao tién tié€n chia cac nha san xuét
hang dau Chau Au.

Hé théng quan ly chét lugng san xuét len
dd TECHNONICOL dugc chiing nhén theo
tiéu chuén 1ISO 9001:2000. Viéc thuc hién
chiing nhan nay dam bao quan ly cong ty

DANH MUC TECHNONICOL

hiéu qua néi chung ciing nhu dau ra cac
san pham cé dac tinh chét lugng 6n dinh
dép (ng yéu cau cula thi trudng qudc té
va mong dgi ctia khdch hang.

Hé th6éng quan ly sinh thai tai tat ca cac
nha mdy san xuét len dé déu dugc ching
nhan theo tiéu chuén I1ISO 14001:2004
do t6 chilic ching nhan Deutsche
Akkreditierungsstelle GmbH cua Ddc cép.
Chuing chi nay khdng dinh quy trinh san
xudt dugc dp dung dédp ting cac yéu cau
qudc t&€ cao nhat vé quy dinh moi trusng.
Viéc kiém sodt qué trinh nay dam bao
giam tadc dong tiéu cuc dén mbi trudng
cling nhu viéc thu hoi va xu ly chat thai,
tl d6 cai thién hiéu qua hoat dong moi
trudng clia chiing ta. Kinh nghiém lau nam,
trang thiét bi hién dai, cong nghé khéng
ngling hoan thién va nhiing cai tién dugc
gidi thiéu béi Trung tdm Nghién clu déc
quyén cho phép TECHNONICOL san xuét
cédc san phdm len da cé chét lugng cao
6n dinh.

LOAI VAT LIEU

Viéc st dung vat liéu cdch nhiét la céng
doan b3t bubc cua nhiéu qua trinh xay
dung va sta chiia.

M6t loat cdc san phadm len da
TECHNONICOL dugc phén chia theo
[inh vuc Uing dung va cho phép st dung
san pham trong ca xay dung dan dung
va tu nhan.

Len d4 la vat liéu cach nhiét cé hiéu qua
cao. Bang hiéu suat nhiét, n6 sén sang
canh tranh vdi vat liéu cach nhiét tham
chiéu - khéng khi 6 trang thai tinh. Kha
nang chéng truyén nhiét cao dat dugc
bang cach gili lai mét lugng 16n khdng
khi 6 trang thdi tinh bén trong I18p céch

nhiét nhd st dung céc sgi len khoang
t6t nhat dan xen chat ché.

Vat liéu cach nhiét dua trén len da cua
TECHNONICOL Corporation cé mét s6
IGi thé vé k¥ thuat va hiéu suét dugc
tao ra trong giai doan san xuét.

Pham vi san phdm bao gém vat liéu cach
nhiét cho mat tién bang thach cao va théng
gi6é, mai déc va mai bang, san, tudng, tdm
b&nh sandwich, v.v.

= T&m len d4 tiéu chuén dudc sl dung
dé céch nhiét va cédch &m trong hau
hét cac Iinh vuc ting dung.

® C4c tdm c6 rdnh dudc st dung dé cach
nhiét mai bang v3i hé théng cac kénh
théong gié dudc hinh thanh.

= Tdm cé bé& mat nhdm dugc st dung dé
tdng d6 bam dinh cua I6p trat bao vé
trong cach nhiét mat tién.

‘

= T&m mai d6c dugce sif dung dé tao dé
déc 1,7 hoac 4,2% trén méai bang nham
thodt nudc tif mai xuéng phéu.




CACH NHIET HIEU QUA

Len dd TECHNONICOL la vat liéu cédch nhiét
hiéu qua cao. Dat dugc kha nang chéng truyén
nhiét cao nha cac sgi len khoadng dan xen t6t
nhét, gitp gill lai mot lugng 18n khéng khi bén
trong vat liéu.

AN TOAN CHAY NO

P4 bazan Gabro la nguyén liéu chinh clia cac
san pham len da. Nho dé, tat ca cac san pham
len dd TECHNONICOL déu khéng béat IUa.
Nhiét do néng chay cua sgi vugt han 1000°C
cho phép st dung céc san pham len dé &
nhiéu nhiét d6 lam viéc khac nhau.

HAP THU AM THANH MANH ME

C4u truc dang sdi clia san pham len da dam
bao dac tinh h&p thu 4m thanh tuyét vai. Cac
san phdm TECHNONICOL cé ty 1é hdp thu am
thanh cao trong pham vi tan s& réng, giap
gidm muc d6 tiéng 6n trong khéng khi va
ti€éng 6n va cham trong céc két cdu cdch &m
khéc nhau: vach ngan, san nha, tudng va cac
két cdu khac.

KHA NANG SINH HQOC

Céc san phdm len dd TECHNONICOL dép tng
day du céac tiéu chi vé dd 6n dinh sinh hoc
d3 dudc chiing minh qua nhiéu kiém tra va
tha nghiém cling nhu dii liéu thuc dia. Len da
c6 thé bu ddp tédc déng clia nhiéu loai vi sinh
vat va vi moé khdac nhau: vat liéu nay khong
cung cép diéu kién cho hoat dong sinh ton
clia vi khuén, ndm méc, ndm va khéng hép
dan nhu méi trudng cho cén tring va déng
vat gdm nham.

ON DPINH KiCH THUGC
Kha nang chiu ting suét co hoc tang lén clha
len d& TECHNONICOL dugc dam bao nhd
dac tinh sgi va cdu tric len da. Cac théng sé
nay dugc dat riéng cho tuing loai vat liéu, tuy
thuéc vao dién tich Ging dung cua véat liéu
cach nhiét.

600

KHA NANG THAM HOI

Kha nang thdm hai ctia len dd TECHNONICOL
cao, vat liéu khong gitt dugc dé m dén ti co
sd dudi dang haoi do hoat déng clia con ngudi
tao ra. Lép cach nhiét thuc té€ luén kho réo.

KHONG THAM NUGC

T4t ca len d4 TECHNONICOL déu dugc xu
ly bdng ch&t chéng thdm nudc. Su hién dién
clia dé dm trong I8p céch nhiét anh huéng
dé&n tinh chét clia né, tudi tho va khi hau trong
nha. Théng thudng, néu I8p céch nhiét bi &m
thi can phai thay thé&. Len dé clua ching téi
dudc bao vé hiéu qua khoi dé am.

KHANG HOA CHAT

Len dd TECHNONICOL dudc san xuét tu da
bazan. Khodng chét tu nhién thuéc nhém nay
néi bat vi kha nang khang hda chét cao déi
véi céc chat khac nhau: dau, dung mdi, son,
axit va kiém. Len dé cé thé dudc st dung an
toan cung vdi bat ky loai vat liéu xay dung
nao cling nhu cac bé loc an mon trong nhiéu
nganh céng nghiép héa chét.

TUONG THICH SINH THAI

La mét trong nhiing nha san xuét len khodng
san I6n ctia Chau Au, TECHNONICOL khéng
ngling cai ti€n san phadm va dich vu clia minh
bang cédch st dung thiét bi hién dai va ap dung
cdc cbng nghé than thién véi moi trusng. Tat
ca céc san pham déu tuan thi cac tiéu chuén
mdi trudng, an toan cho stic khée con ngudgi
va thién nhién. Biéu dé dat dudc bang mét
chu trinh chiing nhan day da, ca bat budc
va tuy chon.

FOR-TL AW RS

NON-FLAMMABLE
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TECHNOROOF V60

TECHNOROOF V60 la tdm cdch nhiét va cdch dm, chéng thdm
nudc, khéng chdy lam bang len khodng dua trén dd bazan. N6
dugc st dung nhu I8p cach nhiét trén cling trén mai bang trong
céc cong trinh xay dung mdi hoac xay dung lai cdc tda nha va
cbng trinh céng nghiép va dan dung.

=
===

TECHNOROOF N30

TECHNOROOF N30 la tdm cach nhiét va cach am, chéng thdm
nudéc, khéng chdy dudc lam bang len khoang dua trén dé bazan.
Né dudc st dung lam I8p cach nhiét phia dudi trén mai bang
trong cdc cong trinh xdy dung mdi hoac xay dung lai cac toa
nha va cong trinh cong nghiép va dan dung.

S==T==

===

D6 dan nhiét AD ¢ 10°C, W/m*K EN 12667 0.038 0.036
Do bén kéo, kPa EN 1607 15.0 75

Tai diém, N EN 12430 700 250
D6 hit nude ngédn han, kg/m? EN 1609 <1.0 <1.0
D6 hat nude dai han, kg/m? EN 12087 <3.0 <3.0
Truyén hdi nuéc, MU EN 12086 MU1 MU1
Phan (ng vdi Itia, Euroclass EN 13501-1 A1 A1
Cudng dé nén & muc bién dang 10%, kPa EN 826 60 30
Mat dé, kg/m? - 180+15 110+10
Chiéu dai, mm EN 823 1200, 2400 1200, 2400
Chiéu réng, mm EN 823 600, 1200 600, 1200
Do day (tang 10 mm), mm EN 823 30-100 50-200

KHANG NHIET R,, m**K/W (EN 12

TECHNOVENT STANDARD -

TECHNOFACADE - - 1.30 1.55 1.80 2.15 2.45 2.70 2.95
TECHNOROOF V60 0.75 1.00 1.30 1.55 1.80 2.05 2.35 2.60 -
TECHNOROOF N30 - - 1.35 1.60 1.90 215 2.45 2.70 2.95
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TECHNOFACADE

TECHNOFACADE la t&m céch nhiét va cdch d&m khoéng thdm
nudc, khdng chdy, lam bang len khodng dua trén da bazan. N6
dugc s dung trong xay dung dan dung va céng nghiép lam
vét liéu cach nhiét va cadch am trong cac hé théng cach nhiét
bén ngoai cla tudng véi I8p trang tri bao vé lam bang I6p phu
thach cao méng.

TECHNOVENT STANDARD

TECHNOVENT la tdm céch nhiét va cdch &m khong thdm nudc,
khong chdy, lam bang len khodng dua trén da bazan. N6 dugc
s dung trong xay dung céng nghiép va dan dung nhu I18p céch
nhiét va cach &m trong hé théng mat tién théng gié (cach nhiét
mot 16p).

DPAC TINH PHUOTNHGUPHAP TECHNOFACADE TECHNOVENT STANDARD

o x A . 1Mo . 50-90 mm — 0.038
D6 dan nhiét A, 6 10°C, W/m*K EN 12667 100-200 mm — 0.037 0.035

Do bén kéo, kPa EN 1607 15.0 5.0
Tai diém, N EN 12430 400 100
D6 hit nude ngédn han, kg/m? EN 1609 <1.0 <1.0
D6 hat nude dai han, kg/m? EN 12087 <3.0 <3.0
Truyén hdi nuéc, MU EN 12086 MU1 MU1
Phan (ng vdi Itia, Euroclass EN 13501-1 A1 A1
Cudng dé nén & muc bién dang 10%, kPa EN 826 40 10
Mat dé, kg/m? - 145+14 80+8
Chiéu dai, mm EN 823 1000, 1200 1000, 1200
Chiéu réng, mm EN 823 500, 600 500, 600
Do day (tang 10 mm), mm EN 823 50-200 50-200

KHANG NHIET R,, m**K/W (EN 12

TECHNOVENT STANDARD

TECHNOFACADE 325 Si55) 3.85 415 4.45 4.70 4.95 5.20 5.45

TECHNOROOF V60 - - - - - - - - -

TECHNOROOF N30 325 3.60 3.85 4.00 4.40 4.70 4.90 5.20 5.45

LEN DA




TECHNOLITE

T&m len dd TECHNOLITE mét dé thdp dudc st dung lam vét liéu
cdch nhiét va cdch am trong cdc hé théng nai vat liéu cach nhiét
khéng chiu tai trong bén ngoai (vdch ngan va san cé khung, san
gdc mai, mai déc cé xa nha). Ching cling dudc st dung lam 16p
dau tién (bén trong) trong hé théng cach nhiét hai I6p cua mat
tién théng gié cé ban lé.

TECHNOSAFING

T&m len dd TECHNOSAFING dudc st dung trong xay dung cong
nghiép va dan dung lam vét liéu cach nhiét va chéng chdy cho
cac két cdu kim loai, bao gébm ca san thép dinh hinh. Vat liéu
nay dam bao kha nang chéng chdy cua két cu kim loai trong
t6i da 240 phut ma khéng can 18p phu bao vé bé sung.

DAC TINH PHLKJE'\N/IG_‘F:}:AP TECHNOLITE EXTRA | TECHNOLITE OPTIMA| TECHNOSAFING

D6 dan nhiét A, 6 10°C, W/m*K EN 12667 0.038 0.036 0.037
Nhiét d6 st dung téi da, °C EN 14706 - - 680

D6 hit nude ngédn han, kg/m? EN 1609 <1.0 <1.0 <1.0
Truyén hadi nudc, MU EN 12086 MU1 MU1 -
Phan (ng vdi Itia, Euroclass EN 13501-1 A1l A1l A1l
Cudng dé nén 6 muc bién dang 10%, kPa EN 826 0.5 0.5 -

Mat d6, kg/m? EN 1602 3216 384 160+15
Chiéu dai, mm EN 822 1000, 1200 1000, 1200 1200, 2400
Chiéu rong, mm EN 822 500, 600 500, 600 600, 1200
Do day (tang 10 mm), mm EN 823 50-200 50-200 30-140
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TECHNOCYLINDER

Tdm len dd TECHNOSAFING dudc st dung trong xay dung cong
nghiép va dan dung lam vét liéu cach nhiét va chéng chdy cho
cdc loai cau hinh kim loai, bao gébm ca san thép dinh hinh. Vat
liéu nay dam bao kha nang chéng chay cla loai két c8u kim trong
t6i da 240 phat ma khéng can 18p bao vé bb sung.

&

TECHNOMAT WIRED

Tham len d& TECHNOMAT WIRED dugc st dung trong xay dung
cbng nghiép lam véat liéu cach nhiét, cdch am cho céac thiét bi
nhiét d6 cao, dudng éng, 6ng dan khi, loc bui tinh dién. M6t
mat clia tdm tham dudgc phu bang thép ma kém hoac ludi thép
khong gi va dugc khau bang day.

PAC TiNH PHUONG PHAP THU TECHNOCYLINDER TECHNOMAT

D6 dan nhiét Aj 6 10°C, W/m*K EN ISO 8497, EN 12667 0.036 0.034
D6 dan nhiét A, 6 25°C, W/m*K EN 12667 - 0.037
D6 dan nhiét A, 6 50°C, W/m*K EN ISO 8497, EN 12667 0.040 0.040
D6 dan nhiét A, ¢ 100°C, W/m*K EN ISO 8497, EN 12667 0.046 0.043
D6 dan nhiét A, 6 125°C, W/m*K EN ISO 8497, EN 12667 0.051 0.045
D6 dan nhiét A, 6 150°C, W/m*K EN 12667 - 0.053
D6 dan nhiét A, 6 200°C, W/m*K EN ISO 8497, EN 12667 0.064 0.062
D6 dan nhiét A, 6 300°C, W/m*K EN ISO 8497, EN 12667 0.092 0.079
D6 dan nhiét A 6 400°C, W/m*K EN 12667 - 0.111
D6 dan nhiét A, 6 500°C, W/m*K EN 12667 - 0.152
D6 dan nhiét A, 6 600°C, W/m*K EN 12667 - 0.197
Nhiét d6 st dung t6i da, °C EN 14707, EN 14706 680 680
D6 hit nude ngédn han, kg/m? EN 13472, EN 1609 <1.0 <1.0
Phan (ng vdi Itia, Euroclass EN 13501-1 A1l A1
Mat do, kg/m? EN 13470, EN 1602 12015 10010
Chiéu dai, mm EN 13467, EN 822 1000, 1200 2400, 4800
Chiéu réng, mm EN 822 - 1200
budng kinh bén trong, mm EN 13467 18-324 -
Do day (tang 10 mm), mm EN 13467, EN 823 20-120 30-100
Dung sai d6 day, I6p EN 14303 T9 T2

LEN DA




Dai 10 Tuas Tay, Singapore
DUPONT

Thugng Hai, Trung Quéc
MCARTURGLEN, CUA HANG THIET KE LA REGGIA OUTLET

Jurmala, Latvia
KADO KARIM
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TECHNONICOL

XPS CARBON --..

EXTRUDED 'POL?ST\‘H ENE

VE VAT LIEU

T&m polystyrene ép dun dudc san xuét
bang cédch tron céac hat polystyrene & nhiét
dd va &p suat cao vdi viéc bb sung chét
tao bot va sau dé ép dun tu mdy dun.

TECHNONICOL XPS c6 cac théng s6 céach
nhiét vugt trdi va cudng dé nén cao, khong
h&p thu nudc, khéng co lai hodc sung l1én
va c6 kha nang khang héa chét.

TECHNONICOL ép dun polystyrene cé
hiéu suét tiét kiém nang lugng tuyét vai do
cdc tinh chét ca ly dugc cai thién. N6 cung
c&p mot s6 Igi thé& cé gia tri: d6 dan nhiét
thép, dé bén cao, khang sinh hoc, tucng
thich sinh théi va tudi tho hon 40 nam.

Chung téi c8 géng tao ra mot san pham
hoan hao — déng tin cdy nhét, thuan tién dé
van hanh va mang lai IGi nhuén vé moi mat.

CHAT LUONG SAN XUAT

Polystyrene ép dun TECHNONICOL
CARBON dudc san xuét trén thiét bi céng
nghé cao hién dai va chi nhiing nguyén
liéu thé chét luong hang dau thu dugc tir
cdc nha cung cép dang tin cdy mdi dugc
s dung dé san xuét.

M&i day chuyén san xuat ctia cdng ty déu
dudc trang bi hé théng diéu khién may tinh.

C4c phong thi nghiém tién tién dang hoat
déng 6 moi nha may, thuc hién kiém soét

DANH MUC TECHNONICOL

chét lugng nhiéu giai doan lién tuc d6i véi
céc san phdm dudc san xuét.

T4t ca cac san phdm cia TECHNONICOL
déu dap Gng yéu cau vé sinh; diéu nay
ap dung cho viéc san xuét, luu trit, van
chuyén va bén hang. XPS TECHNONICOL
CARBON ECO da dat dugdc ching nhan
tu nguyén “Leaf of Life”, khdng dinh su
an toan trong xay dung nha é.

C4c san pham polystyrene ép dun cua
TECHNONICOL Corporation mang dén
su két hop gilta gid ca canh tranh, chéat
lugng vuot tréi va nhiéu Igi thé van hanh
dé ddp ing moi nhu cau vé céch nhiét.

LOAI VAT LIEU

Viéc st dung vét liéu cach nhiét la cong
doan b3t bubc cua nhiéu qua trinh xay
dung va sta chiia.

Dong san phdm TECHNONICOL XPS da
dang dudgc chia theo Iinh vuc Ging dung va
cho phép sl dung san phdm trong ca xay
dung nha & dan dung va tu nhan.

Pham vi san phdm bao gém vat liéu cach
nhiét cho thach cao va mat tién théng gio,
mai d6c va mai phéng, san, tuong, v.v.

Vat liéu dudc gdn chat vao cac bé mat
théng diing bdng céc 8¢ vit co hoc dac
biét hoac matit két dinh.

Polystyrene ép dun (XPS) la mét trong
nhitng vat liéu cdch nhiét hiéu qua nhéat,
dudc st dung réng rai dé cach nhiét nén
mong, mai nha, san nha, dusng éng,
dudng bo va dudng sat. Cac chuyén
gia clia cong ty TECHNONICOL da phéat
trién mot cong nghé déc ddo dé san

xudt cac tdm polystyrene ép dun vdéi
céac hat carbon c6 kich thuéc nano.
Piéu dé cho phép tang dang ké hiéu
qua nhiét cua vat liéu va cac dac tinh
doé bén cua né dong thai giam hé sé
hap thu nuéc dén muc téi thiéu.

Dac tinh cudng do6 cao cua polystyrene ép
dun cho phép st dung san pham dé xay
dung mai ballast. XPS véi dé bubc thich
hap cé thé dugce st dung lam I18p bao vé
cho mang chéng thdm. N6 ciing dugc st
dung trong viéc xay dung dusng sat va
dudng cao téc.

= T&m polystyrene ép dun tiéu chuén dudc
s dung dé céach nhiét 8 hau hét cac
khu vuc Ung dung.

® T&m cé r8nh dudc st dung dé thi cong
tudng thoat nudc va céch nhiét bé sung
nén moéng.

= Tdm cé bé& mat nhdm dugc st dung dé
tdng d6 bam dinh cla I8p trat mat tién.

= T&m mai déc dugc sif dung dé tao dé
d&c cho mai bang nham thoat nudc tu
mai xuéng phéu.



CACH NHIET HIEU QUA

Polystyrene ép dun TECHNONICOL cé cdu
trdc 6 kin phan b8 déng déu. N6 cung cap kha
nang céch nhiét, tinh chat vat Iy va cd hoc cao.

CUONG PO CAO

D6 bén cua polystyrene ép dun TECHNONICOL
CARBON n&m trong khoang 25-50 t/m?, dép
(ing day du cac yéu cau nghiém ngat doi vai
vét liéu céch nhiét.

pd BEN
Polystyrene ép dun TECHNONICOL CARBON
¢6 tudi tho it nhat 40 nam.

TOT CHO MOQI KHi HAU

TECHNONICOL CARBON XPS c6 thé dugc
st dung trong pham vi nhiét d6 rong tii -70°C
dén +75°C, phi hop dé (ng dung 6 moi ving
khi hau trén thé& gidi.

HAP THU NUGC TOI THIEU

VAt liéu cé dac tinh h&p thu nudc t8i thiéu,
dac tinh cach nhiét cia né van 6n dinh trong
toan b vong dai.

MAT 6 TOI UU

Céc chuyén gia clia cdng ty da cé thé tim ra
mat dé t6i uu cho cac san pham XPS (yéu t6
chinh anh huéng dén chi phi san xuét). Diéu
do cho phép giam gid, déng thai cai thién cac
théng s6 hiéu sudt chinh cua polystyrene ép
dun, khéng ngling tang nang Iuc san xuat va
khéng ngling cai tién céng nghé va quy trinh.

&z

Y TECHNONICOL

S
&
o
Z
0.
[
g
0
a
X

KiCH THUGC NHAT QUAN

D6 chinh xac cua kich thudce hinh hoc ciia tdm
polystyrene ép dun TECHNONICOL cé thé cai
thién t6c dé 18p dat va chét lugng cong viéc.

LAP DAT DE DANG

T&m polystyrene ép dun cé thé dé& dang cét,
I8p dat nhanh chéng va an toan bang chéat
két dinh hodc &c¢ vit co hoc.

KHANG LOAI GAM NHAM

Polystyrene ép dun TECHNONICOL CARBON
khdéng phai la moi trudng sinh san cla loai
gam nham.

KHA NANG SINH HOC

Polystyrene ép dun TECHNONICOL CARBON
¢6 tinh 6n dinh sinh hoc d6i véi ndm méc -
ché&t pha hay chinh cta vat liéu céach dién.

KHANG HOA CHAT

T4t ca céac vat liéu TECHNONICOL déu phai
chiu su kiém soéat vé sinh va dich t& hoc
nghiém ngat dé cé dudc két luan tueng Ung.
TECHNONICOL CARBON XPS c6 kha nang
khéng héa chét va khéng bi thdi rita.

POLYSTYRENE EP DUN




TECHNONICOL CARBON ECO

Polystyrene ép dun TECHNONICOL CARBON ECO la vat liéu hiéu
sudt cao dudc st dung rong rai cho cac tda nha va céng trinh
khi 1&p dat I8p cach nhiét cho tAng hdm, mai, san va mat tién.

TECHNONICOL CARBON ECO la vat liéu cach nhiét cé cac 6 kin
phén b déong déu, khéng bi truong nd, co ngdét hay hit nudc.
N6 cé kha nang khdng hda chat va khéng dé bi théi rita. Do
bén cao cla vat liéu cho phép nhan dudc I6p nén cling déng
déu va dong thai gilp tang dang ké dé bén clha toan bd hé
théng céch nhiét.

TECHNONICOL CARBON ECO chtta céc hat carbon cé kich
thudc nano, cho phép tang ddng ké hiéu suét nhiét clia vat liéu.

N6 cé thé dudc cung cép vdi cac canh phdng hodc hinh chi L.

TECHNONICOL CARBON ECO
FACADE

Polystyrene ép dun TECHNONICOL CARBON ECO FACADE la
vat liéu hiéu suat cao dudc thiét k& dac biét dé céch nhiét cho
mat tién thach cao va ddm chan tudng. N6 cling cé thé dudc
st dung cho céc két c8u khac c6 yéu cau cao hon vé dé bam
dinh cta t&m céch nhiét véi nén.

TECHNONICOL CARBON ECO FACADE la vat liéu cdch nhiét
v6i bé mat dugc mai va cac rénh siéu nho, gilp tang dé bam
dinh cla I8p thach cao mat tién mét cdch dang ké. Cac tdm cé
6 kin phan b dong déu khong bi trueng nd, co ngét hay hit
nudc. Chiang cé kha nang khang héa chat va khéng dé bi théi
rita. DO bén cao cla vat liéu cho phép nhan dudc I6p nén cling
déng déu va dong thai gitp tang dang ké dé bén cla toan bo
hé théng céch nhiét.

TECHNONICOL CARBON ECO FACADE chia céc hat carbon
¢6 kich thudce nano, cho phép tang déng ké hiéu suat nhiét cua

vét liéu.

N6 cé thé dudc cung cép vdi cac canh phdng hodc hinh chif L.

PAC TiNH PHUONG PHAP THU CARBON ECO CARBON ECO FACADE

m TECHNONICOL

XPS CARBON ECO

TR PoUTSTRRINE

XPS CARBON ECO

ATREHD FOLTSTFRINE

s
BT
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D6 dan nhiét A, W/m*K ASTM C177 0.028-0.034 0.028-0.034
Kha ning chiju nhiét (tuy thudc vao dé day), ASTM C177 0.29-2.94 0.29-2.94
R, M**K/W
Cudng dé nén & muc bién dang 10%, kPa ASTM D1621 (EN 826) >200 >200
H&p thu nudc 1au dai khi ngam, % ASTM C272 (EN 12087) <0.7 <07
Phan Gng vdi Itfa — kha nang bat IUa, EN ISO 11925-2 £ E
Euroclass
o 1180-1500 (+8) 1180-1500 (+8)
ClOICE i Bl 1500-4000 (+10) 1500-4000 (+10)
Chigu réng, mm EN 822 580-650 (+8) 580-650 (8)
o 10-40 (+2) )
D6 day, mm EN 823 50100 o) 10-100 (1)

DANH MUC TECHNONICOL




TECHNONICOL CARBON PROF 300

TECHNONICOL CARBON PROF 300 polystyrene ép dun la vat
liéu hiéu sudt cao dudc s dung rong réi cho cac toa nha va
cbng trinh khi 1&p dat cdch nhiét cho tdng ham, mai, san va mat
tién. N6 cling dudc st dung trong viéc xay dung dudng sat va
dusdng cao tdc.

TECHNONICOL CARBON PROF 300 la vét liéu cédch nhiét cé
cac 6 kin phan b6 dong déu, khéng bi truéng nd, co ngot hay
huat nuéc. N6 c6 kha nang khang hda chét va khéng dé bi théi
rita. D6 bén cao cla vat liéu cho phép nhan dugc I8p nén cling
déng déu va dong thai gilp tang déng ké dé bén cla toan bo
hé théng cach nhiét. N6 chita céc hat carbon c6 kich thudc nano,
cho phép tang dang ké hiéu suét nhiét caa vat liéu.

N6 cé thé dudc cung cép vdi cac canh phdng hodc hinh chi L.
C6 s8n mét bién thé véi hinh dang déc dé tao dd déc 2,1 hodc
4,2% nh&m thoat nudc tif mai nha xuéng phéu.

TECHNONICOL CARBON SOLID 500

TECHNONICOL CARBON SOLID 500 polystyrene ép dun la
vat liéu hiéu suét cao dudc s dung rong réi trong cac tda nha
va cong trinh khi 1&p d&t I6p cdch nhiét cha tdng hdm, mai van
hanh va san chiu tai. N6 cling dudc st dung dé céch nhiét nén
mdng cla cac phuong tién giao thong.

Ghi nhan hiéu suét ting suét nén cao cua vat liéu khi bi€n dang
khi&n TECHNONICOL CARBON SOLID 500 tré thanh su Iua chon
t6t nhat cho cdc du &n quan trong va phuc tap nhét.

TECHNONICOL CARBON SOLID 500 la vét liéu cach nhiét cé
cac 6 kin phan b6 dong déu, khéng bi truéng nd, co ngot hay
huat nuéc. N6 ¢ kha nang khang héa chét va khéng dé bi théi
rita. D6 bén cao cla vat liéu cho phép nhan dugc I8p nén cling
déng déu va dong thai gilp tang déng ké do bén cla toan bo
hé théng cach nhiét. N6 chita céc hat carbon c6 kich thudc nano,
cho phép tang dang ké hiéu suét nhiét caa vat liéu.

N6 cé thé dudc cung cp vdi cac canh phdng hodc hinh chif L.

m TECHNONICOL

XPS CARBON PROF

EXTROED PoUTSTYRENE

{iJ TECHNONICOL

XPS CARBON SOLID .

PAC TiNH PHUONG PHAP THU CARBON PROF 300 CARBON SOLID 500

D6 dan nhiét A, W/m*K ASTM C177 0.028-0.034 0.028-0.034

Kha ngng chiu nhiét (tuy thuéc vao dé day), ASTM C177 176-7.042 1379-3.448

Ry, m*K/W

Cudng dé nén & muc bién dang 10%, kPa ASTM D1621 (EN 826) 300-350 >500

Hap thu nudc Iau dai khi ngam, % ASTM C272 (EN 12087) <0.7 <0.7

Phan Gng vdi Itfa — kha nang bat IUa, EN ISO 11925-2 £ £

Euroclass

Chiéu dai, mm EN 822 1180-1200(%15) 1180-1200(%15)

Chigu réng, mm EN 822 580-600(:8) 580-600(+8)
U 50-120 (-2; +3) 40, 50, 60, 100

6 day, mm EN 823 130-200 (-2; +8) (-2;+3)

POLYSTYRENE EP BUN



Horni Pocernice, Cong hoa Séc
CONG VIEN P3, SANH IX

Klaipéda, Lietuva
PAU TRUONG SVYTURIO

Parndorf, Ao
CINEPLEXX PARNDORF

m DANH MUC TECHNONICOL






VE VAT LIEU

Polyurethane lan dau tién dugc Otto Bayer
phat hién va thit nghiém cung mot nhém
cdc nha nghién clu vao nam 1937. Ké tu
do, polyurethane d& divao cuéc séng cla
ching ta mét cach viing chac va hién nay
né dudc st dung rong réi trong nhiéu san
pham: ti mang quan do dén vé lang, can
va va nhiéu bd phan khéc cua xe hgi. Chat
liéu nay vé hai cho stic khée va khéng gay
kich ting da. Do d6, cac thiét bi y t&, vi
du nhu van tim, dudc lam cha yéu bang
polyurethane. Bot polyurethane cling la
vat liéu cdch nhiét phé bién nhat dugc su
dung trong tu lanh do d&c tinh clla né va
tudn thi cdc yéu cau nghiém ngat nhat.

Polyisocyanurat hay goi don gian la PIR
1a loai bot polyurethane dudc bién dbi
va cai tién dudc biét dén ti nam 1968.
Ngay nay, trong béi canh gid nang lugng
khéng ngling tang cao, cac vat liéu tiét
kiém nang lugng nhu PIR dang tré nén
cuc ky phé bién trong cdc nganh cong
nghiép khéc nhau.

CHAT LUONG SAN XUAT

Vat liéu céch nhiét LOGICPIR cua
TECHNONICOL la mét khung polyme gém
nhiéu 6 kin va chia day khi, tao thanh mét
c8u tric doéng nhéat cldng va cé db bén
cao. C4u trdc vong phén ti cua polyme
véi céc lién két héa hoc manh va méat do

DANH MUC TECHNONICOL

cao cla cac lién két nay gilta cac nguyén
t6 khié€n cho viéc pha hly ching tré nén
kho khan. Cac 6 cling kin chiém hon 95%
thé tich cla vat liéu va cung cép cho né:
= d6 dan nhiét thdp ky luc;

= d6 bén co hoc;

= h&p thu nudc téi thiéy;

® kha nang chéng chdy cao.

Do d6, nhd tinh lién tuc vé mat héa hoc,
t&m PIR cia TECHNONICOL git7 lai tat ca
céc dac tinh tich cuc clia polyurethane.

UNG DUNG TRONG HE THONG
MAI

Viéc Gng dung td&m LOGICPIR giai quyét
mét van dé rat quan trong d&i v8i moi
cha dau tu — xdy dung mot mai nha bén
bi véi thdi gian st dung lau dai ma khéng
can bao tri. M6t s6 yéu t6 anh hudng dén
do bén cua mai nha: thiét k& va 13p dat
phu hap, Iua chon vat liéu va thanh phan
xay dung phu hgp, cac yéu té bén ngoai
va diéu kién thai ti€t. M6t trong nhiing
diém chinh gay hu héng cho hé théng
trong qua trinh 18p dat va van hanh 1 tai
doéng. Hé théng mai Igp bang td&m PIR cua
TECHNONICOL dudc thiét k& dac biét dé
giai quyét yéu t6 nay. Ching dudc khuyén
khich st dung trén cdc mai nha noi céng
nhan vién thudng xuyén di lai, chdng han
nhu dé diéu chinh céc thiét bi dugc 1&p
dat trén mai nha.

VAt liéu cach nhiét PIR ctia TECHNONICOL
dua trén bot polyisocyanurat cting la thé
hé vat liéu cdch nhiét mdi vugt troi ddng
ké so vd&i céc giadi phép truyén théng vé
dac tinh ky thuat va gia tri tiéu dung. Vat
liéu nay c6 tudi tho dai do kha nang hap
thu nudc t6i thiéu, kha nang chéng lai téc

dong pha huy cua moi trudng khic nghiét
cling nhu muc nat.

Pong thai, né khéng phét ra cac chat déc
hai trong moi diéu kién hoat déng, la vat
liéu xay dung an toan va than thién vdi
moi truong.

T&m cach nhiét LOGICPIR |a giai phdp tuyét
vai dé st dung cho céc két cdu mai khac
nhau: d&c va phéng, 16 thién va ballast (ké
ca madi xanh), van hanh va khéng van hanh.

Vat liéu nay c6 thé dudc st dung véi nhiéu
loai ch&t nén khac nhau, vi du: san kim
loai dinh hinh, bé téng c8t thép, gb, van
OSB-3, méi Igp cil,... Viéc tng dung van
d&c duic sén cho phép tao d6 déc dé thoét
nudc nhanh chéng va thuén tién.

LOAI VAT LIEU

Viéc st dung vét liéu cach nhiét la cong
doan bat bubc cua nhiéu qud trinh xay
dung va suia chita. Hé théng van LOGICPIR
ctia TECHNONICOL dudc sii dung dé céch
nhiét cho mai phdng va déc, san, tudng
va mat tién.

® T&m cdch nhiét PIR tiéu chuén dudc su
dung dé céach nhiét trong hau hét cac
[inh vuc Gng dung.

e

® Van cé dé déc dudc st dung dé tao dé
déc 1,7 hoac 3,4% trén mai bang nham
thodt nudc vao phéu.




UU BIEM

pO DAN NHIET THAP KY LUC

La véat liéu tiét kiém nang lugng, td&m LOGICPIR
cta TECHNONICOL cé d6 dan nhiét thap ky
luc bat dau tir 0,022 W/m*K. Céc tdm cé sén
céc canh hinh chii L nén chung vua khit véi
nhau va do dé ngan nglia hién tugng cau nhiét.

PO TIN CAY VA BEN Bi

Trong su6t thdi gian st dung hon 50 ndm, t&m
LOGICPIR van gilt dudgc chat lugng nhd cau
trdc cua vat liéu: 6 cling khong giai phéng
khi vinh vién, mang lai dac tinh nhiét doc ddo
clia bot polyisocyanurate. Vat liéu hoat déng
hiéu qua trong pham vi nhiét do tir -65°C dén
+110°C, phl hop dé st dung & moi khi hau.

TRONG LUGNG NHE

Viéc st dung t&m PIR cua TECHNONICOL
gilp giam thiéu tai trong bé sung 1én d& a8
va cho phép I3p dat vat liéu cach nhiét ma
khéng cén gia c6 cac két cdu dg, diéu nay
dac biét quan trong déi vai viéc cai tao mai
nha. Chi phi van chuyén ciling giam dang ké.

PO DAY NHO

Do TECHNONICOL c6 dé dan nhiét thap ky
luc cua tdm LOGICPIR nén d6 day I6p céch
nhiét nhé hon dudc st dung dé dat dude muc
khang nhiét can thiét. D6 day t6i thiéu cho
phép tiét kiém khong gian t8i da.

TUONG THICH SINH THAI

Polyurethane dugc st dung réng rai trong san
xudt phu tling 6 t6, thiét bi thé thao, dé noi
th&t, ném va gdi, giay va quan do, chat két
dinh va chét bit kin, cling nhu nhiéu thd théng
thudng khac xung quanh ching ta. Vat liéu
cach nhiét LOGICPIR ciia TECHNONICOL la
th& hé polyurethan méi hoan toan than thién
véi moi trudng va an toan cho stic khée con
ngugdi va dugdc phé duyét dé sl dung trong
cdc co sy t&€ va tré em.

CHONG CHAY CAO

T&m PIR cia TECHNONICOL la vét liéu khéng
chdy. Khi ti€p xic véi ngon Ita tran, polyme
chi chdy trén bé mat. Diéu nay tao ra moét 16p
vo than, 1a I6p bao vé hiéu qua chéng lai su
hu héong thém déi véi polyme.

KHA NANG KHANG TAI PONG

D6 cling clia nén la théng s8 khéng thé thiéu
dé duy tri tinh nang cla vat liéu chéng thadm
va dd bén cua hé mai néi chung. Céc t&m
LOGICPIR cé cudng do nén 150 kPa mang lai
kha nang chéng bién dang cao do tai trong
van hanh va tuén thu loai 2 déi vdi tai trong
déng (EN 826).

LAP DAT DE DANG

Nhd trong luong nhe va do6 day téi thiéu cua
tdm LOGICPIR, ngay ca mét ngudi cling cé
thé dé& dang thuc hién viéc I4p dat I6p cach
nhiét. Ngoai ra, su s&n cé cua cac tdm van cé
dd déc dic s8n dac biét cling giup giam déng
ké thoi gian Ip dat toan bo hé thdng mai.

HAP THU NUGC TSI THIEU

CA4u truc cla tdm céch nhiét LOGICPIR bao
gbm céac 6 clng kin, khéng cho nudc xadm
nhép vao vat liéu, trong khi cdc mat bang
composite cung cdp thém I6p chan hoi. N6
¢6 kha nang chéng muc nat, ké ca trong diéu
kién d6 am cao.




LOGICPIR
TAM CACH NHIET PIR

LOGICPIR la t&m céach nhiét cai tién dugdc lam tu PIR
(Polyisocyanurate), dugc st dung trong cac hé théng méi phang
va déc, san, tudng va mat tién. R4t cliing va phang hoan hao,
LOGICPIR la chét nén ly tudng cho vét liéu Igp méi. N6 c6 cudng

dé nén cao va gié tri dan nhiét thap ky luc. \

LOGICPIR c6 2 loai bé mat: 1d8 nhdm hodc tham sgi thay tinh. N6
¢6 thé dudc cung cép véi cdc canh phdng hodc hinh chit L. C6
s8n moét bi&n thé véi hinh dang dé déc dé tao dd déc 1,7 hodc
3,4% nhdm thoat nudc tif mai nha xuéng phéu.

1. Mang PVC LOGICROOF V-RP 1. Ballast

2. Chét co hoc 2. Vai dia k¥ thuat 300 g/m?

3. T&m céch nhiét LOGICPIR 3. Mang PVC LOGICROOF V-GR

4. T&m céch nhiét LOGICPIR D6 dbc 4. T&m céch nhiét LOGICPIR

5. Tdm cdach nhiét LOGICPIR 5. Tdm cdach nhiét LOGICPIR D6 déc

6. Rao can hoi VAPORSTOP CA 500 6. Tdm céach nhiét LOGICPIR

7. T&m ton 7. Rao can hoi VAPORSTOP CA 500
8. Nén bé téng cét thép

PAC TINH PHUGONG PHAP THU LOGICPIR

0.022 (I6p phu 1a nhém)

D6 dan nhiét A, W/m*K EN 13165 0.026 (18p ph sgi thay tinh)

Kha nang chiju nhiét (tuy thuéc vao do day), 1.35-6.81 (I6p phu 1& nhom)

EN 12667

R,, m2*K/W 1.15-5.77 (I6p pha sci thity tinh)
Cudng dé nén khi bién dang 10%, kPa EN 826 >150

H&p thu nudc lau dai khi ngam, % EN 12087 <1

EE?:C:’;ZE véi Itra — kha nang bt Iua, EN 13501-1 E

Kich thudc tdm, mm EN 822 1200x600, 2400%x1200

Do day (tang 10 mm), mm EN 823 30-150

Loai bé mat - I& nhéom hodc tham sgi thuy tinh

m DANH MUC TECHNONICOL



17




TECHNONICOL Viét Nam

Pé dugc ho trg ban hang:
info@technonicol.vn

Pé dugc ho tro ky thuat:
tech.support@technonicol.vn

WWW.TECHNONICOL.VN



https://www.technonicol.in

